MARSZALEK
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 27 czerwca 2024 r.
$G-1-G.7243.2.12.2023

DECYZJA

Na podstawie art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572), art. 1804, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 188
ust. 1, 2, 2a, 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony S$rodowiska
(Dz. U.z 2024 r. poz. 54), art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. aid, art. 43 ust. 1, 2 oraz art. 45 ust. 7 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), po rozpatrzeniu
wniosku PFC Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, przy ul. Zambrowskiej 8 o wydanie
pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw, uwzgledniajacego wymagania przewidziane
dla zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpadoéw, w zwigzku z eksploatacja instalacji
do przetwarzania odpadow, przy ul. Le$nej 47, na dzialce o nr ewid. 308/13, obr¢b Paterek,
gmina Nakto nad Notecig, powiat nakielski, wojewodztwo kujawsko-pomorskie

orzekam

.  udzieli¢ PFC Sp. z 0.0., ul. Zambrowska 8, 04-642 Warszawa (NIP 9522225725,
REGON 521465313) pozwolenia na wytwarzanie odpadow, uwzgledniajacego
wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpadow,
w zwiazku z eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadow, przy ul. Lesnej 47,
na dzialce o nr ewid. 308/13, obreb Paterek, gmina Naklo nad Notecig, powiat
nakielski, wojewodztwo kujawsko-pomorskie

Pozwolenie na wytwarzanie

Il.  Okresli¢ rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Instalacja zlokalizowana jest na terenie zaktadu usytuowanego na dziatce o nr ewid. 308/13,
obreb ewidencyjny Paterek.
W sktad instalacji wchodzg nastepujace urzadzenia/maszyny:
- kosze zasypowe z dozatorem - 2 szt.,
- przenosniki tasmowe - 25 szt.,
- kruszarki do szkta - 2 szt.,
- przesiewacze wibracyjne - 3 szt.,
- przesiewacz begbnowy - 1 szt.,
- separatory optyczne - 3 szt.,
- separatory metali - 3 szt.,
- uktady separacji frakcji lekkich - 2 szt.

Wszystkie urzadzenia wchodzace w sklad instalacji, z wyjatkiem kosza zasypowego
z podajnikiem, dwoch przenosnikéw tasmowych i separatora metali, beda zainstalowane
wewnatrz hali. Instalacja oraz wykorzystywane w niej urzadzenia beda utrzymywane
W sprawnosci technicznej - na biezaco bedzie prowadzona konserwacja i naprawa urzadzen.



1. Okresli¢ zrodla powstawania albo miejsca wprowadzania do srodowiska substancji
lub energii

Zrédlem powstawania substancji lub energii bedzie eksploatacja Instalacji na terenie Zaktadu
potozonego W Paterku, na dziatce o numerze ewid. 308/13, obreb Paterek, gmina Nakto
nad Notecig.

IV.  OKkresli¢ termin, od ktorego jest dopuszczalna emisja

Emisja substancji lub energii do s$rodowiska, zwigzana z eksploatacjg Instalacji jest
dopuszczalna od dnia otrzymania przez Strong niniejszego pozwolenia.

V.  Wyszczegolni¢ rodzaje i mase odpadow przewidzianych do wytwarzania
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci

Tabela nr 1. Rodzaje, masa oraz podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci odpadow przewidzianych
do wytwarzania

L Kod odpad Rodzai odoad Masa Podstawowy sklad chemiczny
p. | od odpadu 0dzaj odpadu [Mg/rok] i wlasciwosci
Stan skupienia staty.
Sktad: celuloza, mieszanina
lowodorow i widkien
1. | 191201 Papier i tektura 5000,00 | " eEOWOCOTOW T W

pochodzenia roslinnego, sladowe
ilosci klejow i barwnikow.

Brak wiasciwosci niebezpiecznych.
Stan skupienia staly.

2. 191202 Metale zelazne 5000,00 | Metale zelazne, brak wtasciwosci
niebezpiecznych.

Stan skupienia staty.

3. 191203 Metale niezelazne 5000,00 | Metale niezelazne, brak
wlasciwosci niebezpiecznych.

Stan skupienia staly.
Weglowodory, poliolefiny,
polimery, brak wtasciwosci
niebezpiecznych.

Stan skupienia staly.

Dwutlenek krzemu, weglan sodu,
weglan wapnia pigmenty,

brak wlasciwosci niebezpiecznych.

Tworzywa sztuczne

4, 1912 04 ’
i guma

10 000,00

5. 1912 05 Szkto 35 000,00

Stan skupienia staty.
5000,00 | Celuloza, biomasa, brak
wiasciwosci niebezpiecznych.

Drewno inne niz

6. 191207 wymienione w 19 12 06

Stan skupienia staty.
7. 191208 Tekstylia 3 000,00 | Weglowodory, brak wlasciwosci
niebezpiecznych.

Mieszanina mineratow naturalnie
5 000,00 | wystepujacych w $rodowisku, brak
wlasciwosci niebezpiecznych

Mineraly

8. 1912 09 (np. piasek, kamienie)




Tabela nr 2. Wyszczegélnienie rodzajow odpadow przewidzianych do wytwarzania, z uwzglgdnieniem
ich podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci - odpady wytwarzane w zwigzku z utrzymaniem
instalacji w sprawnosci

L Kod Rodzai odoadu Masa Podstawowy sklad chemiczny
P~ odpadu J oCp [Mg/rok] i wlagciwosci
Mineralne oleje Weglowodory stan skupienia ciekty.
hydrauliczne Wrhasciwosci: HP3 - fatwopalne,
1. 1301 10* niezawierajgce 1,00 HP4 - draznigce,
zZwigzkow HP13 - uczulajace,
chlorowcoorganicznych HP14 - ekotoksyczne.
Weglowodory stan skupienia ciekty.
Syntetyczne oleje Wiasciwosci: HP3 - tatwopalne,
2. 1301 11* hydrauliczne 1,00 HP4 - drazniace,
HP13 - uczulajace,
HP14 - ekotoksyczne.
Polimery weglowodorow, metale
(gtownie stal) zanieczyszczone
glownie mieszaninami ptynnych
Opakowania weglowodorow, stan skupienia staty.
zawierajace pozostatosci Whasciwosci: HP3 - fatwopalne,
- substancji HP4 - drazniace,
3 150110 niebezpiecznych 0,50 HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
lub nimi docelowe,
zanieczyszczone HP12 - uwolnienie gazoéw o ostrej
toksycznosci
HP13 - uczulajace,
HP14 - ekotoksyczne.
Metale (gléwne stal)
zanieczyszczone mieszaninami
Opakowania z metali ptynnych weglowodorow,
zawierajace stan skupienia staty.
niebezpieczne porowate Wrhasciwosci: HP3 - fatwopalne,
« | elementy wzmocnienia HP4 - drazniace,
4 150111 konstrukcyjnego 0,50 HP5 - dziatanie toksyczne na narzady
(np. azbest), wiacznie docelowe,
Z pustymi pojemnikami HP12 - uwolnienie gazow o ostrej
cisnieniowymi toksycznosci
HP13 - uczulajace,
HP14 - ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne Tworzywa sztuczne - polimery
(w tym filtry olejowe weglowodorow, naturalne wtokna,
nieujete w innych zanieczyszczone gldwnie
grupach), tkaniny mieszaninami ptynnych
5 15 02 02 * do wycierania 200 i potptynnych weglowodorow,
' (np. szmaty, $cierki) ' stan skupienia staty.
i ubrania ochronne Wiasciwosci: HP3 - fatwopalne,
zanieczyszczone HP4 - draznigce,
substancjami HP13 - uczulajace,
niebezpiecznymi HP14 - ekotoksyczne.
(np. PCB)




VI. Wskaza¢ sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko

Eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadow, bedzie generowata wytwarzanie odpadow.
Ograniczenie ilosci odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko bedzie
prowadzone poprzez:
— utrzymywanie instalacji/urzadzen w sSprawnosci i dokonywanie przegladow
okresowych urzadzen,
— magazynowanie odpadéw w sposdb zgodny z obowigzujacymi przepisami prawa,
w tym w sposob bezpieczny dla zycia i zdrowia ludzi oraz dla §rodowiska,
— przekazywanie odpadow do dalszego zagospodarowania uprawnionym odbiorcom.

VII. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow

Wytworzone odpady, posortowane i posegregowane surowcowo, w momencie uzbierania ilosci
transportowych beda przekazywane kolejnemu posiadaczowi odpaddéw, uprawnionemu
do gospodarowania odpadami, zgodnie z art. 27 ust. 2 ustawy o odpadach.

VIIl.  Wskazaé miejsca i sposoby magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela nr 3. Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw - odpady wytwarzane

Kod - Ce . . .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
1. | 191201 Papier i tektura
2. 191202 Metale zelazne
3. 191203 Metale niezelazne
. Na placu magazynowym
4. | 191204 Tworzywa sztuczne i guma —w wydzielonym miejscu, w boksie 7.2.
5 | 191205 Szkto przeznaczonym na odpady wytwarzane.
. — — W big-bagach, luzem lub w pojemnikach.
6 1912 07 Drewno inne niz wymienione
' w 19 12 06
7. | 191208 Tekstylia
8. 191209 | Mineraty (np. piasek, kamienie)




Tabela nr 4. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadéw — odpady wytwarzane
w zwigzku z utrzymaniem instalacji w sprawnosci

Kod

=2 odpadu

Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania

Mineralne oleje hydrauliczne
1. | 130110* niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

2. | 130111* | Syntetyczne oleje hydrauliczne

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji

3. | 1501 10* . :
niebezpiecznych Wydzielone i oznaczone miejsce
lub nimi Zanl€czyszczone magazynowania wewnatrz hali
O.pak_owanl.a z mgtall — magazyn odpadow niebezpiecznych.
zawierajace niebezpieczne | \v szczelnych pojemnikach, beczkach,
4 | 1501 11+ | Porowate elementy wzmocnienia opisanych zgodnie z obowiazujacymi
konstrukcyjnego przepisami.

(np. azbest), wlacznie z pustymi
pojemnikami ci§nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny

5. | 1502 02* do wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zezwolenie na zbieranie

IX.  OKresli¢ rodzaje odpadow przewidywanych do zbierania

Tabela nr 5. Rodzaje odpadow przewidywanych do zbierania

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadow
1 1501 07 Opakowania ze szkta
2 17 02 02 Szkto
3. 19 12 05 Szkto
4 2001 02 Szkto

X.  Oznaczy¢ miejsce zbierania odpadow

Zbieranie odpadow odbywac si¢ bedzie na terenie dziatki o nr ewid. 308/13, obr¢b Paterek,
na placu magazynowym, do ktorego wnioskodawca posiada tytut prawny.



Xl.  Wskaza¢ miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela nr 6. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadéw Miejsce i sposob m’agazynowama
odpadow
1. 150107 Opakowania ze szkla
2. 170202 Szko Wydzielone na placu magazynowym,
3. 1912 05 Szkto boksy magazynowe o nr: 1, 2, 3, 4, 5.
4. 2001 02 Szkto
XIl.  Wskaza¢ maksymalna mase¢ poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalng

laczng mase wszystkich rodzajéow odpadow przewidywanych do zbierania, ktore
w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktére mogq by¢ magazynowane
w okresie roku

Tabela nr 7. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadéw i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpadow przewidywanych do zbierania, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktore
moga by¢ magazynowane W okresie roku

Maksymalna masa poszczegolnych
Kod ) rodzajow odpadow, ktore moga by¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowane
w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rok]
1. 1501 07 Opakowania ze szkla 2 410,36 60 000,00
2. 17 02 02 Szkto 2 410,36 60 000,00
3. 1912 05 Szkto 2 410,36 60 000,00
4, 2001 02 Szkto 2 410,36 60 000,00
Lacznie 2 410,36 60 000,00
XIIll.  Opis metody lub metod zbierania odpadéw

Odpady beda zbierane selektywnie, na utwardzonym, przy uzyciu materiatow budowlanych,
terenie. Przyjecie odpadu bedzie potwierdzone dokumentem zgodnie z przyjeta klasyfikacja
1 wzorami dokumentéw (tj. na karcie przekazania odpadu oraz karcie ewidencji odpadu
prowadzonej w systemie elektronicznym BDO). Proces zbierania odpadow obejmowac bedzie
wazenie przyjmowanych odpaddéw za pomocg legalizowanej wagi.

Odpady beda czasowo magazynowane do momentu zgromadzenia odpowiedniej iloSci
odpowiadajacej partii transportowej, a nastgpnie beda przekazywane upowaznionym odbiorcom
posiadajacym zezwolenia w zakresie zbierania i/lub przetwarzania odpadow.

Miejsce magazynowania odpadow bedzie zabezpieczone przed dostepem osob postronnych.
Teren, na ktérym bedg zbierane odpady begdzie ogrodzony oraz monitorowany za pomocg kamer
monitoringu. Odpady zbierane beda ewidencjonowane na biezaco w oparciu o karte ewidencji
odpadu. Czas magazynowania nie bedzie przekraczal termindéw okreslonych przepisami prawa.



Przetwarzanie odpadow

XIV.

Okresli¢ rodzaj i mase odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Tabela nr 8. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku, w procesie R5

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu M?ﬁ;g?gg?)du
1. 101112 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 60 000,00
2. 15 01 07 Opakowania ze szkta 60 000,00
3. 16 01 20 Szkto 60 000,00
4 1602 16 Elementy usw?;ieeﬁozrizaylcél Slzrzlqsdzeﬁ inne niz 60 000,00
5. 17 02 02 Szklo 60 000,00
6. 1912 05 Szklo 60 000,00
7. 2001 02 Szkto 60 000,00

Lacznie 60 000,00

Tabela nr 9. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku, w procesie R5

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu M?E/?gc;gg)lgdu

1. 191201 Papier i tektura 5 000,00

2. 191202 Metale zelazne 5 000,00

3. 19 12 03 Metale niezelazne 5 000,00

4, 191204 Tworzywa sztuczne i guma 10 000,00

5. 191205 Szkto 35 000,00

6. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5 000,00

7. 191208 Tekstylia 3 000,00

8. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 5 000,00
Lacznie 35 000,00

Tabela nr 10. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku, w procesie R12

. Masa odpadu
Kod odpadu Rodzaj odpadu (Mg/rok)
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
191212 1 przedmioty) z mechanicznej obrobki 25 000,00

odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11




XV.

Tabela nr 11. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku, w procesie R12

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu M?:/?g?gg?)du

1. 191201 Papier i tektura 5 000,00

2. 1912 02 Metale zelazne 5 000,00

3. 191203 Metale niezelazne 5 000,00

4. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 5000,00

5. 1912 05 Szkto 25 000,00

6. 19 12 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5 000,00

7. 191208 Tekstylia 3 000,00

8. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 5 000,00
Lacznie 25 000,00

Okresli¢ miejsce i dopuszczona metod¢e lub metody przetwarzania odpadéw,

ze wskazaniem procesu przetwarzania zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy
0 odpadach oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej

instalacji

Dziatalno$§¢ w zakresie przetwarzania odpadow prowadzona bedzie na terenie zakladu
w Paterku, w zwigzku z eksploatacjg instalacji do przetwarzania odpadow, na dzialce
o nr ewid. 308/13, obrgb Paterek, gmina Naklo nad Notecig. Glownym celem

funkcjonowania instalacji bedzie przetwarzanie odpadow szkfa.

Przetwarzanie odpadéw (odzysk szkta) odbywaé si¢ bedzie za pomocg dwoch linii

technologicznych:

— linia technologiczna nr 1 do przetwarzania zmieszanych odpadéw o wydajnosci
25 000,00 Mg/rok, w procesie R12, w celu wyseparowania z nich jak najwickszej

ilosci odpadow szkta, bedacego surowcem dla linii technologicznej nr 2.

— linia technologiczna nr 2 do przetwarzania odpadéw szklanych w celu otrzymania

sthuczki szklanej, 0 wydajnosci 60 000,00 Mg/rok, w procesie R5.

Na lini¢ technologiczng nr 2 moga trafia¢ zarowno odpady z linii technologicznej
numer 1, jak i odpady jednorodne, bezposrednio po przyjeciu z pomini¢ciem etapu linii

technologicznej nr 1.

Proces przetwarzania odpadow oparty bedzie na odzysku rgcznym i mechanicznym
odpadow, obejmujacym: sortowanie, kruszenie, przesiewanie, mechaniczng separacje
zanieczyszczen za pomocg separatorOw metali, separacji optycznej oraz separacji
w uktadach frakcji lekkich. Odpady beda transportowane pomigdzy poszczegdlnymi

urzadzeniami za pomocg przenosnikow tasmowych.

Dopuszczone metody przetwarzania odpadow okreslone, zgodnie z zalacznikiem nr 1

do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, to:
1) proces odzysku R5 - Recykling lub odzysk innych materialow nieorganicznych,

2) proces odzysku R12 - Wymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek

z procesow wymienionych w pozycji od R1 do R11,

3) R13-magazynowanie odpadow poprzedzajgce ktorykolwiek z procesow wymienionych

w pozycji od R1 do R12.



W wyniku przetwarzania odpadéw, w procesie R5 - Recykling lub odzysk innych materiatow
nieorganicznych, bedzie powstawat produkt:
— sthuczka szklana, spetniajagcy wymagania okreslone w art. 14 ust. 1 i 2 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz rozporzadzeniu Komisji Unii Europejskiej
nr 1179/2012 z dnia 10 grudnia 2012 r. ustanawiajqcemu kryteria okreslajgce, kiedy
sttuczka szklana przestaje by¢é odpadem na podstawie dyrektywy Parlamentu
Europejskiego i Rady 2008/98/WE;
— Kkruszywo §$cierne, spelniajacy wymagania okreslone w art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach i niniejszej decyzji;
— kruszywo budowlane, spetiajacy wymagania okre$lone w art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach i niniejszej decyzji.

Funkcja linii technologicznej nr 1 polega¢ bedzie na przetwarzaniu zmieszanych odpadow
z innych zakladow przetwarzania odpadow ze szkla w celu wyseparowania z nich jak
najwickszej ilosci szkta, bedgcego surowcem dla linii technologicznej nr 2.

Proces technologiczny przetwarzania odpadow polega¢ bedzie na przesianiu strumienia
odpadow na przesiewaczu bebnowym (opcjonalnie na przesiewaczu wibracyjnym).

W wyniku tego procesu, zostang wyodrgbnione:

— odpady o frakcji 0 - 10 mm (lub 0 - 20 mm), ktore zostang przewiezione do miejsca
ich magazynowania, na tym etapie nie zostanie wyodrebnione samo szkto, zostang
usuni¢te zanieczyszczenia ze strumienia odpadow zawierajacego szklo. Ta frakcja
w przypadku odpadu silnie zanieczyszczonego stanowi¢ bedzie gtownie odpad
przekazywany kolejnemu posiadaczowi odpadow. Jedynie w przypadku przetwarzania
strumienia czystego, frakcja ta bedzie kierowana na etap 2.

— odpady o frakcji 10 - 50 mm (lub 20 - 80 mm) podawane beda z przesiewacza
bebnowego (lub wibracyjnego) na uktad separacji frakcji lekkich, ktory wydzieli
dwa rodzaje odpadow rdznigce si¢ od siebie charakterystykg granulometryczng: odpady
o frakcji lekkiej (typu folia, papier itp.) oraz odpady o frakcji ciezkiej (pozostale frakcje
opadajace w tym szkto).

— odpady o frakcji > 50 mm (lub > 80 m) z przesiewacza bebnowego (lub wibracyjnego)
podane zostang przeno$nikiem taSmowym na stanowiska sortownicze, gdzie zostang
dodatkowo przebrane w celu odzyskania szkta i pozostatych wartosciowych surowcow
wtornych. Wyodrgbnione surowce wtorne beda gromadzone selektywnie, a nastgpnie
gromadzone w boksie na odpady wytwarzane.

Nastepnie odpady zostang przewiezione do miejsca ich magazynowania. Okreslenie
przynalezno$ci powstatych odpaddéw do konkretnej grupy, wymienionej w katalogu odpadow,
bedzie prowadzone przez wykwalifikowany personel Zaktadu.

Wyodrebnione na tym etapie odpady szkta przej$ciowo trafiaja do boksu, a nastepnie podawane
beda na lini¢ technologiczng numer 2.

Funkcja linii technologicznej nr 2 polega¢ bedzie na przetwarzaniu réznych rodzajow
odpadow szklanych w celu otrzymania sthuczki szklanej. Odpady sttuczki szklanej przed
przetworzeniem na linii nr 2 moga zawiera¢ r6znego rodzaju substancje takie jak folia, stalowe
lub aluminiowe ramki.

Stluczka szklana po przetworzeniu to rozdrobnione szklo niezawierajace zadnych
zanieczyszczen. Typowy sklad sttuczki szklanej to:

krzemionka SiOz (ok. 70 -73 %),

s6d jako Na2O (ok. 12 - 16)%,

wapn jako CaO (ok. 8 %),

magnez jako MgO (ok. 4 %),



a takze §ladowe ilosci dodatkow zalezne od typu szkta w postaci Fe203, Al203, Mn3O4, P20s
i K20. Szkto ma posta¢ ciata stalego, jest bezwonne i nie rozpuszcza si¢ w wodzie.

Linia technologiczna nr 2 bedzie stuzyta do przetwarzania odpadow szklanych, gléwnie
odpadéw szkla opakowaniowego i ptaskiego w celu wytworzenia roznych rodzajéw sthuczki
szklanej posegregowanej ze wzgledu na sktad frakcyjny, kolor i przeznaczenie.

Opis procesu produkcyjnego

Odpady szkta, zgromadzone w boksach podawane be¢dg przez tadowarke kotowa do kosza
zasypowego, nastgpnie zostang skierowane do przesiewacza wibracyjnego nr 1.
Na przesiewaczu odpady szkta zostang podzielona na trzy frakcje:

— frakcja drobna, ktéra zostanie skierowana do boksu magazynowego. Po uzyskaniu
wystarczajgcej ilosci bedzie przetwarzana na linii technologicznej nr 2, w celu
doprowadzenia stluczki szklanej do parametrow jakosciowych, aby powstal gotowy
produkt w postaci: sttuczki szklanej przekazywanej do huty, kruszywa budowlanego,
kruszywa §ciernego, z pominigciem procesu sortowania recznego w kabinie sortowniczej,

— frakcja srednia przekierowana zostanie bezposrednio na dalsza cz¢$¢ linii z pominigciem
kabiny sortowniczej i kruszarki,

— frakcja gruba skierowana zostanie do oczyszczenia wstgpnego w kabinie sortowniczej,
a nastepnie do dokruszenia.

Odsiana na przesiewaczu nr 1 na poczatku procesu produkcyjnego frakcja drobna
magazynowana w boksach, bedzie doczyszczana na linii nr 2, w celu doprowadzenia
do takich parametréw jako$ciowych, aby powstal gotowy produkt w postaci sthuczki szklanej,
kruszyw budowlanych i $ciernych.
Frakcja gruba, w postaci np. catych butelek i sloikow, zostanie po przesiewaczu nr 1,
skierowana do kabiny sortowniczej. Kabina sortownicza bedzie posiadata 4 stanowiska
do rgcznej segregacji odpadow. Przed kabing zostanie zainstalowany separator metali w celu
usunigcia ich ze strumienia odpadéw szklanych. W kabinie oddzielane bedg ze strumienia
odpadow szkta zanieczyszczenia, takie jak: tworzywa sztuczne, papier i tektura, metale i inne
wicksze zanieczyszczenia. Nastepnie stluczka szklana bedzie kierowana do kruszarki
(rozdrabniacza). Z kruszarki (rozdrabniacza) odpady szkla beda Kierowane na przesiewacz
wibracyjny nr 2, ktory rozdzieli strumien odpadow szkta na frakcje.
Frakcja tzw. kubiczna (materiaty inne niz szkto, ktore nie ulegaja rozkruszeniu), nie zostanie
rozkruszona, skierowana begdzie do boksu, gdzie bedzie magazynowana i nastgpnie
przekazywana jako odpad kolejnemu posiadaczowi odpadow.
Frakcja rozkruszona wydzielona na tym przesiewaczu, zostanie skierowana ponownie
na poczatek linii technologicznej numer 2 (za koszem zasypowym), gdzie caly cykl zostanie
powtorzony.
Frakcja Srednia wydzielona na przesiewaczu nr 1, zostanie skierowana do dalszej czg$ci linii
z pominigciem kabiny sortowniczej, kruszarki i przesiewacza wibracyjnego nr 2, gdzie
strumien odpadow szkta bedzie poddawany kolejno nastgpujacym procesom:
1) wydzieleniu metali zelaznych i niezelaznych
Separacja metali zelaznych i niezelaznych prowadzona bedzie za pomocg dwoch lub
wiecej separatorow metali.
2) oddzielaniu frakcji lekkich (zanieczyszczen)
Oddzielenie frakcji lekkich nastapi za pomocg Separatora powietrznego, gdzie nastapi
oddzielenie lekkich frakcji zanieczyszczen, takich jak: tworzywa sztuczne, papier,
tektura, w wyniku przeptywu strumienia powietrza, generowanego przez wentylator.
Proces ten bedzie prowadzony w ukladzie: separator powietrza i/lub cyklon - filtr
tkaninowy workowy z wylotem do atmosfery.
3) podzialowi na frakcje na przesiewaczu wibracyjnym
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Na przesiewaczu wibracyjnym nr 3, odpady szkta zostang podzielone na nastgpujace
frakcje:
— frakcja drobna < 6 mm trafi przenoénikiem tasmowym do boksu magazynowego,
— frakcja wlasciwa > 6 mm bedzie przekazywana na dalszg cze$¢ instalacji.
4) separacji optycznej — wydzielenie zanieczyszczen, takich jak: kamienie, ceramika,
porcelana itp. oraz podzial odpadoéw szkta na kolory.
Wydzielenie kamieni, ceramiki i porcelany odbywaé si¢ bedzie w Separatorach
optycznych (jako opcja przewidziany jest proces wydzielania elementow szklanych
niespetniajgcych narzuconych wymogoéw w separatorze optycznym z modulem
rentgenowskim). Tak oczyszczona stluczka szklana, spetniajaca odpowiednie
parametry staje si¢ gotowym produktem i za pomocg przenosnikéw tasmowych bedzie
kierowana do wezta rozdziatu szkla na kolory lub tez bezposrednio do boksow
magazynowych produktu gotowego.
W zaleznosci od oczekiwan odbiorcow gotowego produktu, w czegsci linii stuzacej
do rozdzialu szkta na kolory, nastgpi rozdziat na: szklo bezbarwne, bragzowe, zielone.
Poszczegdlne frakcje gotowego produktu o danym kolorze gromadzone beda w boksach
magazynowych.
Wszystkie odpady powstate na obu liniach technologicznych przewozone beda do boksow.
Nastepnie w zalezno$ci od zakwalifikowania ich do konkretnej grupy przekazywane
podmiotom posiadajacym odpowiednie decyzje administracyjne do ich dalszego
zagospodarowania.

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi: 60 000,00 Mg.

XVI.  Okresli¢ rodzaje odpadow, ktore utraca status odpadow oraz szczegélowe warunki
utraty statusu odpadéw, o ktorych mowa w art. 14 ust. 1 pkt 2 ustawy o odpadach,
jezeli nie zostaly okreslone w przepisach prawa Unii Europejskiej albo w przepisach
wydanych na podstawie art. 14 ust. 1a ustawy o odpadach

Odpady o kodach: 10 11 12, 15 01 07, 16 01 20, 16 02 16, 17 02 02, 19 12 05, 20 01 02 beda
przetwarzane w taki sposob, aby otrzyma¢ z nich produkt spetniajacy warunki okreslone
w art. 14 ust. 1 ustawy dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

W wyniku przetwarzania odpadowego szkta, w procesie odzysku R5, powstanie produkt
koncowy W postaci:

1) sthuczki szklanej,
2) kruszywa sciernego,
3) kruszywa budowlanego.

Zgodnie z art. 14 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, beda spetnione
facznie nastepujace warunki utraty statusu odpadow:

a) przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow,

b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie,

C) przedmiot lub substancja spelniajg wymagania techniczne dla zastosowania
do konkretnych celéw oraz wymagania okre$lone w przepisach, w szczeg6lnosci
dotyczacych chemikaliow 1 produktow majacych zastosowanie do danego
przedmiotu lub danej substancji, i w normach majacych zastosowanie do danego
produktu,

d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkow
dla zycia, zdrowia ludzi lub srodowiska.
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Stluczka szklana

W wyniku przetwarzania odpadéw, w instalacji do przetwarzanie odpadow (odzysk szkta),
w procesie odzysku R5 - Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych, powstanie
produkt koncowy - sttuczka szklana, ktora nie bedzie odpadem.
Sttuczka szklana, otrzymana w wyniku odzysku odpadéw szklanych, bedzie zgodna
ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normga w celu bezposredniego
wykorzystywania do produkcji substancji lub przedmiotow szklanych w procesach przetapiania
w zaktadach produkc;ji szkta.
Odpady, ktoére mozna stosowa¢ jako wsad w procesie odzysku, to wytacznie odpady szkta
opakowaniowego, szkta ptaskiego lub niezawierajagcych otowiu naczyn stolowych.
Wykwalifikowany personel Zakladu bedzie przeprowadzal ogledziny kazdej przesyiki
odpadow szkta. W odpowiednich odstepach czasu i z zastrzezeniem kontroli, jezeli nastapia
istotne zmiany w procesie przetwarzania odpadow, reprezentatywne probki sthuczki szklanej
beda analizowane grawimetrycznie, aby zmierzy¢ catkowitg ilo§¢ sktadnikow nieszklanych.
Zawartos¢ nieszklanych elementéw bedzie analizowana poprzez wazenie po mechanicznym
lub recznym (w zaleznoséci od przypadku) oddzieleniu materiatdow poddanych doktadnym
ogledzinom.
Parametry zawarto$ci nieszklanych elementow wynosity beda:
— metale zelazne: < 50 ppm,
— metale niezelazne: < 60 ppm,
— niemetalowe i nieszklane materiaty nieorganiczne:
< 100 ppm rozmiar sthuczki szklanej > 1 mm,
<1 500 ppm rozmiar sthuczki szklanej < 1 mm,
— materiaty organiczne: < 2 000 ppm.
Odpowiednia czestotliwo$¢ monitorowania poprzez pobieranie probek, bedzie ustalana poprzez
nastepujace czynniki:
— przewidywang zmiennos¢ (na przyklad na podstawie wynikoéw uzyskanych
w przesziosci),
— ryzyko nieodlaczne zmiennos$ci dotyczacej jakosci odpadow szklanych stosowanych
jako wsad w procesie odzysku oraz przy pdzniejszym przetwarzaniu,
— odpady szklane ze zbiorki wiclomaterialowej mogg wymagaé czgstszego
monitorowania,
— Wewngtrzng precyzj¢ metody monitorowania,
— stopien zblizenia wynikow zawartosci nieszklanych elementéw do pulapow
wskazanych powyze;.
Odpady szklane o ww. kodach podlegaja prawnym wymogom i regulacjom w ramach Unii
Europejskiej, tj. rozporzadzeniu Komisji Unii Europejskiej nr 1179/2012 z dnia 10 grudnia
2012 r. ustanawiajgcemu kryteria okreslajqce, kiedy sttuczka szklana przestaje by¢ odpadem
na podstawie dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.
Spotka wprowadzi system zarzadzania umozliwiajacy wykazanie zgodnosci z kryteriami,
o ktorych mowa w art. 3 ww. rozporzadzenia.
Proces okreslania czestotliwo$ci monitorowania bedzie dokumentowany, jako czgs¢ systemu
zarzadzania i udostepniany W celu kontroli.
Dla kazdej przesytki stluczki szklanej zostanie wydane o$wiadczenie o zgodnoSci
z kryteriami zniesienia statusu odpadu. Spotka przekazywac bedzie o§wiadczenie o zgodnoSci
nastgpnemu posiadaczowi przesytki sthuczki szklanej, jednocze$nie kopie o$wiadczenia
0 zgodnosci przechowa przez co najmniej rok.
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Kruszywo Scierne

W wyniku przetwarzania odpadéw, w instalacji do przetwarzanie odpadow (odzysk szkta),
w procesie odzysku R5 - Recykling lub odzysk innych materiatéow nieorganicznych, powstanie
produkt koncowy - kruszywo Scierne, ktore nie bedzie odpadem.
Kruszywo $cierne bedzie wykorzystane do obrobki przedmiotéw w procesie cigcia/szlifowania/
piaskowania.
1) Parametry techniczne kruszywa Sciernego:
a) granulacja i zalecane zastosowanie
- 01 - 05 mm: do drewna, migkkich powierzchni metalowych oraz
do czyszczenia lekkiej korozji;
- 0,2 - 0,8 mm: skorodowane powierzchnie i nieco grubsze powtoki lakiernicze;
— 1,0 - 3,0 mm: elementy stalowe z duzg korozja.
b) sklad
—  powyzej 90% masy - szkto lub kwarc,
— oznaczenie deklarowanej twardo$ci w skali Mosha (powyzej 6.0),
—  gestos$¢ nasypowa — powyzej 1,5g/cm?,
wilgotno$¢ (ponizej 1% - do piaskowania suchego, do 25% do piaskowania
na mokro).
2) Parametry zawarto$ci nieszklanych elementéw wynosily beda:
— metale zelazne: < 50 ppm,
— metale niezelazne: < 60 ppm,
— niemetalowe i nieszklane materiaty nieorganiczne:
< 100 ppm rozmiar sttuczki szklanej > 1 mm,
< 1500 ppm rozmiar sthuczki szklanej < 1 mm,
— materiaty organiczne: < 2 000 ppm.

Kruszywo $cierne nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych, nie doprowadzi do negatywnych
skutkoéw dla zycia, zdrowia ludzi lub §rodowiska.
Wykwalifikowany personel Zaktadu bedzie przeprowadzat ogledziny kazdej przesytki
odpadow szkla. W odpowiednich odstepach czasu i z zastrzezeniem kontroli, jezeli nastapia
istotne zmiany w procesie przetwarzania odpadow, reprezentatywne probki sthuczki szklanej
beda analizowane grawimetrycznie, aby zmierzy¢ catkowita ilo$¢ sktadnikow nieszklanych.
Zawartos¢ nieszklanych elementéw bedzie analizowana poprzez wazenie po mechanicznym
lub recznym (w zaleznosci od przypadku) oddzieleniu materialow poddanych doktadnym
ogledzinom.
Odpowiednig czgstotliwo$¢ monitorowania poprzez pobieranie probek bedzie ustalana, biorac
pod uwagg nastepujace czynniki:
przewidywang zmienno$¢ (na przyklad na podstawie wynikéw uzyskanych
w przesztosci),
— ryzyko nieodigczne zmiennosci dotyczacej jakosci odpaddéw szklanych stosowanych
jako wsad w procesie odzysku oraz przy poézniejszym przetwarzaniu,
— odpady szklane ze zbiorki wielomaterialowej moga wymagaé czestszego
monitorowania,
— wewnetrzng precyzj¢ metody monitorowania,
— stopien zblizenia wynikéw zawarto$ci nieszklanych elementéw do pulapow
wskazanych powyze;j.
Proces okreslania czgstotliwo$ci monitorowania bedzie dokumentowany jako cze$¢ systemu
zarzadzania i udostgpniany w celu kontroli.
Po procesie przetworzenia odpadéow szkla cala partia kruszywa S$ciernego, zostanie
zmagazynowana w odrebnym miejscu, nastepnie bedzie 0znakowana - oznakowanie zapewni
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identyfikacj¢ partii. Z partii produkcyjnej pobierana bgdzie proba (raz na poét roku - lub
na wezwanie zamawiajgcego) - probka bedzie kierowana do akredytowanego laboratorium
w celu wykonania badan na zgodno$¢ z normg dotyczacg wyrobu lub zgodno$¢ z parametrami
technicznymi okreslonymi w karcie charakterystyki wydanej dla produktu. Towary, ktérych
wyniki badan potwierdzg ww. parametry, kierowane beda do sprzedazy.

Kruszywo budowlane

W wyniku przetwarzania odpadow szkta, w procesie odzysku RS, powstanie produkt koncowy,
ktory zostanie wykorzystany, jako kruszywo w budownictwie drogowym. Odpady szkta,
wykorzystane zostang jako kruszywo w budownictwie drogowym, po spetnieniu normy
PN-EN 12620+A1 Kruszywa do betonu. Norma, ta okresla wiasciwosci kruszyw i kruszyw
wypetniajagcych — uzyskiwanych w wyniku procesu naturalnego, przemystowego Iub
z recyklingu - oraz mieszanek tych materiatdéw stosowanych do betonu lub normy PN-EN
13139 Kruszywa do zaprawy. Norma, ta okresla wlasciwosci kruszyw i kruszyw
wypeltniajacych otrzymywanych w procesach naturalnych, przemystowych lub z recyklingu
materiatéw oraz mieszanek tych kruszyw stosowanych do zaprawy, w ktdrej podano terminy
1 definicje, sposob pobierania probek, wymagania geometryczne, fizyczne i chemiczne, oceng
zgodnosci, oznaczanie oraz sposob znakowania i etykietowania.
Spetnienie norm jako$ciowych dla kruszyw, okre§lonych w ww. dokumentach, zostanie
potwierdzone stosownymi badaniami przez akredytowane laboratorium.
Parametry zawartosci nieszklanych elementow beda wynosity:

— metale zelazne: < 50 ppm,

— metale niezelazne: < 60 ppm,

— niemetalowe i nieszklane materiaty nieorganiczne:

< 100 ppm rozmiar sttuczki szklanej > 1 mm,
<1 500 ppm rozmiar sthuczki szklanej < 1 mm,
— materiaty organiczne: < 2 000 ppm.

Kruszywo budowlane nie wykazuje wlasciwosci niebezpiecznych, jego wykorzystanie
nie bedzie prowadzito do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia ludzi lub $§rodowiska.
Wykwalifikowany personel Zakladu bedzie przeprowadzal ogledziny kazdej przesytki
odpadow szkta. W odpowiednich odstepach czasu i z zastrzezeniem kontroli, jezeli nastgpia
istotne zmiany w procesie przetwarzania odpadow, reprezentatywne probki Kruszywa
budowlanego beda analizowane grawimetrycznie, aby zmierzy¢ catkowitg ilos¢ sktadnikow
nieszklanych.
Zawarto$¢ nieszklanych elementéw bedzie analizowana poprzez wazenie po mechanicznym
lub recznym (w zalezno$ci od przypadku) oddzieleniu materialdéw poddanych dokladnym
ogledzinom.
Odpowiednig czgstotliwo$¢ monitorowania poprzez pobieranie probek ustala si¢, biorgc pod
uwage nastgpujace czynniki:
— przewidywang zmienno$¢ (na przyklad na podstawie wynikéw uzyskanych
w przesztosci),
— ryzyko nieodlagczne zmiennosci dotyczacej jakosci odpadow szklanych stosowanych
jako wsad w procesie odzysku oraz przy pdézniejszym przetwarzaniu,
— odpady szklane ze zbiorki wielomaterialowej moga wymagacé czestszego
monitorowania,
— wewngtrzng precyzje metody monitorowania,
— stopien zblizenia wynikéw zawarto$ci nieszklanych elementéw do pulapow
wskazanych powyze;.
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Proces okreslania czestotliwo$ci monitorowania bedzie dokumentowany jako czg¢s¢ systemu
zarzadzania i udostgpnia¢ w celu kontroli.

Po procesie przetworzenia cata partia kruszywa budowlanego zostanie zmagazynowana
w odrebnym miejscu. Nastepnie begdzie oznakowana - oznakowanie zapewni identyfikacje
partii. Z partii produkcyjnej pobierana bedzie proba (raz na pét roku lub na wezwanie
zamawiajgcego) - probka bedzie kierowana do akredytowanego laboratorium na wykonanie
badan na zgodno$¢ z normg dotyczacg wyrobu lub zgodno$¢ z parametrami technicznymi
okreslonymi w karcie charakterystyki wydanej dla produktu. Towary, ktorych wyniki badan
potwierdzaja ww. parametry, kierowane be¢da do sprzedazy.

XVII. Wskaza¢ miejsca i sposoby magazynowania oraz rodzaj magazynowanych
odpadow

Miejscem magazynowania odpadow przetwarzanych i powstajagcych w wyniku przetwarzania
jest teren dziatki o nr ewid. 308/13, obreb Paterek - plac magazynowy.

Tabela nr 12. Miejsce i sposob magazynowania odpadow oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Miejsce i sposob
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadow magazynowania
odpadow
Opady przetwarzane
1. 101112 Szkto odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11
2. 1501 07 Opakowania ze szkta
3 16 01 20 Szkto
Elementy usunicte ze zuzytych urzadzen inne niz )
4. 16 02 16 wymienione w 16 02 15 Wyadzielone na placu
magazynowym,
5. 17 02 02 Szkto boksy magazynowe
6. 19 12 05 S/klo onr:6,7.1,10, 11.
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
7. 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11
8. 200102 Szkto
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania
1. 191201 Papier i tektura
2. 191202 Metale zelazne
3. 191203 Metale niezelazne Wydzielony na placu
4, 191204 Tworzywa sztuczne i guma magazynowym,
boks magazynowy
5. 191205 Szkto nr7.2.
6. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06
7. 191208 Tekstylia
8. 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie)
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XVIIL. Wskaza¢ maksymalng mase poszczegolnych rodzajow odpadow i maksymalng laczna
mase¢ wszystkich rodzajow odpadow, ktore moga by¢ magazynowane W tym samym
czasie oraz ktore mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela nr 13. Maksymalna masa poszczeg6lnych rodzajow odpadéw i maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajow odpaddéw przewidzianych do przetworzenia w procesie R5, ktére mogg by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz w okresie roku

Maksymalna masa poszczegélnych
) rodzajow odpadow, ktére moga
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu byé magazynowane
w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rok]
| 101112 Szklo odpadowe inne niz 130,36 60 000,00
wymienione w 10 11 11
2. 1501 07 Opakowania ze szkta 2 410,36 60 000,00
3. 16 01 20 Szkto 130,36 60 000,00
Elementy usunigte ze zuzytych
4. 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione w 130,60 60 000,00
16 02 15
5. 17 02 02 Szkto 2 410,36 60 000,00
6. 1912 05 Szkto 2 410,36 60 000,00
7. 2001 02 Szkto 2 410,36 60 000,00
Lacznie 2 410,36 60 000,00

Tabela nr 14. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpaddéw i maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajéw odpadow powstajagcych w wyniku przetwarzania W procesie R5, ktére mogg by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz w okresie roku

Maksymalna masa
poszczegolnych
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu rodzajow odpadow, ktore moga
by¢ magazynowane
w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rokK]
1. 191201 Papier i tektura 25,00 5 000,00
2. 1912 02 Metale zelazne 25,00 5 000,00
3. 19 12 03 Metale niezelazne 25,00 5 000,00
4. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 25,00 10 000,00
5. 191205 Szkto 25,00 35 000,00
Drewno inne niz wymienione
6. 191207 W 19 12 06 25,00 5000,00
7. 191208 Tekstylia 25,00 3 000,00
8. 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 25,00 5000,00
Lacznie 25,00 35 000,00
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Tabela nr 15. Maksymalna masa poszczego6lnych rodzajow odpaddéw i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpadow przewidzianych do przetworzenia w procesie R12, ktére moga by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz w okresie roku

Maksymalna masa poszczegolnych
rodzajow odpadow, ktére moga

Kod odpadu Rodzaj odpadu by¢ magazynowane
w tym samym w okresie roku
czasie [Mqg] [Mg/rok]

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
191212 z mechanicznej obrobki 130,36 25 000,00
odpadow inne niz wymienione
w1912 11

Tabela nr 16. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadéw i maksymalna taczna masa wszystkich
rodzajéw odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania W procesie R12, ktore moga by¢ magazynowane
w tym samym czasie oraz w okresie roku

Maksymalna masa poszczegolnych
. rodzajow odpadow, ktére moga
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu byé magazynowane
w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rok]
1. 191201 Papier i tektura 25,00 5 000,00
2. 191202 Metale zelazne 25,00 5000,00
3. 19 12 03 Metale niezelazne 25,00 5 000,00
4. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 25,00 5 000,00
5. 191205 Szkto 25,00 25 000,00
Drewno inne niz wymienione
6. 19 12 07 W 19 12 06 25,00 5000,00
7. 191208 Tekstylia 25,00 3 000,00
8. 191209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 25,00 5000,00
Lacznie 25,00 25 000,00
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XIX.

Wskaza¢ najwiekszq mase odpadéow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego

lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Tabela nr 17. Najwigcksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie,
wynikajaca z wymiaréw poszczegodlnych miejsc magazynowania odpadow

Miejsce Powierzchnia Wysokos$¢ Gestost Nam;?;sza
Lp. magazynowania magaz[yr/r?zc])wama magazE/rg?wanla [Mg/m?] il
[Mg]
Plac magazynowy 114
1. | Boks magazynowy (9,92 m x11,5 m) 4 1 456,00
nrl ' '
Plac magazynowy 114
2. | Boks magazynowy 9,5m x12 m) 4 1 456,00
nr2 '
Plac magazynowy 114
3. | Boks magazynowy (9,5 m x12 m) 4 1 456,00
nr3 '
Plac magazynowy 114
4. | Boks magazynowy (9,5 m x12 m) 4 1 456,00
nr4 '
Plac magazynowy 144
5. | Boks magazynowy (10 m x 14,4 m) 4 1 576,00
nr5 ’
Plac magazynowy 49 56
6. | Boks magazynowy (35mx ’14 16 m) 1 1 49,56
nr 6 ' '
Plac magazynowy 9500
7. | Boks magazynowy (5mx5m) 1 1 25,00
nrv7.l
PIa:(c magazynowy 50.00
8. | Boks magazynowy ' 1 0,50 25,00
nr 7.9 (10mx5m)
Plac magazynowy 2700
9. | Boks magazynowy @m x 9 m) 1 1 27,00
nr 10
Plac magazynowy 28.80
10. | Boks magazynowy @m x,7 2 m) 1 1 28,80
nrll '
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XX.

XXI.

XXII.

Wskazaé calkowita pojemnos¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Tabela nr 18. Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadow

Lp. | Miejsce magazynowania CalkOWiﬁﬂp‘]’jem“O“
g
1. Boks magazynowy nr 1 456,00
2. Boks magazynowy nr 2 456,00
3. Boks magazynowy nr 3 456,00
4. Boks magazynowy nr 4 456,00
5. Boks magazynowy nr 5 576,00
6. Boks magazynowy nr 6 49,56
7. Boks magazynowy nr 7.1 25,00
8. Boks magazynowy nr 7.2 25,00
9. Boks magazynowy nr 10 27,00
10. Boks magazynowy nr 11 28,80

Integralng czeScia niniejszej decyzji jest zalaczona kopia operatu przeciwpozarowego
zawierajacego warunki ochrony przeciwpozarowej dla PFC Sp. z o.0,
ul. Zambrowska 8, 04-642 Warszawa wraz z kopia postanowienia Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecia z dnia 15 czerwca
2023 r., znak PR.5268.13.2023.2.MB

Decyzja obowigzuje przez okres 10 lat od dnia wydania

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 16 sierpnia 2023 r., uzupelionym pismami z dnia 25 listopada 2023 r.,
25 stycznia 2024 r., 20 marca 2024 r., 2 kwietnia 2024 r., 14 czerwca 2024 r., 20 czerwca
2024 r., PFC Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, przy ul. Zambrowskiej 8, wystapita
do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego o wydanie pozwolenia na wytwarzanie
odpadow, uwzgledniajagcego wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie
1 przetwarzanie odpadow, w zwiazku z eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadow,
na dzialce o nr ewid. 308/13, obreb Paterek, gmina Naklo nad Notecig, powiat nakielski,
wojewodztwo kujawsko-pomorskie.

Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a 1 d ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach Marszatek
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego jest organem wilasciwym do rozpatrzenia
przedtozonego wniosku PFC Sp. z 0.0. i wydania decyzji w przedmiocie sprawy - wniosek
dotyczy przedsiewziecia mogacego zawsze znaczaco oddzialywaé na Srodowisko, ponadto
Spotka zamierza zbiera¢ powyzej 3000,00 Mg odpadow na rok.

Przedlozony wniosek spelnia wymagania okreslone w art. 184 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 roku - Prawo ochrony srodowiska oraz w art. 42 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach.

W mysl art. 183c ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska,
wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow jest mozliwe po przeprowadzeniu przez
komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej kontroli instalacji lub jej
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czesci, obiektu budowlanego lub jego czeSci, W tym miejsc magazynowania odpadow,
w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz W zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniu stanowigcym uzgodnienie
operatu przeciwpozarowego.

7Z uwagi na powyzsze tut. Organ pismem z dnia 3 Kkwietnia 2024 r., znak
SG-1-G.7243.2.12.2023, wystapit do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Nakle nad Notecig 0 przeprowadzenie stosownej kontroli.

Postanowieniem z dnia 24 kwietnia 2024 r., znak PR.5268.7.2024.4.MC Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecig potwierdzit spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej i zgodno$¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W mysl art. 41a ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismem z dnia 3 kwietnia
2024 r., znak SG-1-G.7243.2.12.2023, Marszatek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
wystgpil do Kujawsko-Pomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
0 przeprowadzenie kontroli instalacji lub jej czesci, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
miejsc magazynowania odpadoéw, w zakresie spetniania przez Spotke wymagan okreslonych
w przepisach ochrony §rodowiska.

Postanowieniem z dnia 15 maja 2024 r., znak WIOS-WI.7041.1.33.2024.AKD, Kujawsko-
Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska stwierdzit spetnienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska w zakresie zbierania i przetwarzania odpadéw
przez instalacj¢ eksploatowang przez PFC Sp. z 0.0., ul. Zambrowska, 04-642 Warszawa,
w miejscu prowadzenia dzialalnosci na dziatce nr 308/13 w m. Paterek.

Rozpatrujac przedmiotowy wniosek, stosownie do tresci art. 41 ust. 6a ustawy
0 odpadach, Marszatek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, pismem z dnia 3 kwietnia
2024 r. znak SG-1-G.7243.2.12.2023, wystapit do Burmistrza Miasta i Gminy w Nakle nad
Notecig, jako wlasciwego ze wzglgdu na miejsce zbierania i przetwarzania odpadow, o wydanie
opinii dla planowanego sposobu gospodarowania odpadami na ww. terenie.

Burmistrz Miasta i Gminy Nakto nad Notecig postanowieniem z dnia 22 kwietnia 2024 r., znak
WKS.6233.4.1.2024 pozytywnie zaopiniowat wniosek PFC Sp. z 0.0. w zakresie pozwolenia
na wytwarzanie odpadow z uwzglednieniem zbierania i przetwarzania odpadéw, w zwigzku
z eksploatacja instalacji sluzacej do przetwarzania (odzysku) szkta w Paterku, na dzialce
onr ewid. 308/13.

Zgodnie z art. 48a ust. 2 pkt 1 ww. ustawy o odpadach PFC Sp. z o.0., nie jest obowigzana
do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w wysokosci umozliwiajacej pokrycie kosztow
wykonania zastepczego, dla magazynowanych odpadéw o kodach: 15 01 07, 17 02 02,
19 12 05, 20 01 02.

Wyzej wymienione odpady sg zwolnione z obowigzku ustanowienia zabezpieczenia roszczen
1 przeprowadzania badan pod katem spetniania kryteriow dopuszczania odpaddéw obojetnych
do sktadowania na sktadowisku odpaddéw obojetnych, pod warunkiem, ze beda stanowity
odpady obojetne okreslone w przepisach wydanych na podstawie art. 118 tej samej ustawy,
tj. odpady okreslone w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia
16 lipca 2015 r. w sprawie dopuszczania odpadow do sktadowania na sktadowiskach.

Dla pozostatych magazynowanych odpadow o kodach: 10 11 12, 16 01 20, 16 02 16, 19 12 01,
1912 02,19 12 03, 19 12 04, 19 12 07, 19 12 08, 19 12 09, 19 12 12, przedktadajac wniosek
Strona wskazata proponowang formg, jak i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen.

Zgodnie z art. 48a ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, postanowieniem z dnia
21 maja 2024 r., znak SG-1-G.7243.2.12.2023 Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego okreslit wysokosc¢ i forme zabezpieczenia roszczen zgodng z wnioskiem Strony.
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W dniu 29 maja 2024 r. do tut. Organu wplynat wniosek o zmian¢ formy zabezpieczenia
roszczen. Postanowieniem z dnia 6 czerwca 2024 r., znak SG-1-G.7243.2.12.2023 Marszatek
Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego przychylit si¢ do wniosku Strony i okreslit ,,nowg”
forme 1 wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen. Wnioskodawca w dniu 7 czerwca 2024 r. dokonat
wptaty na wskazany rachunek bankowy, ustanawiajgc tym samym zabezpieczenie roszczen
w formie depozytu.

Stosownie do art. 10 § 1 ustawy Kodeks postepowania administracyjnego, tut. Organ przed
wydaniem decyzji umozliwit Stronie zapoznanie si¢ z zebranym materialem dowodowym
w przedmiotowej sprawie, co do ktorego Strona nie wniosta uwag.

Bioragc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji shuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia decyz;ji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna. Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:
1. Pan Dominik Krywionek

EHS Biznes Partner Dominik Krywionek
ul. Szkolna 6, 87-165 Cierpice
- pelnomocnik PFC Sp. z 0.0.

2. aa

Do wiadomosci:
1. Kujawsko-Pomorski Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. ks. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz
2. Burmistrz Miasta i Gminy
w Nakle nad Notecia
ul. ks. P. Skargi 7
89-100 Nakto nad Notecia
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