MARSZALEK

Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego . .
jewodztwa Tujaw 1e8 Torun, dnia 13 wrzes$nia 2024 r.

SG-1V.7222.1.1.2023

DECYZJA
Na podstawie:

— art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2024 r. poz. 572),

—art. 192 w zwigzku art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wtoctawek
z dnia 11 stycznia 2023 r. (data wptywu do organu: 13 stycznia 2023 r.), w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 31 maja 2016 r., znak: SG-
IV.7222.22.2014.SN ze zm.,

orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony decyzj¢ Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
z dnia 31 maja 2016 r., znak: SG-1V.7222.22.2014.SN ze zm., udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0. ul. Duninowska 9, 87-800 Wtoctawek
na eksploatacje instalacji w przemysle chemicznym do wytwarzania przy zastosowaniu
procesoOw chemicznych lub biologicznych organicznych substancji chemicznych — tworzyw
sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne widkna polimerowe i wiokna oparte na celulozie,
zlokalizowanej we Wioctawku przy ul. Duninowskiej 9, w nastepujacym zakresie:

1. Zmienia si¢ pkt Il decyzji i nadaje brzmienie:

Il. Udzielam D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wtoctawek
pozwolenia zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji: w przemysle chemicznym
do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub biologicznych organicznych
substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne wiokna
polimerowe 1 widkna oparte na celulozie zlokalizowanej we Wiloctawku przy ul. Duninowskiej
9 na dziatce o nr 1/37, obreb Wtoctawek KM100.

Teren zaktadu potozony jest rOwniez na dziatkach: 1/21, 1/36 1 3/3, obrgb Wloctawek KM 100.

2. Zmienia si¢ punkt I'V.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.2.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen

W sktad instalacji wchodza:

— 8 reaktorow do produkcji zZywic o pojemnosci roboczej 10 m3;

— 1 reaktor do produkgji dyspersji wodnych o pojemnosci 10 m?;

— 3 reaktory do produkcji dyspersji wodnych o pojemnosci 12,5 m;
— 1 reaktor do produkcji dyspersji wodnych o pojemnosci 5 mS;

— 2 reaktory do produkcji zywic o pojemnoséci 5 m?;
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— 2 reaktory do produkcji zywic lub dyspersji styrenowo-akrylowych o pojemnosci 16 m?;
— 2 reaktory do produkcji zywic lub dyspersji wodnych o pojemnosci 12,5 m?;

— 1 reaktor tzw. péttechniczny o pojemnosci 0,5 m?;

— uklad chtodzenia wody technologicznej;

— system grzania ONC.

W budynkach produkcyjnych znajduje sig:

— 8 mieszalnikow do sporzadzania roztworéw zywic o pojemnosci 25 m?;

— 2 mieszalniki do sporzadzania roztworéw zywic o pojemnosci 30 m?;

— 1 mieszalnik do sporzadzania roztworéw zywic o pojemnosci 1,8 m?;

— 1 mieszalnik do sporzadzania dyspersji o pojemnosci 12,5 m?,;

— 5 mieszalnikéw do sporzadzania dyspersji lub zywic o pojemnosci 25 m*,

— 1 mieszalnik do sporzadzania dyspersji o pojemnosci 25 m®;

— 2 mieszalniki do sporzadzania roztworéw zywic o pojemnosci 12,5 m®;

— 2 mieszalniki do sporzadzania roztworéw zywic lub dyspersji o pojemnosci 12,5 m®.

Mieszalniki sg wyposazone w chtodnice zwrotne. Cze$¢ reaktorow jest potaczonych z wigcej

niz jednym mieszalnikiem.

Reaktory o pojemnoéci roboczej 10 m® oraz 5 m® stuzace do produkcji zywic sa wykonane

ze stali weglowej — wewnatrz platerowane stalg kwasoodporng.

Reaktory sa wyposazone w:

— mieszadla ramowe,

— wezownice do chtodzenia wsadu reaktora woda,

— instalacje gazu oboj¢tnego — azotu,

— zawOr spustowy,

— automatyczny zawor bezpieczenstwa,

— wziernik do obserwacji wsadu reaktora,

— kréciec do pobierania prob,

— rurociag prozniowy.

Kazdy z reaktoréw posiada: pionowg chtodnice kolumnowa, chtodnice plaszczowo-rurows,

rozdzielacz ze szktem kontrolnym do rozwarstwienia wody i ksylenu, badZz wody i octanu

butylu o pojemnosci od 300 do 600 litréw, pompy prozniowe, leje zasypowe do surowcoéw

sypkich. Jeden z reaktoréw o pojemnosci 10 m? jest wyposazony w kolumne z wypehieniem,

umozliwiajaca prowadzenie procesow kondensacji z udzialem lotnych glikoli (etylenowy,

propylenowy). Kazdy reaktor posiada polaczenie z wlasnym mieszalnikiem oraz

ze zbiornikiem zrzutow awaryjnych zlokalizowanym na zewnatrz budynku. Reaktory

sg ogrzewane elektrycznie przez indukcje.

Kazdy z reaktoréw o pojemnosci 16 m®, sktada sie z:

—  chtodnicy pionowej (o powierzchni wymiany ciepla 6,2 m?),

—  chtodnicy poziomej (43,6 m?),

—  zbiornika kondensatu ze skruberem,

— rury sublimacyjnej,

—  pompy prézniowej wyposazonej w podwdjng wezownice zewnetrzng dla systemu grzania
olejowym no$nikiem ciepta oraz chtodzeniem woda chtodzaca.
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Kazdy z reaktoréw jest potaczony z dedykowanym mieszalnikiem o pojemnosci 30 m?,
wyposazonym w chlodnice zwrotna, pompe¢ zebata oraz uktad wagowy tensometryczny.
Reaktor o pojemnosci 10 m?, stuzacy do produkcji dyspersji, jest wykonany ze stali nierdzewnej
z mieszadlem tapowym ze wstegami mieszajacymi o regulowanych obrotach, zewn¢trznym
automatycznym systemem grzania i chtodzenia. Reaktor posiada odpowiednie narzedzia
mieszajgce 1 moc do wytwarzania produktow wysoko lepkich (do 100000 cP). Wyposazeniem
dodatkowym uktadu reaktora s3:

— chtodnica pionowa — 1 szt.,

— chilodnica pozioma — 2 szt.,

— zbiornik kondensatu — 1szt.,

— zbiornik separatora — 1 szt.

Czynnikiem grzewczym uzywanym podczas procesOw w tym reaktorze jest olej termalny, ktory
jest rozprowadzany w potrurkach na pobocznicy oraz dennicy reaktora. Czynnikiem
chtodzacym jest woda rozprowadzana w pétrurkach na pobocznicy reaktora oraz w ptaszczu
na dennicy reaktora. Reaktor potaczony jest z mieszalnikiem.

Reaktor poltechniczny o pojemnosci 0,5 m? jest wyposazony w mieszadto kotwicowo-tapowe.
Wewnatrz reaktora znajduje si¢ jednorzgdowa wezownica chtodzaca. Reaktor jest ogrzewany
indukcyjnie, wykorzystujac trzy strefy grzewcze, do 100 kW kazda. Wyposazony w instalacje
gazu obojetnego — azotu, zawor spustowy, wziernik do obserwacji wsadu reaktora, krdciec
do pobierania prob oraz rurocigg proézniowy. Ponadto reaktor posiada: pionowa chtodnice
kolumnowa, chlodnice plaszczowo-rurowa, rozdzielacz ze szklem kontrolnym
do rozwarstwienia wody i azeotropu. Reaktor jest polaczony z mieszalnikiem o pojemnosci
1,8 m3,

Reaktory o pojemnosci 12,5 m® oraz 5 m®, stuzace do produkciji dyspersji, sa wykonane ze stali
nierdzewne] z mieszadtem kotwicowo-tapowym o regulowanych obrotach, zewng¢trznym
automatycznym systemem grzania i chtodzenia. Reaktory posiadaja odpowiednie narzedzia
mieszajgce 1 moc do wytwarzania produktow wysoko lepkich (do 100000 cP). Wyposazeniem
dodatkowym uktadu reaktora s3:

— chtodnica pionowa — 1 szt.,

— chtodnica pozioma — 2 szt.,

— zbiornik kondensatu — 1szt.,

— zbiornik separatora — 1 szt.

Czynnikiem grzewczym uzywanym podczas procesdéw w tym reaktorze jest woda uzyskana
z uktadu kottowni parowej i systemu mieszacza z wymiennikiem. Czynnikiem chtodzacym
jest woda uzyskana ze sprezarkowego uktadu chlodniczego z wymiennikiem.

Reaktory sa polagczone z mieszalnikami. Mieszalniki sg wyposazone w plaszcze chtodzace
I chtodnice zwrotng. Posiadajg one odpowiednie narzedzia mieszajace oraz moc potrzebng
do wytwarzania produktoéw wysoko lepkich (do 100000 cP).

Reaktory o pojemnosci 12,5 m? stuzace do produkcji zywic lub dyspersji wodnych wykonane
zostaly ze stali nierdzewnej. Posiadaja mieszadta o regulowanych obrotach oraz zewngtrzny
automatyczny systemem grzania i chlodzenia. Reaktory sa wyposazone w odpowiednie
narzedzia mieszajace dla produktow wysoko lepkich (do 100000 cP).



Reaktory ogrzewane sg mieszaning pary i wody o temperaturze do 120°C. Chtodzenie wsadu
reaktorow odbywa si¢ poprzez zastosowanie wody przechtodzonej. Opary sa chtodzone
poprzez chtodnice pionowg oraz kondensacyjng. Skropliny sa zawracane do reaktora poprzez
zbiornik kondensatu. Wyposazeniem dodatkowym uktadu reaktora sa:

—  chlodnica pionowa — 1 szt.

—  chtodnica pozioma — 2 szt.

—  zbiornik kondensatu — 1szt

—  zbiornik separatora — 1 szt.

Reaktory sa polaczone z trzema mieszalnikami o pojemnosci roboczej 25 m?® oraz dwoma
mieszalnikami o pojemnosci 12,5 m3. W mieszalniku prowadzi sie procesy, ktore nie musza
by¢ wykonane w reaktorze. Pozwala to na skrdcenie czasu produkeji.

Uktad chtodzenia wody technologicznej

Obieg wody chtodniczej funkcjonuje w oparciu o tzw. wyparng chtodni¢ wentylatorowa.

W obiegu tym wyrdozni¢ mozna dwa niezalezne obiegi wewngtrzne, pierwszym z nich
jest obieg wody kierowanej w celu schtodzenia do chlodni wentylatorowej, drugi stanowi za$
wiasciwy obieg chtodniczy, do ktorego sg przytaczone schladzane urzadzenia.

Centralnym elementem przedmiotowego uktadu jest zbiornik o pojemnosci 50 me. Ze zbiornika
tego, poprzez niezalezne przytacze woda jest podawana na chtodni¢ wentylatorowg. Chtodnia
ta pracuje w uktadzie otwartym tzn. woda ma kontakt z powietrzem. Gléwnym elementem tego
rodzaju chtodni sa kanaly labiryntowe (deszczownie), poprzez ktére przeptywa woda
chtodnicza. Wymienniki te s3 omywane powietrzem, ktorego ruch jest wymuszany przez
wentylatory. Powietrze to schtadza wode przeptywajaca przez deszczownie chtodni, ktora
po ochtodzeniu zawracana jest do zbiornika wody chtodniczej. W przypadku temperatur
powietrza, podczas ktérych poziom schtadzania wody moze okaza¢ si¢ niezadawalajacy,
procesy chlodzenia urzadzen moga zosta¢ dodatkowo zasilone z uktadu chtodzenia — woda
przechtodzong.

Uktad chtodzenia — woda przechtodzona

Obieg wody przechtodzonej funkcjonuje w oparciu o tzw. Spr¢zarke chlodnicza (chiller).
W obiegu tym wyrdzni¢ mozna dwa niezalezne obiegi wewngtrzne, pierwszym z nich
jest zamkniety obieg wody lodowej ze zbiornikiem buforowym 3 m? oraz pompa obiegowa
1 chillerem kierowany w celu schlodzenia drugiego obiegu wody przechtodzonej
wyposazonego w zbiornik buforowy 20 m® Uktad wody przechtodzonej zasila odbiory

technologiczne potrzebujace intensywnego chlodzenia oraz wspomaga w przypadku wysokich
temperatur uktad chtodzenia wody technologicznej. Wymiana ciepta obu obiegdw nastepuje
poprzez wymiennik ptytowy.

W instalacji jest eksploatowany ponadto wyodrebniony uktad chtodniczy chillera (chtodzony
wodg). Jest to zamknigty, posredni uklad chiodniczy (pracujacy w oparciu o chtodni¢
wentylatorowa wyparng i zbiornik wody chtodzacej o pojemnosci 12 m®), w ktérym woda
schladza w agregacie chtodniczym czynnik chlodniczy.

System grzania i chtodzenia ONC

Uktad grzania ONC jest oparty na kotlowni oleju diatermicznego. Podstawowym urzadzeniem
kottowni olejowego nosnika ciepta sg pionowe kotly grzewcze o mocy cieplnej 600 kW kazdy.
Temperatura ONC na wyjsciu z kotléw wynosi okoto 285°C. Kotly sa jednopalnikowe
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w uktadzie z niezalezng automatyka sterowania temperaturg i pompami obiegowymi tworzg
obieg pierwotny grzania ONC. Olejowy nosnik ciepta po uzyskaniu w kottach wymagane;j
technologia produkcji zywic temperatury jest przesylany poprzez uklady wtorne (wiasne
pompy obiegowe z systemem regulacji temperatury oleju na zasadzie podmieszania na ssaniu
pompy oleju pierwotnego i wtérnego) rurociggami do sekcji grzewczych reaktoréw, w ktorych
jest prowadzona synteza zywic. Powrét ONC jest realizowany rurociggami zbiorczymi
oraz rurociggami z poszczegolnych sekcji reaktorow zywic. Do obiegu ONC jest wigczony
poprzez rurociag zbiornik zbiorczy 2 m?® (stabilizacja ciénienia uktadu oraz przejmowanie
przyrostu objetosci olejowego nosnika ciepta).

Uktad chtodzenia ONC jest obiegiem wyseparowanym i chtodzonym wodg z uktadu chtodzenia
wody technologicznej poprzez wymiennik ptytowy. Wyposazony we wtasne pompy obiegowe
oraz automatyke regulacji temperatury oleju sterujacg iloscig wody chtodniczej przeptywajaca
poprzez wymiennik.

Uktad chtodzenia ONC i uktad grzania ONC sa potaczone ze zbiornikiem zbiorczym
o pojemnosci 2 m?, ktéry stabilizuje ci$nienie ukladu oraz przejmuje przyrost objetosci
olejowego nosnika ciepta. Zbiornik zbiorczy pracuje w poduszce azotowej celem
zminimalizowania degradacji oleju oraz procesu kondensacji powietrza.

Instalacje pomocnicze:
a) laboratorium dziatu produkcji — gtdéwnym zadaniem laboratorium jest kontrola parametrow

wyrobéw w czasie produkcji oraz ich ocena przed zwolnieniem wyrobu do wysyiki
do klienta;

b) dzial badawczo-rozwojowy (laboratorium badawcze) wyposazony w niezb¢dng aparaturg
do prowadzenia badan, w ktérym sg realizowane nastepujace zadania:
— prace badawcze nad opracowaniem nowych spoiw,
— prace wdrozeniowe zwigzane z wprowadzeniem nowych produktéw do produkeji,
—nadzor nad technologia produkcji aktualnego asortymentu zywic 1 dyspersji,
— analityka laboratoryjna surowcéw do produkeji zywic i dyspers;ji,
— badania wlasciwosci uzytkowych produkowanych polimeréw,
— ocena bezpieczenstwa produktow.

3. Zmienia si¢ punkt IV.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.2.2. Opis technologii

W obszarze instalacji eksploatowanej w D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0. s wytwarzane
wodne dyspersje polimerowe, zywice alkidowe i akrylowe oraz utwardzacze i rozpuszczalniki.
Produkcja zywic alkidowych

Proces rozpoczyna si¢ od podania do reaktora surowcéw ptynnych oraz sypkich w ilosciach

zgodnych z recepturg zawartag w konkretnym zleceniu produkcyjnym.

W procesie produkcji zywic alkidowych wykorzystuje si¢ oleje roslinne (np. stonecznikowy,
sojowy, talowy, Iniany) lub ich kwasy ttuszczowe. W pierwszym etapie procesu do reaktora
dozuje sie¢ olej lub kwas thuszczowy 1 rozpoczyna grzanie do odpowiedniej temperatury,
a nastgpnie poprzez lej zasypowy dodaje si¢ alkohol wielowodorotlenowy oraz katalizator
procesu transestryfikacji. W dalszej kolejnosci reaktor podlega schtodzeniu i zasypuje sig



do niego bezwodnik kwasu ftalowego oraz ponownie ogrzewa wsad reaktora do temperatury,
w ktorej zachodzi reakcja polikondensacji z jednoczesnym azeotropowym oddestylowaniem
wody. Proces prowadzi si¢ do osiagnig¢cia zatozonych parametrow koncowych. Do zywicy,
w celu obnizenia jej lepkosci jest dodawany rozpuszczalnik. Po oprdznieniu reaktora, ostatnig
porcja rozpuszczalnika splukuje si¢ jego wnetrze. W kolejnym etapie jest separowana
w rozdzielaczu frakcja organiczna, ktora jest zawracana nastepnie do procesu, natomiast woda
jest odprowadzana do specjalnych zbiornikow umieszczonych na szczelnej tacy na zewnatrz
budynku.

Proces technologiczny produkcji zywicy alkidowej na bazie oleju roslinnego sktada sie¢
z nastepujacych procesow jednostkowych:

— transestryfikacji (alkoholizy),

— kondensaciji,

— egalizacji,

— filtracji.

Produkcija zywic akrylowych

Proces rozpoczyna si¢ od podania do reaktora surowcow plynnych, w ilosciach zgodnych
z recepturg zawartg w zleceniu produkcyjnym.

Wsad reaktora jest podgrzewany do temperatury wrzenia rozpuszczalnikow. Nastepnie
do reaktora jest wkraplana mieszanina monomeréw. W trakcie tego procesu dochodzi do reakcji
egzotermicznej, w wyniku ktorej gwattownie wzrasta temperatura reagentéw. Po zadozowaniu
monomerdéw nastepuje dozowanie drugiej porcji inicjatora, po ktdrej rozpoczyna si¢ proces
polimeryzacji. Po uzyskaniu parametrow koncowych, roztwor zywicy jest filtrowany
do opakowan.

Produkcja dyspers;ji (klejéw) polimerowych i styrenowo-akrylowych
Pierwszym etapem procesu jest przygotowanie w zbiornikach polaczonych z reaktorem
roztworow poszczegolnych surowcow.

Po wprowadzeniu do reaktora wszystkich sktadnikow dyspersji 1 zaj$ciu procesu polimeryzacji
(w celu uniknigcia negatywnych skutkéw przegrzania wsadu, skutkujagcych m.in. stratami
monomerow, jest konieczne na tym etapie utrzymywanie odpowiedniej, statej temperatury
reakcji), wsad reaktora jest schtadzany do wymaganej temperatury, po czym dodaje si¢ do niego
pozostate srodki pomocnicze. Po osiagnigciu zalozonych parametrow koncowych dyspersje
filtruje si¢ 1 zlewa do zbiornika lub opakowan jednostkowych.

Produkcia i rozlew rozpuszczalnikdéw i utwardzaczy

Produkcja rozpuszczalnikdw polega na zadozowaniu do zbiornika mieszajacego odpowiedniej
kompozycji rozpuszczalnikow pobranych ze zbiornikow magazynowych lub opakowan
jednostkowych oraz wody demineralizowanej podawanej w celu osiggni¢cia wiasciwych
parametréw wyrobow. W przypadku utwardzaczy do dozowanych do zbiornika mieszajacego
rozpuszczalnikow dodawane s3 natomiast izocyjaniany oraz substancje pomocnicze.
Po osiggnieciu zatozonych parametrow koncowych, uzyskane wyroby sa konfekcjonowane
w opakowania jednostkowe wymagane przez klienta. W trakcie procesu wytwarzania
rozpuszczalnikow i utwardzaczy nie sg generowane $cieki przemystowe.



Utwardzacze i rozpuszczalniki sg wytwarzane natomiast sekwencyjnie z wykorzystaniem
trzech zbiornikéw mieszajacych, dwoch zbiornikéw o pojemnosci po 10 m3, jednego zbiornika
o pojemnosci 5 m?® oraz automatycznej i pétautomatycznej linii rozlewczej.

4. Zmienia si¢ punkt IV.3. decyzji i nadaje brzmienie:

IVV.3. Parametry produkcyjne

Produktami zaktadu sg surowce chemiczne do produkcji farb, lakieréw, klejow i innych
wyrobow powtokowych.

W obszarze instalacji sa wytwarzane wodne dyspersje polimerowe, zywice alkidowe i akrylowe
oraz utwardzacze i rozpuszczalniki.

Wydajnos¢ instalacji wynosi 37 800 Mg produktéw gotowych na rok.

5. Zmienia si¢ punkt IV.4. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.4. Zuzycie podstawowych materialow, surowcow, paliw i energii
IV.4.1. Zuzycie podstawowych surowcow

a) materiaty pomocnicze i surowce wykorzystywane do produkcji dyspersji polimerowych
1 akrylowych oraz zywic alkidowych 1 akrylowych

Surowce/materialy pomocnicze Jednostka Zuzycie
Rozpuszczalniki alifatyczne kg/rok 5444 690,78
Rozpuszczalniki aromatyczne kg/rok 2 442 918,66
Biocydy kg/rok 18 606,91
Monomery kg/rok 9020 072,17
Emulgatory i polialkohole kg/rok 2 504 740,55
Srodki pomocnicze kg/rok 76 972,09
Koalescenty kg/rok 63 577,44
Inicjatory i katalizatory kg/rok 123 743,37
Oleje i kwasy tluszczowe olejow roslinnych kg/rok 8 043 308,72
Kwasy i bezwodniki kg/rok 1 965 700,37
Izocyjaniany kg/rok 616 489,00
Woda demineralizowana m3/rok 5618 086,00

b) materiaty pomocnicze i surowce wykorzystywane do produkcji rozpuszczalnikéw

i utwardzaczy

Surowce/Materialy pomocnicze | Jednostka Zuzycie
Rozpuszczalniki alifatyczne kg/rok 971 790,91
Rozpuszczalniki aromatyczne kg/rok 168 882,56
Woda demineralizowana m3/rok 9442,40
Srodki pomocnicze kg/rok 334,08
Izocyjaniany kg/rok 704 116,00




1V.4.2. Zuzycie surowcow pomocniczych, paliw i energii

Surowce pomocnicze, paliwa i energia Jednostka Zuzycie
Woda na cele przemystowe mS/rok 28 000
Woda chtodnicza m3/rok 9500
Woda do regeneracji SUW mS/rok 9500
Energia elektryczna MWh 7 500
Cieplo do centralnego ogrzewania (zakup zewnetrzny) GJ 9 000
Spre¢zone powietrze mS/rok 60 000 000
Azot m3/rok 350 000
Olejowy noénik ciepta (uzupehienia) m3/rok 12
Gaz ziemny m3/rok 395 000

6. Zmienia si¢ punkt IV.5. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.5. Gospodarka wodno-$ciekowa

IV.5.1. Zaopatrzenie w wode i zuzycie wody

Zapotrzebowanie w wode i zuzycie wody na potrzeby instalacji jest pokrywane z miejskiej sieci
wodociggowej, na podstawie stosownej umowy.

W zaktadzie D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0. woda jest wykorzystywana na cele:

— socjalno-bytowe,

— technologiczne (chtodnicze, przemystowe regeneracji stacji demineralizacji (zmig¢kczania)
wody).

Zapotrzebowanie na wodeg:

Przeznaczenie wody | Jednostka Zuzycie _
Roczne Srednio dobowe
cele technologiczne
Przemystowe m?3 28 000 77
Woda chtodnicza m3 9500 26
Regeneracja SUW m?3 9500 26
Razem m?3 47 000 129
inne cele
Socjalno-bytowe m3 1 800 5

IVV.5.2. Odprowadzanie $ciekow

Instalacja do wytwarzania przy zastosowaniu procesOw chemicznych lub biologicznych

organicznych substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne

wiokna polimerowe i widkna oparte na celulozie jest zrodtem strumieni sciekow, takich jak:

— Scieki potugowniczne (powstajace okresowo w trakcie mycia zbiornikéw, rurociggdw
i reaktorow),



— wody kondensacyjne powstajace podczas produkcji zywic alkidowych,

— Scieki z uktadu uszczelnien (pierScieni wodnych) pomp prozniowych,

— Scieki z procesu odsalania obiegu chtodniczego,

— $cieki z regeneracji obiegu chiodniczego,

— Scieki z regeneracji stacji demineralizacji (zmigkczania).

Powstajace podczas eksploatacji instalacji $cieki technologiczne, tj. §cieki polugownicze, wody
kondensacyjne i $cieki z uktadu uszczelnien pomp préozniowych sg zbierane wyodrgbniong
siecig kanalizacji przemystowej i kierowane do podczyszczalni Scieckow D&R Dispersion and
Resins Spotka z o.0.

Scieki pochodzace z mycia zbiornikéw, rurociagdw i reaktorow, moga zawiera¢ pozostatosci
substancji uzywanych w procesie produkcyjnym lub wytwarzanych produktow. Urzadzenia
te s3 myte rozcienczalnikami wykorzystywanymi w procesie produkcyjnym lub roztworem
tugu sodowego.

Praca podczyszczalni umozliwia osiggnigcie warto$ci wskaznikdw zanieczyszczen na poziomie
okreslonym przez ich odbiorce. Oczyszczone S$cieki s3 przepompowywane ze zbiornika
buforowego do kanalizacji sanitarnej, do ktorej bezposrednio trafiajg pozostate strumienie
Sciekdw, a nastgpie sg wprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych Miejskiego Przedsigbiorstwa
Wodociagéw 1 Kanalizacji Sp. z 0.0. we Wloctawku.

[lo$¢ $ciekow przemystowych wynosi:

Qmax roczne = 14 000 m3/rok,

Qmax. dobowe = 38 mé/d.

Stan, sktad i ilos¢ $ciekow przemystowych

Lp. Parametr Jednostka Wartos$é
1. | Odczyn pH 3,0+12,0
2. | Fosfor og6lny mg P/I 5
3. | Cynk mg Zn/I 3
4. | Weglowodory ropopochodne mg/I 38

Warunki wprowadzania $ciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegolnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnoscia
podmiotu zewnetrznego okresla pozwolenie wodnoprawne.

Ilo$¢ wod odprowadzanych z regeneracji obiegu chlodniczego odpowiada ilosci wody pobranej
na uzupetnienie obiegu, pomniejszonej o unos i odparowanie wody w chtodni 1 wynosi:

Qmax roczne = 635 m3/r0k,

Qmax dobowe = OK. 2 m/d.

Scieki wytwarzane w trakcie regeneracji SUW moga zawieraé usunicte z wody jej naturalne
sktadniki, tj. zwigzki wapnia 1 magnezu oraz chlorki pochodzace z regeneracji urzadzen stacji.
[los¢ tych $ciekdw nie przekracza:

Qmax roczne = 8 765 m3/rok,

Qmax dobowe = OK. 24 m®/d.



7. Zmienia si¢ punkt I'V.6.1. decyzji i nadaje brzmienie:
IV.6.1. Emisja zorganizowana

Na terenie zaktadu wyrdznia si¢ technologiczne zrddta emisji substancji do powietrza zwigzane
z prowadzonym procesem produkcyjnym.

Instalacje do produkcji: zywic alkidowych, zywic akrylowych, dyspersji (klejow)
polimerowych i styrenowo-akrylowych oraz produkcja i rozlew rozpuszczalnikow
I utwardzaczy, ze wzgledu na prowadzone procesy, w ktorych zuzywane sg rozpuszczalniki
organiczne, jest zrodtem emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO).

Emisja do powietrza odbywa si¢ poprzez jedenascie emitoréw E-01+E-03 i E-06+E-13, ktorymi
emitowane s3 lotne zwigzki organiczne oraz trzy emitory (wyposazone w filtr tkaninowy)
odprowadzajace do atmosfery pyt z sypu surowcoOw sypkich i transportu pneumatycznego
surowcOw sypkich oraz hali zsypow.

8. Zmienia si¢ punkt IV.7. decyzji i nadaje brzmienie:

IVV.7. Gospodarka odpadami

W wyniku dziatalno$ci zaktadu powstaja odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne.
Zrédtem powstawania odpadéw wyszczegolnionych w punkcie VI.4.1. niniejszej decyzji
jest proces produkcyjny oraz dziatania majace na celu utrzymanie sprawnosci instalacji.
Gospodarka odpadami jest prowadzona zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa, w sposob
zapewniajacy ochrong Srodowiska oraz zycie i zdrowie ludzi.

9. Zmienia si¢ punkt IV.8. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.8. Emisja halasu
a) charakterystyka zrodet hatasu

Czas pracy zrodla
Lp. Nazwa zrodla halasu Tlo§é w godzinach /dobe
Dzien Noc
1. | Czerpnia powietrza do spr¢zarkowni 1 16 8
2. | Pompy do roztadunku autocystern 1 16 8
3. | Czerpnia centrali wentylacyjnej 2 16 8
4. |Woyrzutnia centrali wentylacyjnej 2 16 8
5. | Wyrzutnia wentylatora z hali zasypow E-4 1 16 8
6. | Odpowietrzenia transportu pneumatycznego 1 16 8
7. | Chtodnia wentylatorowa 3 16 8
8. |Spre¢zarkowy uktad chlodzenia 1 16 8
9. |Wyciagi 5 16 8
10. | Wentylator DAEXC-400 2 16 8
11. |Klimatyzatory 18 16 8
12. | Wentylator dachowy 11 16 8
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Czas pracy zrodla

Lp. Nazwa zrédla halasu Ilo$é w godzinach /dobg¢

Dzien Noc
13. | Wentylatory przeciwwybuchowy WP-3 4 16 8
14. | Chilodnia powietrzna zbiornikow monomerow 1 16 8
15. | Wentylator ZerAx AZN 6 16 8

b) zrodta hatasu typu hala produkcyjna

Czas pracy zrodla

Lp. Nazwa zrodla halasu Si{-?dblgl w godl;inaZh /dobe

Dzien Noc
1. | Budynek produkcyjny 1 16 8
2. | Pompownia 2 16 8
3. | Budynek produkcyjny 3 16 8
4. | Budynek produkcyjny 4 16 8

10. Zmienia si¢ punkt V1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VI1.1. Okreslam rodzaje i iloSci substancji dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
dla kazdego zrodla powstawania oraz miejsca i warunki ich wprowadzania

. L Nazwa Emisja S_tapdard
Symbol Nazwa emitora/zrédia . emisyjny234°)
substancji [ka/h]
[mg/mu]
Pomieszczenie filtracji i
E-01° pomieszczenia reaktorow LZ0 B S5— 3%
E-02Y | Wentylacja laboratorium LZO - Ss— 3%
Hala zasypow/flitr pulsacyjny
E-03 kieszeniowy o skuteczno$ci pyt ogétem 0,198 -
$<20 mg/Nm?®
Odpowietrzenie zasypu
surowcow sypkich/filtr
E-04 samoczyszc}zlzcy kieszeniowy pyt ogotem 0,055 B
o skutecznosci s<20 mg/Nm?®
Odpowietrzenie transportu
neumatycznego/ filtr
E-05 Eamoczychzqu kieszeniowy pyt ogotem 0.2 B
o skutecznosci s<20 mg/Nm?®
E-06Y Wer_wtylacja nowego budynku LZ0 ~ Se 3%
poziom O
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Wentylacja nowego budynk
E-07Y Tylacia Nowego budynid LZO - Ss— 3%
poziom 8,1
Wentylacja nowego budynku
E-08Y Tyacia Nowego budy LZO - S5 — 3%
poziom 8,1
Wentylacja nowego budynku
-09Y _ _ 10
E-09 poziom 12,9 LZO Ss— 3%
" Wentylacja rozpuszczalnikow
E-10Y | . LZO —~ Ss— 3%
I utwardzaczy
" Wentylacja rozpuszczalnikow
E-119 : LZO - Ss5— 3%
| utwardzaczy
E-12) Wentylacja rozpuszczalnikéw L70 ~ Se— 3%
I utwardzaczy
E-13D Wenty]acja rozpuszczalnikéw L70 B Se— 3%
i utwardzaczy

1

2)

3)

4)

5)

11.

zgodnie z § 30 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania
odpadow emisja LZO przez systemy wentylacji grawitacyjnej, systemy mechanicznej wentylacji ogolne;j
oraz zawory bezpieczenstwa i zawory odpowietrzajace w instalacjach do magazynowania LZO (z wyjatkiem
ich wprowadzania do powietrza przez urzadzenia ochronne ograniczajace emisje LZO), traktuje si¢ jako emisje
niezorganizowana,

zgodnie z art. 202 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym ustala si¢ dopuszczalng wielko$¢ emisji gazéw lub pyldw do powietrza w sposob
niezorganizowany, dla ktérych poziom tej emisji zostal okreSlony w przepisach w sprawie standardow
emisyjnych,

standard emisyjny LZO okres$lono zgodnie z zatacznikiem nr 10, tabela nr 2, Ip. 1 (wytwarzanie mieszanin
powlekajacych, lakieréw, farb drukarskich lub spoiw o zuzyciu LZO > 1000 Mg/rok) do rozporzadzenia
Ministra Klimatu z dnia 24 wrzes$nia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektoérych rodzajow
instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow,

zgodnie z § 34 ust. 2 ww. rozporzadzenia emisja LZO z instalacji, w ktorych prowadzi si¢ procesy wymienione
w zataczniku nr 10 do rozporzadzenia w tabeli 2 nie moze przekraczac tacznie standardow emisyjnych S1 i Sg
lub standardu emisyjnego Ss,

standard emisyjny Ss — 0znacza standard emisji catkowitej, wyrazony jako procent wktadu LZO.

Zmienia si¢ punkt V1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.2. Warunki wprowadzania zanieczyszczen do powietrza dla calej instalacji i kazdego
zrodla powstawania — charakterystyka emitorow

o - 0 Czas
Symbol Nazwa emitora/srédia Wysokos¢| Przekroj | Predkosé [Temperatura pracy
[m] [m] [m/s] [K] [h]
E.op | -omieszczenie filtracji | 202 [0,52x0.84 31 293 | 6240
pomieszczenia reaktoréw
E-02 | Wentylacja laboratorium 21,1B |0,62x0,62 1,1 293 6 240
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Symbol

Nazwa emitora/zrodla

Wysoko$¢

Przekraj

Predkosé

Temperatural

Czas
pracy

[m]

[m]

[m/s]

[K]

[h]

E-03

Hala zasypow/flitr
pulsacyjny Kieszeniowy o
skutecznosci s<20 mg/Nm?3

2127

0,4

8,8

293

1000

E-04

Odpowietrzenie zasypu
surowcow sypkich/filtr
SaMOCZySZCzZacy
kieszeniowy o skutecznoS$ci
$<20 mg/Nm?®

23

0,3

4,3

293

780

E-05

Odpowietrzenie transportu
pneumatycznego/filtr
SaMOCZySZCZ3cy
kieszeniowy o skutecznosci
$<20 mg/Nm?®

20,6

0,66x0,2

8,4

293

6 240

E-06

Wentylacja nowego budynku
poziom O

35 B

0,8

1,99

293

6240

E-07

Wentylacja nowego budynku
poziom 8,1

11,7 B

0,5

5,66

293

6240

E-08

Wentylacja nowego budynku
poziom 8,1

11,7 B

0,65

5,86

293

6240

E-09

Wentylacja nowego budynku
poziom 12,9

156 B

0,8

293

6240

E-10

Wentylacja
rozpuszczalnikow
I utwardzaczy

55 7

0,5

5,66

293

6240

E-11

Wentylacja
rozpuszczalnikow
I utwardzaczy

55 7

0,5

5,66

293

6240

E-12

Wentylacja
rozpuszczalnikow
I utwardzaczy

595 Z

0,5

5,66

293

6240

E-13

Wentylacja
rozpuszczalnikow
I utwardzaczy

595 Z

0,5

5,66

293

6240

Legenda: Z — wylot zadaszony, B - wylot boczny.
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12. Zmienia si¢ punkt VL.3. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.3. Wielko$¢ emisji rocznej

- Emisja roczna
Nazwa substancji [Mg/rok]

Pyt ogdétem 1,489

Suma LZO 8,893

13. Zmienia si¢ punkt VI.4.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VI1.4.1. Rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do wytwarzania w ciagu roku

. Ios¢
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg]
Odpady niebezpieczne
Odpadowe kleje 1 szczeliwa zawierajace
1. 08 04 09 * rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 200
niebezpieczne
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i
2. 13 02 05* smarowe niezawierajgce zwiazkow 3
chlorowcoorganicznych
3 13 03 10* Inne oIe’je.i piepze stosowane jako elektroizolatory 105
oraz no$niki ciepta
4 15 01 10* O_pakovsfania zawierajq_ce_pozc_)stalos'ci substancji 30
' niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
5. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 100
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne
6. 16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 0,5
0212
7 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci sktadowe 10
' usunigte z€ zuzytych urzadzen '
8. 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 0,2
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z
9. 19 08 13* innego niz biologiczne podczyszczania $ciekow 100
przemystowych
Odpady inne ni; niebezpieczne
1. 08 01 99 Inne niewymienione odpady 15
2. 150101 Opakowania z papieru i tektury 40
3. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 50
4. 150103 Opakowania z drewna 4
5. 1501 04 Opakowania z metali 30
6. 150105 Opakowania wielomateriatowe 20
7. 1501 07 Opakowania ze szkta 1
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) Ios¢

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu [Md]
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do

8. 150203 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 60
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

9. 16 01 03 Zuzyte opony 0,5

10. 1702 03 Tworzywa sztuczne 15

11. 17 04 07 Mieszaniny metali 40
Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06

12. 17 06 04 0Li17 06 03 12

14. Zmienia si¢ punkt V1.4.2. decyzji i nadaje brzmienie:

V1.4.2. Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwos$ci wytwarzanych odpadow

Lp.

Kod

e Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

Odpady niebezpieczne

Odpadowe kleje i
szczeliwa zawierajace
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

08 04 09 *

Ciecz, ciato stale, szlam lub pasta o
zroznicowanej barwie, zapachu i sktadzie.
Zywice i dyspersje wodne.

Odpady zywic pochodzace z mycia filtrow,
niespetniajace wymagan jako$ciowych
zywice 1 dyspersje wodne,
nieskondensowane proby zywic alkidowych
z reaktorow. W wickszosci sg to
przereagowane zwigzki bezwodnikow
kwasowych (np. ftalowego) oraz
monopentaerytrytu z olejami (Iniany,
sojowy) lub kwasami (kwasy tluszczowe
oleju talowego).

Odpady pochodzace z mycia reaktorow,
zywice 1 dyspersje wodne niespelniajace
wymagan jako$ciowych.
Niedokondensowane proby z produkcji
zywic akrylowych oraz alkidowych.
Przereagowane zwigzki bezwodnikow oraz
monopentaerytu z olejami Inianymi lub
kwasami oraz proby zawierajace
spolimeryzowane w obecnosci inicjatorow
monomery. Proby z polimeryzacji dyspersji
wodnych zawierajace nieprzereagowane
monomery.

Wiasciwosci: HP3 (tatwopalne), HP4
(draznigce — dziatanie draznigce na skore

i powodujace uszkodzenie oczu), HP5

15




Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

(dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg), HP6 (ostra toksycznosc).

13 02 05*

Mineralne oleje
silnikowe,
przekladniowe i
smarowe niezawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Zuzyte oleje z przektadni, silnikow wozkow
widlowych, sprezarek, innych urzadzen.
Substancje ciekte lub tatwo topniejace, state,
nierozpuszczalne w wodzie, o bardzo rdznej
budowie chemicznej i zastosowaniach,
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych. Oleje mineralne
(ciecz) sa mieszaninami wyzszych
weglowodoréw uzyskanych gtownie z
rafinacji ropy naftowej, ale takze z np.
przerobu smoty weglowe;.

13 03 10*

Inne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta

Zuzyty olejowy nosnik ciepta powstaje w
przyblizeniu raz na osiem lat podczas
catkowitej wymiany wsadu.

Odpad stanowi ciecz, olej.

Wiasciwosci: HPS (dziatanie toksyczne na
narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja).

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Odpad ten stanowig zuzyte opakowania

(w tym opakowania objgte optata kaucyjng)
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi, np. opakowania po
surowcach, wyrobach i1 materiatach
pomocniczych, beczki, hoboki.

Odpad opakowaniowy wykonany z r6znych
materiatow (papieru i tektury, tworzyw
sztucznych, drewna, metali, szkta,
tekstylidow, opakowania wielomateriatowe),
ktory po procesach oprozniania i mycia
posiada nadal wlasciwosci niebezpieczne.
Z uwagi na obecno$¢ charakteryzowanych
wyzej substancji powinny by¢ izolowane

w srodowisku.

Stan skupienia — staty, opakowania

z tworzyw sztucznych, wzmocnionej
tektury, zanieczyszczone substancjami.
Wiasciwosci: HP3 (tatwopalne), HP4
(draznigce — dziatanie draznigce na skore
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

i powodujace uszkodzenie oczu), HP5
(dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracjg), HP6 (ostra toksycznosc).

15 02 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) 1
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Odpad staty zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi: smarami, olejami,
zawierajacy m.in. PCB. Worki filtracyjne,
czy$ciwo, sorbenty oraz filtry.
Zanieczyszczone materiaty wiokiennicze

z domieszkg tekstyliow.

Sktad chemiczny: bawetna (celuloza, woda,
tluszcze, wegiel, wodor, polimery
syntetyczne), celuloza, skrobia,
weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne, polipropylen, poliester i inne.
Stan skupienia — staty, materiaty filtracyjne
systemOw wentylacyjnych.

Zuzyte sorbenty stosowane przy
zabezpieczeniach wyciekow, zuzyte
przesigknigte popluczynami czy$ciwo,
zuzyte worki po filtracji wyrobow, zuzyta
odziez ochronna.

Filtry olejowe, tkaniny do wycierania —
szmaty, $cierki 1 ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi Z uwagi na obecnos¢
charakteryzowanych wyzej substancji
powinny by¢ izolowane w srodowisku.
Whasciwosci: HP5S (dziatanie toksyczne

na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja).

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
16 02 09 do 16 02 12

W stanie wyczerpanym i nienaruszonej
obudowie obojetne dla srodowisk,
swietlowki, zuzyte lampy fluorescencyjne.
Wiasciwosci: HPS (dziatanie toksyczne

na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracjg), HP6 (ostra
toksycznos¢), HP10 (dziatajace szkodliwie
na rozrodczosc¢).
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

16 02 15*

Niebezpieczne elementy
lub czesci sktadowe
usunigte z zuzytych
urzadzen

Odpad w postaci statej. Sg to m.in.
swietlowki powstale w wyniku wymiany
zrodla §wiatla.

Sktad: metaliczna rte¢, szkto techniczne,
koncowki aluminiowe, proszek
luminoforowy.

Zuzyte urzadzenia elektryczne

1 elektroniczne powstajace w biurach,

na produkcji i w warsztacie itp.
Wiasciwosci: HPS (dziatanie toksyczne
na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja), HP6 (ostra
toksyczno$¢).

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Baterie i akumulatory otowiowe — rodzaj
akumulatora elektrycznego opartego na
ogniwach galwanicznych zbudowanych

z elektrody otowiowej, elektrody z tlenku
otowiu oraz roztworu wodnego kwasu
siarkowego spelniajacego funkcje
elektrolitu.

Stan skupienia — staty.

W stanie wyczerpanym i nienaruszonej
obudowie obojetne dla srodowiska.
Wiasciwosci: HPS (dziatanie toksyczne
na narzady docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane aspiracja), HP6 (ostra
toksycznosc), HP10 (dziatajace szkodliwie
na rozrodczosc¢).

19 08 13*

Szlamy zawierajace
substancje
niebezpieczne z innego
niz biologiczne
podczyszczania $ciekow
przemystowych

Nie rozpuszczajg si¢ w wodzie, nie reaguja
z nig. Reaguja z mocnymi zasadami

1 mocnymi kwasami. Nie wykazuja
wlasciwosci zracych.

Wytracone osady w czasie oczyszczania
sciekow poptucznych z produkeji.
Wiasciwosci: HP3 (tatwopalne), HP4
(draznigce — dziatanie drazniace na skore
i powodujace uszkodzenie oczu), HP5
(dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane
aspiracja), HP6 (ostra toksycznosc).
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

Odpady inne ni;

niebezpieczne

08 01 99

Inne niewymienione
odpady

Odpady w postaci statej, sypkie;j.
Stanowig zmiotki surowcéw sypkich.

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Odpad w postaci statej. Papier i tektura,
$cinki papierowe, wytloczki celulozowe,
kartony, tekturowe elementy opakowan
ochronnych. Nie zawiera sktadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych. Brak wlasciwosci
niebezpiecznych. Odpad obojetny dla
srodowiska.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad stanowig tworzywa sztuczne
(opakowania: folia stretch, odpady ze
zwigzkéw polimerowych (np. polichlorku
winylu, polietylenu, polistyrenu i innych)).
Nie zawiera sktadnikow niebezpiecznych
powyzej stezen. Brak whasciwosci
niebezpiecznych.

1501 03

Opakowania z drewna

Drewno, uszkodzone palety, drewniane
elementy, listwy. Nie zawiera sktadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych. Brak wlasciwosci
niebezpiecznych.

1501 04

Opakowania z metali

Odpad metalowy (np.: stal, Zelazo,
aluminium i inne metale), opakowaniowy.
Nie zawiera sktadnikow niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych. Brak
wlasciwosci niebezpiecznych. Odpad
obojetny dla srodowiska.

1501 05

Opakowania
wielomaterialowe

Odpad wielomateriatlowy o zré6znicowanym
sktadzie opakowaniowym (uszkodzone
paletopojemniki i inne opakowania
wielomateriatowe). Nie zawiera sktadnikow
niebezpiecznych powyzej stezen
granicznych. Brak wlasciwosci
niebezpiecznych.

1501 07

Opakowania ze szkta

Szklane opakowania i ich czesci (butelki
szklane po alkoholu etylowym, odpady w
postaci statej zanieczyszczone alkoholem).
Nie zawieraja sktadnikow niebezpiecznych
powyzej stezen granicznych.
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) 1 ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Sorbenty, materiaty filtracyjne tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki)
produkowane na bazie tkanin i dzianin
gtownie bawetnianych, niejednorodne
gatunkowo, o wlasciwos$ciach
absorpcyjnych. Sktad chemiczny: baweina
(celuloza, woda, tluszcze, wegiel, wodor,
polimery syntetyczne), celuloza, skrobia,
weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne, polipropylen, poliester.
Odpady pochodzace z konserwacji urzadzen,
maszyn i innego sprzetu oraz zniszczona
odziez ochronna, zuzyte worki po filtracji
wyrobu, filtry i zanieczyszczone czys$ciwo.
Wiasciwosci: odpad staty, atwopalny,
niezanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi, smarami, olejami.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpad w postaci statej zbudowany

z rdznych materiatléw o specyficznych
wilasciwos$ciach, powigzanych ze sobg
W sposéb trwaly. Zuzyte opony wozkoéw
widtowych, przyczep i innych pojazdow
(ciagnik, kosiarka itp.).

10.

17 02 03

Tworzywa sztuczne

Zuzyte czgsci wykonane z tworzyw
sztucznych (PET, PP, PS, PE, PEHD,
PELD, PVC, PC). Charakteryzujg si¢ duzg
réznorodno$cig materiatowq 1
asortymentowg. Sg to zard6wno odpady
wielkoelementowe, jak i drobne elementy.
Odpady w postaci stalej z tworzyw
sztucznych otrzymane w wyniku polireakcji
z produktow chemicznej przerobki wegla,
ropy naftowej i gazu ziemnego lub
polimeréw naturalnych (celuloza, kauczuk,
biatko). Zwykle zawierajg okreslone dodatki
barwnikow lub pigmentow, katalizatorow,
napetniaczy, zmigkczaczy (plastyfikatorow)
antyutleniaczy, np. zuzyte weze do
roztadunku surowcow.

11.

17 04 07

Mieszaniny metali

Zdemontowane, uszkodzone elementy
metalowe, stalowe. Zuzyte czesci instalacji
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Lp.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwosci

wykonane z zelaza, stali i metali
kolorowych. Zelazo jest metalem kowalnym
1 ciggliwym o barwie srebrzystobiate;.
Charakteryzujg si¢ one duza réznorodnoscia
materiatowg 1 asortymentowg. Sg to
zaro6wno odpady wielkoelementowe jak 1
drobne elementy. Nie zawierajg pozostato$ci
substancji niebezpiecznych.

12.

Materiaty izolacyjne
1706 04
17060111706 03

inne niz wymienione w

Odpady w postaci stalej. Zdemontowane
materiaty izolacyjne z instalacji.

15. Zmienia si¢ punkt V1.4.3. decyzji i nadaje brzmienie:

VI1.4.3. Miejsca 1 sposoby magazynowania wytworzonych odpadow oraz sposéb
postepowania z powstalymi odpadami

Kod . Miejsce Miejsce i ob
Lp. Rodzaj odpadu ] . 16J5¢e 15p0so
odpadu wytwarzania magazynowania
Odpady niebezpieczne
Odpadowe Kleje i Odpady gromadzone
szczeliwa zawierajace Wezet filtracji oraz w szczelnych pojemnikach
o dzeni metalowych lub z tworzyw
1. | 080409 *| rozpuszczalniki urzadzema wy . y
oraaniczne lub inne podczyszczalni sztucznych, ustawionych
sugstanc'e niebezpieczne sciekow na zewngtrznej zadaszonej
) P tacy Magazynu Odpadow.
Mineralne oleje : . .| Odpady gromadzone
ta instalacja: wozk
silnikowe, przektadniowe tCr:nz H(;Srth;\l/CeJa WO W zamknigtych pojemnikach —
2. | 1302 05*| i smarowe <o ZZrki : in;le beczkach, ustawionych na
niezawierajace zwiazkow ulizq dzenia zewnetrznej zadaszonej tacy
chlorowcoorganicznych 2 Magazynu Odpadow.
Inne oleje i ciecze System grzewczo gig:jy?]lce)vl\jzgyz/lepo wymianie
stosowane jako . ; ’
3. | 130310* elektroizol ; {1V oraz chlodzacy olejowego | zostanie zabrany do
noéniki cienta y nos$nika ciepta zagospodarowania przez
P uprawniony podmiot.
Odpady gromadzone
I h k h
Opskowraia awiersjac b kontenerach, big-bagct
4 | 1501 10 pozostatodci substancji | Wydziat produkcii, beczkach Iub qu’emg gach,
' niebezpiecznych lub nimi| Magazyn surowcow . ’
JanieczvSZCZONe ustawionych na zadaszonym,
y betonowym podtozu
Magazynu odpadow.
5 | 1502 02* Sorbenty, materiaty Wvdzial produkecii Odpady zbierane
' filtracyjne (w tym filtry Y P ! w szczelnych pojemnikach
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Ls Kod St s Miejsce _ Miejsce i sposo_b
odpadu wytwarzania magazynowania
olejowe nieujete w a nastepnie przekazywane
innych grupach), tkaniny do Magazynu odpadow.
do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)
Odpady gromadzone
Zuzyte urzadzenia w szczelnych pojemnikach
zawierajace . : metalowych lub z tworzyw
. . Biura, W 1 .
6. | 16 02 13*| niebezpieczne elementy rlclj dzkc'iy dzia sztucznych, ustawionych
inne niz wymienione w P J na zadaszonym, betonowym,
16 0209 do 16 02 12 utwardzonym podiozu
Magazynu odpadow.
Niebezpieczne elementy Odpady gromadzo.n ¢ .
L. . ) w zamknietych pojemnikach,
lub czesci sktadowe Biura, Wydziat .
7. | 1602 15* . ) . ustawionych na zadaszonym,
usuniete ze zuzytych produkcji
urzadzed betonowym, utwardzonym
2 podtozu Magazynu odpadow.
Odpady gromadzone
w szczelnych pojemnikach
L metalowych lub z tworzyw
8. | 1606 01| Caterielakumulatory | i stalacia sztucznych, ustawionych
otowiowe
na zadaszonym, betonowym,
utwardzonym podtozu
Magazynu odpadow.
.. Odpad nie bedzie
Szlamy zawierajace .
. . przechowywany na terenie
substancje niebezpieczne . .
. o . Podczyszczalnia zaktadu, po wytworzeniu,
9. | 1908 13*| zinnego niz biologiczne | , .
e, sciekow odpad przekazywany
podczyszczania Sciekdw X
emvstowveh do zagospodarowania przez
P ySIOWY uprawniony podmiot.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady gromadzone
w szczelnych pojemnikach
Inne niewvmienione Cala instalacja: metalowych lub z tworzyw
1. | 080199 Wy zmiotki z surowcow | Sztucznych, ustawionych
odpady .
sypkich na zadaszonym, betonowym,
utwardzonym podtozu
Magazynu odpadow.
9 15 01 01 Opakowania z papieru i | Miejsca roztadunku, | Odpady sprasowane w bele

tektury

rozpakowywania i

umieszczane na zadaszonym,
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Ls Kod St s Miejsce _ Miejsce i spos()_b
odpadu wytwarzania magazynowania
zatadunku do betonowym, utwardzonym
urzadzen podtozu Magazynu odpadow.
produkcyjnych
SUrowcow
Miejsca roztadunku, | Odpady sprasowane w bele,
rozpakowywania i umieszczane na zadaszonym,
3 | 150102 Opakowania z tworzyw | zatadunku do betonowym i utwardzonym
sztucznych urzadzen podtozu Magazynu odpadow.
produkcyjnych
SUrowcow
Magazyn surowcow i | Odpady gromadzone s3 do
Wydziat produkcji koszy metalowych
lub kontenerow, big-bagow,
4, 1501 03 | Opakowania z drewna beczek lub luzem,
ustawionych na zadaszonym,
betonowym, podtozu
Magazynu odpadow.
Miejsca roztadunku, | Odpady gromadzone
rozpakowywania do kontenerow, beczek
5. 1501 04 | Opakowania z metali i Zaladurllku do lub luzem, ustawionych
urzadzen na zadaszonym, betonowym
produkcyjnych i utwardzonym podtozu
SUrowcow Magazynu odpadow.
Odpady gromadzone
do metalowych koszy
. ; lub konteneréw, big-bagdw,
6. 150105 Qpakowamg Magazyn SUTOWEOW | eczek lub luzem, o
wielomateriatowe I Wydzial produkcji .
ustawionych na zadaszonym,
betonowym podtozu
Magazynu odpadow.
Odpady gromadzone
w zamknietych pojemnikach,
7. | 150107 | Opakowania ze szkta Wydziat produkcji ustawionych na zadaszonym,
betonowym i utwardzonym
podtozu Magazynu odpadow.
Sorbenty, materiaty Odpady gromadzone
filtracyjne, tkaniny do w zamknigtych pojemnikach,
wycierania (np. szmaty, | Urzadzenia ustawionych na zadaszonym,
8. | 150203 | ,° . . . . .
scierki) i ubrania produkcyjne betonowym i utwardzonym
ochronne inne niz podtozu Magazynu odpadoéw
wymienione w 15 02 02
Odpady gromadzone
9. 16 01 03 | Zuzyte opony Cala instalacja w metalowych koszach

lub kontenerach, big-bagach,
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Kod Miejsce Miejsce i sposob

Lp. odpadu Rodzaj odpadu wytwarzania magazynowania

beczkach lub luzem,
ustawionych na zadaszonym,
betonowym, podtozu
Magazynu odpadow.

Odpady gromadzone

10.| 170203 | Tworzywa sztuczne w metalowych koszach

lub kontenerach, big-bagach,
beczkach lub luzem,
ustawionych na zadaszonym
betonowym podtozu
Magazynu odpadow.

Wydziat produkcii,
Magazyn surowcow

11.| 1704 07 | Mieszaniny metali

Odpady gromadzone

w kontenerach, beczkach
lub luzem, ustawionych

na zadaszonym, betonowym
utwardzonym podiozu
Magazynu odpadow.

Materiaty izolacyjne inne
12.| 1706 04 | niz wymienione w 17 06 | Cala instalacja
011170603

Odpady magazynowane sa w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed ich transportem do miejsc
zagospodarowania. Odpady w zaleznosci od ich rodzaju, magazynowane sa luzem
lub w zbiornikach, beczkach, kontenerach, big-bagach, pojemnikach magazynowych i innych
wykonanych z materialdow odpornych na dziatanie sktadnikéw w nich zawartych, ktore
sg dobrane z uwzglednieniem wtasciwosci fizycznych i chemicznych odpadoéw oraz zagrozenia
jakie moga powodowaé, na terenie do ktorego posiadacz odpadow ma tytut prawny.
Magazynowanie odpadoéw prowadzone bedzie zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

16. Po punkcie V1.4.4. dodaje si¢ punkt VV1.4.5. 0 brzmieniu:

V1.4.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacj¢ ma obowiazek przestrzegania obowiazujacych przepisOw prawa
w zakresie ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegdlnosci warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, ktore zostaty zawarte w operacie pn.: ,,Operat przeciwpozarowy obiektow
i terenu D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wioctawek”,
opracowanym w lipcu 2022 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Dariusza Nedzusiaka nr upr. 667/2017, uzgodnionym postanowieniem Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku z dnia 5 wrzesnia 2022 r., znak:
PZ.5260.4.6.12.2022.3.KB.

17. Zmienia si¢ punkt VIIL. decyzji i nadaje brzmienie:
VII. Dopuszczalny poziom halasu przenikajacego do Srodowiska

Wielko$¢ emisji  hatasu emitowanego do $rodowiska przez instalacje, Wwyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terendw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokot zaktadu, tj. terenéw zabudowy mieszkaniowo-ustugowe;,
nie moze przekroczy¢ okreslonych ponizej warto$ci:
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— Laegp— dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nastepujacym najmniej
korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 6% do godz.
220y _ 55 dB;

— Laegn— dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie pory nocy
(rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22% do godz. 6°° ) — 45 dB.

18. Zmienia si¢ punkt XIII.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:
XI111.2.2. Monitoring $ciekéw

llos¢ $ciekow przemystowych odprowadzanych z instalacji jest okreSlona w oparciu
o wyniki obliczen ilosci §ciekéw odpompowanych w danych okresie ze zbiornika buforowego
podczyszczalni $ciekoOw instalacji (z uwzglednieniem danych o jego stalej pojemnosci).
Ilos¢ Sciekow odprowadzanych z procesu regeneracji kolumn jonitowych jest okre$lana
na podstawie pomiaru zuzycia wody przeznaczonej na ten cel.

Monitoring stanu i jako$ci $ciekdw przemystowych odprowadzanych z:

a) podczyszczalni Sciekow:

Wskaznik Czestotliwos¢
Odczyn
Fosfi |
ovor 0soy 2 razy w roku
Cynk

Weglowodory ropopochodne

b) procesu regeneracji kolumn jonitowych:

Wskaznik Czestotliwos¢

Chlorki 2 razy w roku

19. Zmienia si¢ punkt XIIL.5. decyzji i nadaje brzmienie:

XI11.5. Monitoring halasu

Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy prowadzi¢ zgodnie z zobowigzujagcymi w tym
zakresie przepisami prawa; raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych ochronie
akustycznej. Punkty pomiarowe nalezy lokalizowaé na najblizszych terenach objetych ochrong
przed hatasem w ten sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie
miejsca o najwickszym oddzialywaniu Zrodet hatasu zgodnie z metodyka opisang
w obowigzujacych przepisach prawa.

20. Pozostale ustalenia decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
31 maja 2016 r., znak: SG-1V.7222.22.2014.SN ze zm. pozostawia sie bez zmian.

UZASADNIENIE

D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wtoctawek,
przedlozyta wniosek w sprawie zmiany decyzji Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego z dnia 31 maja 2016 r., znak: SG-1V.7222.22.2014.SN ze zm., udzielajacej ww.
Spolce pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji w przemysle chemicznym
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do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych lub biologicznych organicznych
substancji chemicznych — tworzyw sztucznych, takich jak: polimery, syntetyczne witokna
polimerowe 1 widkna oparte na celulozie, zlokalizowanej we Wtoctawku przy ulicy
Duninowskiej 9, sklasyfikowanej zgodnie z ust. 4 pkt 1 lit. h zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

Organem wtasciwym do zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.).

Art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz.U. 722024 r. poz. 572), stanowi, ze decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyta prawo,
moze by¢ w kazdym czasie za zgoda strony zmieniona, jezeli przepisy szczegodlne
nie sprzeciwiajg si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub stuszny
interes strony.

Zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska, zmian¢ w instalacji uwaza si¢
za istotng, gdy zmiana funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowa, moze powodowac
znaczace zwickszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko. Majac na uwadze powyzsze
ustalono, ze zakres wprowadzanych zmian wpisuje si¢ ww. przepis, zatem przedmiotowsq
zmiang zakwalifikowano jako istotng zmiane.

Na podstawie art. 210 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Wnioskodawca wniost oplate
rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra wlasciwego
do spraw klimatu 1 Srodowiska, jako warunek rozpatrzenia wniosku o istotng zmiang
pozwolenia zintegrowanego. Do wniosku dolaczono rowniez dowdd uiszczenia oplaty
skarbowej za zmiang¢ przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego.

Podstawe do rozpatrzenia wniosku o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego stanowi
dokumentacja opracowana w pazdzierniku 2022 r. przez ATMOSFERA, ul. Paderewskiego 9
we Wioctawku, pt. ,,Wniosek o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dla instalacji produkcyjnej
nalezacej do D&R Dispersions and Resins Spotka z 0.0.”.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego wzywano Prowadzacego
instalacj¢ do zlozenia wyja$nien merytorycznych do przedmiotowego wniosku. Wniosek zostat
uzupetliony w zadanym zakresie.

Pismem z dnia 21 sierpnia 2023 r., znak: SG-1V.7222.1.1.2023 podano do publicznej
wiadomosci informacje¢ o wszczgciu na zadanie Strony postgpowania administracyjnego oraz
umieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych o wniosku w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego, a takze mozliwo$ci wnoszenia uwag w terminie 30 dni
od ukazania si¢ niniejszej informacji. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci
na tablicach ogloszen Urzedu Miasta Wioctawek, Wnioskodawcy, tablicy ogloszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu oraz Biuletynie
Informacji Publicznej Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
w Toruniu. W toku postgpowania administracyjnego nie zgloszono zadnych uwag
wynikajacych z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej,
wobec tego niniejsze uzasadnienie nie zawiera uwag 1 wnioskow zgloszonych przez
spoleczenstwo.
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Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego, zawiadomieniem z dnia 7 czerwca 2024 r.,
znak: SG-1V.7222.1.1.2023 Organ poinformowat Strone o zebraniu wszystkich dowodow
w sprawie 1 pouczyt o przystugujacym prawie do zapoznania si¢ z zebranym materialem
dowodowym oraz mozliwo$cig wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodéw i materiatow.
W wyznaczonym terminie nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski do ww. sprawy.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
tutejszy Organ przychylil si¢ do zadania Strony w przedmiocie zmiany pozwolenia
zintegrowanego.

Tutejszy organ pismem z dnia 28 sierpnia 2023 r., znak: SG-1V.7222.1.1.2023 zwrécit
si¢ do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wtoctawku o przeprowadzenie
kontroli przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadoéw, w zakresie
spelnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktoérych mowa
w przedtozonym dokumencie, pn.: ,,Operat przeciwpozarowy obiektow 1 terenu D&R
Dispersions and Resins Sp. z 0.0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wtoctawek”, opracowanym
w lipcu 2022 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
Dariusza Nedzusiaka nr upr. 667/2017, uzgodnionym postanowieniem Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku z dnia 5 wrze$nia 2022 r., znak:
PZ.5260.4.6.12.2022.3.KB.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej we Wloctawku w postanowieniu
z dnia 15 maja 2024 r., znak: PZ.5260.4.6.12.2022.2024.6.KB potwierdzit spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktéorych mowa w ww. operacie przeciwpozarowym
dla przedmiotowej instalacji.

Whnioskowane zmiany zwigzane sg z rozbudowa budynku produkcyjnego, montazem
1 uruchomieniem trzech linii do produkcji klejow dyspersyjnych oraz budowg instalacji
do produkcji hybrydowych wodnych dyspersji silikonowo-akrylowych.

Zmiany dotycza rowniez modernizacji systemu wentylacji w budynku produkcyjnym,
uruchomienia nowego kotta oraz wznowienia produkcji utwardzaczy i rozpuszczalnikow.

W wyniku powyzszej modernizacji instalacji zwigkszyta si¢ jej wydajno$é, ktora
obecnie wynosi 37 800 Mg produktu gotowego rocznie.

Przedmiotowa instalacja jest Zrodlem emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO),
wprowadzanych do powietrza przez system mechanicznej wentylacji ogolnej. Wobec
powyzszego dla przedmiotowej instalacji, zgodnie z trescig § 34 ust. 2 rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia z dnia 24 wrzesnia 2020 r. w sprawie standardow emisyjnych
dla niektérych rodzajow instalacji, zrddet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania odpadow (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860), okreslono standard emisyjny Ss emisji
catkowitej, wyrazonej jako procent wktadu LZO.

W przypadku emitorow E-03, E-04 i E-05, z ktorych jest emitowany pyl, okreslono
emisje dopuszczalna dla pytu.

W wyniku eksploatacji instalacji sa wytwarzane odpady niebezpieczne i inne niz
niebezpieczne. Zmianie ulegta ilo§¢ wytwarzanych odpadow oraz dodany zostat nowy rodzaj
odpadu o kodzie 17 06 04 (Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03)
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w ilosci 12 Mg rocznie. Wytworzone odpady, do czasu ich przekazania innym podmiotom,
magazynowane sg w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego
celu miejscach, w sposob selektywny, na terenie zakladu D&R Dispersions and Resins
Sp. z 0. 0. we Wloctawku.

Zapotrzebowanie na wodg w calosci pokrywane jest z miejskiej sieci wodociggowej
we Wloctawku. Wszystkie rodzaje Sciekow powstajagcych w instalacji sa odprowadzane
do urzadzen kanalizacyjnych podmiotu zewnetrznego.

Zaktualizowano zapisy w zakresie zuzycia surowcoéw 1 materiatdow pomocniczych.

Funkcjonowanie Zaktadu powoduje emisj¢ hatasu do srodowiska. Nowymi zrodtami
emisji beda systemy wentylacji nowego budynku produkcyjnego, dobudowanej hali 14A
oraz ponownie uruchomionej produkcji rozpuszczalnikow.

Whioskodawca przedlozyt opini¢ Urzedu Miasta Wioctawek dotyczaca faktycznego,
aktualnego zagospodarowania terendw lezacych w obszarze oddzialywania akustycznego
instalacji wraz ze wskazaniem, do jakiego rodzaju terenu naleza, zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $Srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112), w zwigzku z powyzszym zaktualizowano zapisy
punkcie VII. decyzji.

Z przeprowadzonej analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie zrodita halasu
wynika, ze wyliczona maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu, dla terenow chronionych
akustycznie, mie$ci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej nocnej oraz dziennej warto$ci poziomu
hatasu, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112).

Przychylajac si¢ w pelni do wniosku Strony i1 uwzgledniajac przedstawione argumenty
orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni
od daty doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia Organowi administracji publicznej os$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
i prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zagdanie Strony, decyzji
zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymuja:
1. D&R Dispersions and Resins Sp. z 0.0.

ul. Duninowska 9
87-800 Wrioctawek;
2.,3,4. Ala.
Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa,
2. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska (wersja elektroniczna)
ul. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie

skarbowej (Dz. U. z 2023 r. poz. 2111).
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