MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 30 maja 2025 r.

SG-1V.7222.1.17.2022

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2024 r. poz. 572),

- art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647),

po rozpatrzeniu

wniosku Pana | o adzacego dziatalno$¢ gospodarczg pod firma:
Przedsigbiorstwo ~ Wielobranzowe ROBAC Kirzysztof Boniecki, || N B

I - dnia 9 sierpnia 2022 r. (data wptywu: 10 sierpnia 2022 r.) w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do przetwarzania odpadow
niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania powyzej 10 Mg/dobe,

orzekam

I. Udzieli¢ Panu | »ovadzacemu dziatalno$¢ gospodarcza pod
firma: Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki, [N

I 0oz \olenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji do przetwarzania
odpaddéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania powyzej 10 Mg/dobg, zlokalizowane;j
w miejscowosci Paterek, ul. Przemystowa 9, gm. Nakto nad Notecig

Il. Informacje ogolne o prowadzacym instalacje:

Pan I
Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki

.
NIP: 9531011656
REGON: 091195990


m.dolna
Podświetlony

m.dolna
Podświetlony

m.dolna
Podświetlony

m.dolna
Podświetlony

m.dolna
Podświetlony

m.dolna
Podświetlony


Adres zakladu, na ktorego terenie zlokalizowana jest instalacja:

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki
Paterek, ul. Przemyslowa 9
89-100 Naklo nad Notecig

I11. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Nazwa instalacji wymagajgcej

o Rodzaj instalacji* Parametry instalacji
pozwolenia zintegrowanego

Instalacja do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw
niebezpiecznych o zdolnosci

przetwarzania ponad 10 ton na dobg
z wykorzystaniem nastepujacych

. : dziatan: obrobki fizyczno- Zdolno$¢ produkeyjna:
Instalacja do przetwarzania chemicznei. receneracii lub
odpadow niebezpiecznych iwani . g Jl y 20 Mg/d
odzys 1wania roZpuszczalnikow, 6325 Mg/rok

recyklingu lub regeneracji
materiatdw nieorganicznych innych
niz metale i zwigzki metali,
odzyskiwania sktadnikow
z katalizatorow
—ust. 5pkt1lit. b, e, f,i

przetwarzanych odpadow

* zgodnie z zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci

IVV. Charakterystyka instalacji, urzadzen i technologii
IV.1 Charakterystyka instalacji

Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki  jest firmg dzialajaca
na polskim rynku od 1995 roku, ktéra od momentu powstania zajmuje si¢ gospodarka
odpadami. Przedmiotowa instalacja obejmuje urzadzenia stuzace do przetwarzania odpadow
niebezpiecznych w postaci stalej i ptynnej. Urzadzenia sa wykorzystywane w roznych
zestawieniach w zalezno$ci od rodzaju i charakterystyki odpadow. Stosowana na instalacji
technologia przetwarzania odpadéw zaktada m.in.: destylacj¢, sedymentacje, dekantacje,
sortowanie, separacj¢ i rozdrobnienie odpadow. W wyniku przetwarzania odpadow powstajg

m.in.: odpady palne (paliwo alternatywne), odpady metali, odpadowe oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe.

IVV.2 Opis procesu technologicznego i urzadzen

W sktad zagospodarowania zaktadu istotnego dla przedmiotowej instalacji wchodzg m.in.:
— budynek Il b — miejsce przetwarzania odpadow,
— budynek 11l — miejsce przetwarzania odpadow,
— plac magazynowy nr 2, nr 3, nr 4, nr 5, nr 6, nr 7, nr 8, nr 9, gdzie plac magazynowy nr 4
jest rowniez miejscem przetwarzania odpadow,
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wiata — miejsce przetwarzania odpadow,

basen odciekowy,

zbiornik olejowy nr 6,

zbiorniki na wody opadowe i roztopowe,

separator substancji ropopochodnych dla wod opadowych,
urzadzenia i maszyny wchodzace w sktad instalacji technologicznej:

podgrzewacz elektryczno-parowy, wykorzystywany do separacji olejow, cieczy
zaolejonych oraz zanieczyszczen statych. Dzieki niemu mozliwe jest wykorzystanie
wody o podwyzszonej temperaturze do wydzielenia z odpadu frakcji
niebezpiecznych. Ciecz zostaje podgrzana do temperatury 25 °C — 45 °C, w zwigzku
z tym nie nastepuje uwalnianie lekkich weglowodorow mogacych powodowac emisje
zwigzkow lotnych i odoréw. Warunki te powoduja powstanie ruchéw konwekcyjnych
1 separacj¢ cieczy na frakcje,

filtr kaskadowy, dzigki ktoremu mozliwe jest wydzielenie z odpadow ptynnych frakcji
weglowodorowych,

urzadzenie typu tricanter zwane tez wirowka trdjfazowa. Urzadzenie to powoduje
podziat danego rodzaju odpadu na trzy frakcje: stala, ciecz o ggstosci powyzej
1 kg/dm? oraz ciecz o gestosci ponizej 1 kg/ dm® (frakcja olejowa). W wirdwce tej
cigzka ciecz jest odprowadzana przez nastawng tarcze skorujaca pod ci$nieniem,
a faza lekka bezciSnieniowo,

destylarka, ktéra dzigki wykorzystywaniu zjawiska prozni umozliwia wydzielenie
zwigzkow lotnych z odpadow (odzysk rozpuszczalnikow). Zasada dziatania tego
urzadzenia polega na podgrzaniu rozpuszczalnika do temperatury 80 °C w celu
osiggnigcia temperatury wrzenia zabrudzonego rozcienczalnika, a nastgpnie przy
uzyciu chlodnicy schtodzeniu 1 skropleniu destylatu. Proces ten zachodzi
w warunkach catkowitej hermetyzacji,

urzadzenie KLENNOIL stuzace do mikrofiltrowania. Dzigki zestawieniu czterech
rownocze$nie dziatajacych filtrow, urzadzenie to umozliwia wydzielenie z odpadow
pltynnych zawiesin. Sam proces filtracji jest prowadzony poza gléwnym obiegiem,
przy cisnieniu od 1 do 6 baréw. Pracujgc przy niskim ci$nieniu 1 powolnym
przeptywie  filtry  glebokiego  oczyszczania  zatrzymuja  mikroczasteczki
zanieczyszczen,

rozdrabniacz stuzacy do rozdrabniania elementow rdéznej wielkosci. Odpady
za pomoca podajnika wrzucane s do maszyny, gdzie bezposrednio trafiaja na noze
tnagce. Po przejsciu przez noze wstgpnie rozdrobnione odpady kierowane sa
na tasmociag i kierowane do dalszego przerobu,

mechaniczne sita umozliwiajace rozdzielenie r6znego rodzaju frakcji odpadow,
separator metali zelaznych sluzacy do oddzielania czgsci metalowych
od niemetalowych,

separator metali niezelaznych 1 Zelaznych Steinert - sklada si¢ z podajnika
wibracyjnego, przenosnika tasmowego z rolka magnetyczng separujaca, skrzyni
separujacej oraz szafki sterowniczej. Podajnik wibracyjny gwarantuje odpowiednie
rozmieszczenie produktu na tasmie, co poprawia '"kontakt" metali z polem
magnetycznym. Rolka magnetyczna neodymowa o bardzo duzej mocy obraca si¢
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ze znaczng predkoscia na koncu przenosnika. Metal wchodzi w zakres dzialania
zmiennego pola magnetycznego, przez co indukowane sg prady wirowe. Powstaje
pole magnetyczne skierowane przeciwnie do pola pierwotnego, co powoduje
"odstrzelenie" danego rodzaju metalu,

+ wiréwka CEPA — automatyczna wiréwka dekantacyjna stuzaca do oddzielania frakcji
stalej 1 ptynnej lub rozdzielania cieczy o réznych ciezarach wlasciwych, przy
wykorzystaniu sity odsrodkowej,

* mlyn miotkowy BHS sluzacy do oddzielania i rozdrabniania cze$ci metalowych
od pozostatych frakcji odpadowych,

 przenos$niki tasmowe,

* wozek widtowy.

Na teren zaktadu odpady s3 dostarczane transportem samochodowym. Po ilo$ciowej
i jakosciowej ewidencji odpadow samochod zostaje skierowany na miejsce roztadunku
odpadow, ktore uzaleznione jest od rodzaju przywiezionego odpadu, stanu skupienia
1 najmniejszej odlegtosci od miejsca jego dalszego zagospodarowania. Rozladunek odpadow
odbywa si¢ recznie lub przy uzyciu wozka widlowego. Odpady sg selektywnie
magazynowane w beczkach metalowych, kontenerach stalowych, w pojemnikach DPPL,
w zbiorniku olejowym nr 6, w basenie odciekowym, na placach magazynowych nr 2, nr 3,
nrd4,nr5 nr6, nr7, nr8inr9. Nastgpnie odpady przewidziane do przetworzenia zostaja
skierowane na wlasciwe maszyny i urzadzenia przedmiotowej instalacji, zlokalizowane
w r6éznych miejscach na terenie zaktadu, tzn.:

w budynku I1I: podgrzewacz elektryczno-parowy, filtr kaskadowy, urzadzenie typu
tricanter zwane tez wirébwka trojfazowa, destylarka i urzadzenie KLENNOIL,

— pod wiatg przy placu magazynowym nr 4: rozdrabniacz, wirowka CEPA i separator
metali zelaznych,

— w budynku II b: sita i separator metali niezelaznych i zelaznych Steinert,

— w wydzielonym miejscu  na placu magazynowym nr 4: miyn miotkowy BHS
| separator metali zelaznych.

Proces technologiczny przetwarzania odpadow niebezpiecznych jest uzalezniony od rodzaju
odpadu i przedstawia si¢ nastepujaco:

A. Przetwarzanie odpaddéw przy uzyciu podgrzewacza elektryczno-paroweqo, sita, filtra
kaskadowego 1 tricantera zwanego tez wirowka trojfazowa:

Odpady takie jak:

03 01 04* — Trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir zawierajace elementy
niebezpieczne,

04 02 19* — Odpady z zakladowych oczyszczalni Sciekdw zawierajace substancje
niebezpieczne,

10 01 04* — Popioty lotne i pyty z kottéw z paliw ptynnych,

10 01 20* — Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekéw zawierajace substancje
niebezpieczne,

10 02 07* — Odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne,



12 01 12* — Zuzyte woski i tluszcze,

12 01 14* — Szlamy z obrébki metali zawierajgce substancje niebezpieczne,

12 01 16* — Odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne,

12 01 20* — Zuzyte materialy szlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne,

13 05 01* — Odpady state z piaskownikéw i z odwadniania olejow w separatorach,

13 05 02* — Szlamy z odwadniania olejow w separatorach,

13 05 08* — Mieszanina odpadow z piaskownikéw 1 z odwadniania olejoéw w separatorach,

16 02 15* — Niebezpieczne elementy lub czgséci sktadowe usunigte ze zuzytych urzadzen,

16 07 09* — Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne,

16 08 06* — Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory,

17 05 03* — Gleba i ziemia, w tym kamienie zawierajace substancje niebezpieczne (np. PCB),

17 09 03* — Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (W tym odpady zmieszane)
zawierajace substancje niebezpieczne,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetworzenia zostaja
skierowane w pierwszej kolejnosci do podgrzewacza elektryczno-parowego, gdzie przy
wykorzystaniu goragcej wody frakcje niebezpieczne odpadu zostajag wydzielone z czgsci statej
odpadu. W nastepnym etapie czg¢$¢ stala odpadu jest skierowana na sita, gdzie oddzielona
zostaje od czegsci ptynnej. Otrzymana w ten sposob czg$¢ ptynna wraz z ptynnym odpadem
pochodzacym z podgrzewacza elektryczno-parowego skierowana zostaje na filtr kaskadowy,
w wyniku czego z odpadu ptynnego sg wydzielone frakcje weglowodorowe. Pozostala czesc
odpadu ptynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego
rowniez wirowka trdjfazowa, gdzie nastepuje podziat tego odpadu na trzy frakcje: stale,
ptynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktory trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementow
niebezpiecznych, ktore to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: R12 — wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11.

B. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu tricantera zwanego tez wirowka trojfazowa:

Odpady takie jak:

03 02 04* — Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji drewna,

04 02 14* — Odpady z wykanczania zawierajace rozpuszczalniki organiczne,
05 01 03* — Osady z dna zbiornikow,

05 01 06* — Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen,

07 01 10* — Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne,

07 02 08* — Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne,



07 02 14* — Odpady z dodatkéw zawierajace substancje niebezpieczne (np. plastyfikatory,
stabilizatory),

07 03 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,

07 04 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,

07 04 08* — Inne pozostatosci podestylacyjne 1 poreakcyjne,

07 07 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,

08 01 11* — Odpady farb i lakierow zawierajgcych rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne,

08 01 13* — Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 15* — Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 17* — Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 19* — Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 21* — Zmywacz farb lub lakierow,

08 03 12* — Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne,

08 03 14* — Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne,

08 04 11* — Osady z klejow i szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne,

08 04 13* — Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancije niebezpieczne,

08 04 15* — Odpady ciekte klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

10 01 22* — Uwodnione szlamy z czyszczenia kottdéw zawierajace substancje niebezpieczne,

10 02 11* — Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje,

11 01 11* — Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne,

12 01 08* — Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali zawierajace chlorowce,

12 01 09* — Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace chlorowcow,

12 01 18* — Szlamy z obrobki metali zawierajace oleje (np. szlamy ze szlifowania, gtadzenia
i pokrywania),

13 05 03* — Szlamy z kolektorow,

16 07 08* — Odpady zawierajace rop¢ naftowa i jej produkty,

16 10 01* — Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne,

16 10 03* — Stezone uwodnione odpady ciekte (np. koncentraty) zawierajace substancje
niebezpieczne,

16 81 01* — Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne,

19 02 08* — Ciekte odpady palne zawierajace substancje niebezpieczne,

19 11 03* — Uwodnione odpady ciekle,

19 11 05* — Osady z zakladowych oczyszczalni SciekOw zawierajace substancje
niebezpieczne,

20 01 26* — oleje i thuszcze inne niz wymienione w 20 01 25,



po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetworzenia zostaja
skierowane bezposrednio przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego réwniez
wirowka trojfazows, gdzie nastgpuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: stale, ptynne,
olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktoéry trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowigcy frakcj¢ ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak 1 odpady pozbawione elementow
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania Zzostang przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: R12 — wymiana odpadow w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow

wymienionych w pozycji R1-R11.

C. Przetwarzanie odpadéw w wyniku prowadzenia proceséw przy uzyciu destylarki,
mikrofiltra Klennoil i tricantera, zwanego tez wirowka trojfazowa:

Odpady takie jak:

07 01 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 02 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 05 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 06 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
16 01 14* — Ptyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne substancje,

16 01 15 — Ptyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14,

po zwazeniu 1 ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetwarzania w pierwszej
kolejnosci zostajg poddane przetworzeniu przy uzyciu destylarki. Zebrany odpad przy
zastosowaniu specjalnego rodzaju wezy zostaje przelany do komory destylacyjnej. Gdy
komora si¢ zapelni, nastepuje jej zamknigcie i zostaje uruchomiona pompa proézniowa. Dzigki
dziataniu pompy prézniowej w komorze destylacyjnej powstaje proéznia i w miar¢ obnizania
cisnienia dochodzi do parowania frakcji lotnych zawartych w odpadzie. Frakcje
te sa kierowane do skraplacza, gdzie po ich skropleniu zostaja z odpadéw odzyskane
rozpuszczalniki. Rozpuszczalniki te s magazynowane w odrebnym, przystosowanym do tego
celu pojemniku. Pozostata czes¢ odpadu z destylarki jest kierowana do urzadzenia Klennoil
czyli mikrofiltra. W urzadzeniu tym odpady poddane zostaja przetworzeniu poprzez
przefiltrowanie ich przez zestaw czterech specjalnych mikrofiltrow dziatajacych jednoczesnie.
Dzigki temu zostaje otrzymany odpad pozbawiony ewentualnych frakcji statych i zawiesin.
Po przefiltrowaniu cz¢$¢ odpadu ptynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowej
do tricantera, zwanego rowniez wirowka trojfazowa, gdzie nastgpuje podzial tego odpadu
na trzy frakcje: state, ptynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktory trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania

7



tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcj¢ ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak 1 odpady pozbawione elementow
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: R2 — odzysk/ regeneracja rozpuszczalnikow oraz
Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11

D. Przetwarzanie odpaddéw przy uzyciu mikrofiltra Klennoil i tricantera zwanego tez
wiroéwka tréjfazowa:

Odpady takie jak:

08 03 19* — Zdyspergowany olej zawierajacy substancje niebezpieczne,

09 01 02* — Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych,

10 06 09* — Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje,

10 07 07* — Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje,

10 08 19* — Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje,

12 01 06* — Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali zawierajace chlorowce
(z wylaczeniem emulsji i roztworow),

12 01 07* — Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali niezawierajace chlorowcow
(z wylaczeniem emulsji 1 roztworow),

16 01 13* — Ptyny hamulcowe,

19 02 07* — Oleje i koncentraty z separacji,

po zwazeniu 1 ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetworzenia zostaja
skierowane w pierwszej kolejnosci do urzadzenia Klennoil czyli mikrofiltra. W urzadzeniu
tym odpady poddane zostajg przetworzeniu poprzez przefiltrowanie ich przez zestaw czterech
specjalnych mikrofiltrow dziatajacych jednoczesnie. Dzigki temu zostaje otrzymany odpad
pozbawiony ewentualnych frakcji statych izawiesin. Po przefiltrowaniu czg$¢ odpadu
plynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego rowniez
wirowka trojfazowa, gdzie nastepuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: state, ptynne,
olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktory trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci statej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak 1 odpady pozbawione elementow
niebezpiecznych, ktore to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajagce w wyniku przetwarzania zostang przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.



Proces: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki oraz

Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11.

E. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu rozdrabniacza, podgrzewacza elektryczno-
parowego, wirowki dekantacyjnej, filtra kaskadowego 1 workowego, mlyna

mlotkowego, tricantera i separatorow metali zelaznych i1 niezelaznych:

Odpady takie jak:

08 04 09* — Odpadowe kleje 1 szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne,

15 01 10* — opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone,

15 01 11* — Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), witacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi,

15 02 02* — Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB),

16 01 07* — Filtry olejowe,

16 01 21* — Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13
i 16 01 14,

16 03 03* — Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne,

16 03 05* — Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne,

po zwazeniu 1 ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetworzenia odpady zostaja
skierowane do rozdrabniacza, nastgpnie w celu wydzielenia nadmiernej frakcji ptynnej
odpady trafiaja do wirowki dekantacyjnej. Po wirowce odpady stale sg  kierowane
na separator metali zelaznych 1 w dalszej kolejnosci na mtyn miotkowy w celu oddzielenia
czesci metalowych od pozostatych frakcji. Po wyjsciu z miyna odpady metalu zostaja
skierowane na separator metali Zelaznych i separator metali niezelaznych, a pozostala czgs¢
staje si¢ sktadnikiem paliwa alternatywnego. Odpady ptynne po wiréwce sg kierowane
do podgrzewacza elektryczno-parowego, na filtr kaskadowy i filtr workowy, w wyniku czego
z odpadu pltynnego sg wydzielone frakcje weglowodorowe. Nastepnie odpad ptynny zostaje
skierowany do tricantera, zwanego rowniez wirowka tréjfazowsa, gdzie nastgpuje podziat tego
odpadu na trzy frakcje: state, ptynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktéry trafia selektywnie do pojemnikéw
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci statej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak 1 odpady pozbawione elementow
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Woda wykorzystywana w tym procesie pracuje w systemie zamknigtym.
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Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktdore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki oraz
Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow

wymienionych w pozycji R1-R11.

F. Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu miyna mlotkowego i separatora metali zelaznych

i niezelaznych:

Odpad taki jak:

16 08 07* — Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi,

po zwazeniu i ocenie pod wzglgdem mozliwosci jego dalszego przetwarzania zostaje
skierowany do mlyna mlotkowego, gdzie nastepuje oddzielenie czgsci metalowych
od pozostatych frakcji odpadu. Nastgpnie otrzymane odpady sa kierowane na separator
metali zelaznych i niezelaznych w celu wydzielenia z odpadu frakcji metalowych.
Odpady powstajace W wyniku przetwarzania zostang przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R 8 — odzysk sktadnikéw z katalizatorow.

G. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu poderzewacza elektryczno-paroweqo, sita, mtyna
mlotkoweqo, separatora metali zelaznych i niezelaznych, filtra kaskadowego
i workoweqo oraz tricantera zwanego tez wirOwka trojfazowa:

Odpady takie jak:

17 04 09* — Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi,

17 04 10* — Kable zawierajace ropg naftowa, smote i inne substancje niebezpieczne,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetwarzania zostaja
skierowane w pierwszej kolejnosci do podgrzewacza elektryczno-parowego, gdzie przy
wykorzystaniu gorgcej wody frakcje niebezpieczne odpadu zostaja wydzielone z czesci statej
odpadu. W nastepnym etapie cze$¢ stala odpadu jest skierowana na sita, gdzie oddzielona
zostanie od czesci ptynnej. Wydzielona cz¢$¢ stata odpadu dodatkowo jest kierowana na mtyn
mtotkowy 1 do separatora metali zelaznych 1 niezelaznych w celu wydzielenia z odpadu
frakcji metalowych. Otrzymana czg$¢ ptynna odpadu jest kierowana na filtr kaskadowy,
w wyniku czego z odpadu ptynnego sa wydzielone frakcje weglowodorowe. Pozostala czes¢
odpadu plynnego jest skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego
réwniez wirowka trdjfazowa, gdzie nastgpuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: state,
ptynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktoéry trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje plynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak 1 odpady pozbawione elementéw
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niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Woda wykorzystywana w tym procesie pracuje W systemie zamknig¢tym.
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R12 — wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11.

IV.3 Parametry pracy instalacji

Czas pracy instalacji: 24 h/dobe przez 5-6 dni w tygodniu i 7200 h/rok.
Wydajnos¢ instalacji do przetwarzania odpadéw:

— ok. 20 Mg/d,

— do 6 325 Mg/rok.

Moce przerobowe wykorzystywanych przy przetwarzaniu odpadéw niebezpiecznych maszyn
i urzadzen:

podgrzewacz elektryczno-parowy — 2 Mg/h

filtr kaskadowy — 2 Mg/h

urzadzenie typu tricanter — 1 Mg/h

destylarka — 0,2 Mg/h

urzadzenie KLENNOIL stuzace do mikrofiltrowania — 0,48 Mg/h

rozdrabniacz do odpadow — 5 Mg/h

separator metali zelaznych — 2 Mg/h

separator metali niezelaznych — 1,4 Mg/h

wirowka dekantacyjna CEPA — 0,6 Mg/h

sito — 2 Mg/h

mtyn mtotkowy BHS — 12 Mg/h.

V. Rodzaj iilos¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw w ciggu roku
V.1 Zuzycie surowcow, materialow

Surowiec stanowig odpady przewidziane do przetworzenia, wymienione w tabeli w pkt
V1.5.1. niniejszej decyzji.

V.2 Zuzycie paliwa

. . Zuzycie w ciagu
Lp. Nazwa surowca/materialu/paliwa roku[Mg]

1 | Olej opatowy 55

2 | Gaz propan-butan 3
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V.3 Zuzycie energii

. Zuzycie w ciggu
Energia roku [MWh/rok]
Energia elektryczna 450

V1. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
V1.1 Wprowadzanie gazéw lub pylow do powietrza

VI1.1.1 Charakterystyka zrodel emisji i miejsc wprowadzania gazow i pylow
do powietrza

Na instalacji brak jest zrédla emisji zorganizowanej. Zrédtem emisji niezorganizowanej
do powietrza s3 m.in. miejsca magazynowania 1 przetwarzania odpadéw, maszyny
i urzadzenia technologiczne wykorzystywane do obstugi instalacji oraz pojazdy poruszajace
si¢ po terenie zaktadu.

V1.2 Gospodarka wodno-$ciekowa

VI1.2.1 Zaopatrzenie w wode

Zaktad nie eksploatuje wlasnych uje¢ wod podziemnych lub powierzchniowych.

Woda na potrzeby socjalno-bytowe jest dostarczana z gminnej sieci wodociggowej
na podstawie umowy z gestorem sieci i jej zuzycie wynosi 4 m®/rok. Do procesow
technologicznych, tj. do wytwarzania pary potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza
elektryczno-parowego, obecnie wykorzystywana jest woda opadowa w ilosci do 8
m3/miesiac, tj. do 96 m®/rok, ktéra jest zbierana do 2 zbiornikow stalowych o lgcznej
pojemnoséci 12 m®, zlokalizowanych w budynku I11l. W przypadku braku wod opadowych
mozliwe jest wykorzystanie do celow technologicznych wody pochodzacej z gminnej sieci
wodociggowe;.

V1.2.2 Scieki powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji
V1.2.2.1 Scieki przemystowe

W wyniku eksploatacji instalacji nie powstaja Scieki przemystowe.

Ewentualne odcieki moga powstawaé¢ w wyniku kontaktu wod opadowych z odpadami
dostarczanymi do mtyna mlotkowego przenosnikiem tasmowym, pod ktéorym znajduje si¢
taca odciekowa wykonana za stali kwasoodpornej. Powstate odcieki s3 magazynowane jako
odpad o kodzie 13 05 07* (Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach)
w zbiorniku kontenerowym, pojemniku DPPL  lub  szczelnej beczce  metalowej
na utwardzonym, szczelnym placu magazynowym nr 3, nr 4, a nastgpnie przekazane
uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania (R3, R12).
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V1.2.2.2 Scieki bytowe

Scieki bytowe sa odprowadzane do sieci kanalizacyjnej podmiotu zewngtrznego w ilosci
zblizonej do zuzycia wody na cele socjalno-bytowe.

V1.3 Emisja halasu
VI1.3.1 Zrédla halasu

Zrédtami hatasu w ramach funkcjonowania instalacji sa:

Maksymalny czas Réwnowazny poziom
pracy zrodla w ciagu mocy akustycznej
Lp. Nazwa Zrodla hatasu doby [h] [dB]
[dzien] [noc] [dzien] [noc]
Zrédla typu punktowe
1 | Miyn mtotkowy BHS 6 0 98,8 0
2 | Wiréwka CEPA 10 0 75 0
3 | Rozdrabniarka 10 0 71,5 0
Zrédlo typu budynek
4 | Budynekll'b 8 0 63,8 0
Zrédlo liniowe
5 Pojazdy samochodowe, tadowarki, wozki widtowe 16 0 72,5 0

V1.3.2 Dopuszczalny poziom halasu

Najblizsze tereny chronione akustycznie potozone sa w kierunku pdinocnym ok. 580 m
od granicy instalacji oraz w kierunku potnocno-wschodnim w odleglosci ok. 630 m.
Sa to tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej.
Wielkos¢ emisji hatasu emitowanego do $rodowiska przez instalacjg, Wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokot zaktadu, tj. terenow zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej, w mysl rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie  dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku, nie moze przekroczyc
okres$lonych ponizej wartosci:
Laeg o — dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nastgpujacym
najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 6.00
do godz. 22.00) — 50 dB,
Laeq N — dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie pory
nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00 ) — 40 dB.
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V1.4 Gospodarka odpadami

W zwiagzku z eksploatacjg instalacji sg wytwarzane odpady niebezpieczne oraz odpady inne
niz niebezpieczne:

— powstajace w wyniku przetwarzania,

— pozostate powstajace W ramach eksploatacji instalacji.

VI1.4.1 Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i wlasciwosci

Kod Podstawowy sklad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu

Odpad w postaci cieklej zawierajacy w swoim sktadzie:

1. barwidlo, czyli substancje barwigce 5-30%:

« pigmenty, czyli rozdrobnione substancje state
nierozpuszczalne ~w  spoiwie, ale w nim
zdyspergowane, majace  wlasciwosci  barwiace
w stanie statym,

«  barwniki, czyli substancje rozpuszczalne w spoiwie,

o laki, czyli barwniki wytragcone z rozpuszczalnika
do postaci statej, ktore tym sposobem uzyskuja
wlasciwos$ci pigmentow,

2. spoiwo 15-60%, czyli substancje zwilzajace pigment
(na poziomie produkcji farby), co ma ulatwic

Odpady cickte zawierajace zdyspergowanie pigmentu w spoiwie, decydujace
farby drukarskie o wlasciwoéciach  drukowanych  farby, tzw.
drukowato§¢ farby, czyli jak farba plynie przez
maszyn¢ (reologii farby), wiazace farb¢ z podtozem,
a ponadto zapewniajgce  polysk, odpornosé
na $cieranie, elastycznos¢,

3. rozpuszczalnik/rozcienczalnik 20-70%, czyli
substancje rozpuszczajace spoiwo 1 mieszajace si¢
z pozostatymi komponentami farby.

4. Substancje pomocnicze 1-10%, czyli substancje
wplywajace na wlasciwosci drukowe 1 uzytkowe
farby.

Nie posiada wiasciwosci 1 substancji, ktore moga

powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad stanowi emulsja, czyli uktad koloidalny sktadajacy

si¢ z dwodch nierozpuszczalnych wzajemnie cieczy,

Emulsje olejowe z ktorych jedna jest rozproszona w drugiej postaci

2 1301 05* | niezawierajace zwigzkow | kropelek, w tym przypadku w postaci olejowej. Odpad

chlorowcoorganicznych dodatkowo moze =zawiera¢ substancje utrwalajace

W postaci emulgatorow.

Whasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.

Odpad sktada si¢ ze zwigzkéw organicznych (wody),

asfaltenow (koksu, karabenéw, karbonidow, sadz) oraz

zwigzkow nieorganicznych (krzemionki, otowiu, chromu,

Inne oleje silnikowe, miedzi, fosforu, wapnia, cynku, baru).
przektadniowe i smarowe | Odpad ma konsystencje mazisto-oleista 0 bragzowo-
czarnym  zabarwieniu, charakterystycznym  zapachu,
latwopalne, wydzielajace duze ilosci ciepta.

Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.

Odpad skfada sie ze zwigzkow organicznych (wody),

Szlamy z odwadniania asfaltenow (koksu, karabenow, karbonidow, sadz) oraz

olejow w separatorach zwigzkow nieorganicznych (krzemionki, otowiu, chromu,

miedzi, fosforu, wapnia, cynku, baru).

1 08 03 08

3 13 02 08*

4 13 05 02*
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci odpadu

Odpad ma konsystencje¢
o charakterystycznym
zabarwieniu.

Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.

szlamoéw mazisto-oleistych
zapachu, brgzowo-czarnym

1305 07*

Zaolejona woda
z odwadniania olejow
w separatorach

Odpad sktada si¢ ze zwiazkow organicznych, zwykle duzej
ilosci wody zanieczyszczonej odpadami ropopochodnymi.
Odpad ma konsystencje plynna o charakterystycznym
zapachu, brgzowo-czarnym zabarwieniu. Odpad ten
bardzo czesto posiada widoczne frakcje spowodowane
udziatem w odpadzie substancji o réznej gegstosci.
Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP14.

13 05 08*

Mieszanina odpadow
z piaskownikow
i z odwadniania olejow
w separatorach

Odpad posiada wspoélne dla ropopochodnych wlasciwosci
latwopalne, zanieczyszczenia w postaci réznego rodzaju
weglowodoréw  aromatycznych, chlorkow — magnezu,
wapnia, sodu, potasu oraz piaskow, szlamow.

Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP 14,

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Odpad powstaly w wyniku przeksztatcania odpadow
niebezpiecznych, zawierajacy frakcje  wykazujace
wlasciwos$ci niebezpieczne. Sktad odpadu uzalezniony jest
od skladu odpadu przyjetego do przetworzenia.
Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Wigkszo$¢ rozpuszczalnikow to zwiazki chemiczne
o malej lepkosci i stosunkowo niskiej temperaturze
wrzenia. Mata lepko$¢ powoduje, ze moga one dos¢ tatwo
penetrowaé  rozpuszczang  substancje, za$ niska
temperatura wrzenia umozliwia ich oddestylowanie
i parowanie.

Whasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP4, HP7,
HP10, HP14.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad w postaci wielosktadnikowych weglowodorow
z pigmentami, stabilizatorami, wypelniaczami — glownie
polietylen,  polipropylen,  polistyren.  Opakowania
wykonane glownie z tworzyw sztucznych PE, PP na bazie
polimeréow  syntetycznych ~w  wyniku  polireakcji
z produktow chemicznej obrobki wegla, ropy naftowej
i gazu ziemnego lub polimeréw naturalnych.

Odpad w postaci statej, palny, termoplastyczny, mato
wrazliwy na nastonecznienie, nierozpuszczalny w wodzie,
nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla srodowiska.
Nie posiada wihasciwosci 1 substancji, ktére mogg
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

10

150104

Opakowania z metali

Odpad stanowi zelazo bedace 1$nigcym, srebrzystym, dosé
twardym i stosunkowo trudnotopliwym metalem, ktory
ulega pasywacji. Domieszka krzemu badz wegla, zwigzana
z procesem otrzymywania metalu z rud zelaza, zwigksza
glebokosé 1 szybko$¢ korozji.

Nie posiada wiasciwosci 1 substancji,
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

ktére moga

11

1501 07

Opakowania ze szkta

Odpad stanowi zeszklony dwutlenek krzemu o znacznej
przezroczystosci dla nadfioletu oraz duzej trwatosci
termicznej i chemicznej. Odpadem sg wszelkiego rodzaju
szklane odpady opakowaniowe.

Nie posiada wiasciwo$ci 1 substancji,
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

ktére moga

12

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych

Odpad posiada wspdlne dla ropopochodnych whasciwosci
latwopalne, zanieczyszczenia w postaci réznego rodzaju
weglowodorow  aromatycznych, chlorkéw magnezu,
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Kod . Podstawowy sklad chemiczny
Lp. odpadu Rodzaj odpadu i wlasciwos$ci odpadu
grupach), tkaniny wapnia, sodu, potasu oraz wlasciwosci zwigzane z tkaning
do wycierania (np. szmaty, | uzywana jako  czy$ciwo  (najczesciej  bawelna)
$cierki) i ubrania ochronne | zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi, np.
zanieczyszczone olejami.
substancjami Wriasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny W sktad odpadu wchodza wiokna celulozowe, juta,
13 1502 03 do wycierania celuloza, tworzywo sztuczne. Odpad w postaci stalej,
(np. szmaty, $cierki) palny, nie powoduje bezposredniego zagrozenia dla
i ubrania ochronne inne niz | §rodowiska.
wymienione w 15 02 02
Odpad sklada si¢ z cze$ci metalowych (obudowa $ruby,
sprezyny dociskowe), gumowych (uszczelka)
14 | 160107* Filtry olejowe i papierowych (wktad filtracyjny). Zuzyte filtry olejowe
posiadaja takze niewielkie ilo$ci oleju przepracowanego.
Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.
Odpad zawiera ok. 30-50 % glikoli lub poliglikoli,
Ptyny zapobiegajace 40-70 % wody destylowanej, 1 - do kilku % pozostatych
15 1601 15 zamarzaqiu _inne niz dodatkéw uszlachetniajacych, tj.: §rodki antyutleniajace,
wymienione antykorozyjne 1i stabilizujace.
w1601 14 Nie posiada wiasciwosci 1 substancji, ktéore moga
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.
Odpadowy material budowlany w postaci potluczonych
wyrobow ceramiki budowlanej (pustakéw, cegiet,
Odpady betonu dachowek, kafli i in.), pokruszonego betonu itp. Odpad
16 17 0101 oraz gruz betonowy stanowi material powstaly ze zmieszania spoiwa (cement),
z rozbiorek wypetniacza (kruszywo) 1 wody oraz ewentualnych
i remontow domieszek nadajacych pozadane cechy.
Nie posiada wiasciwosci 1 substancji, ktére moga
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.
L Odpad stanowi gleba, ziemia, oraz kamienie pozbawione
Gleba i ziemia, w tym . . AP :
17 | 170504 kamienie, inne niz frakeji wykazujacych wlasciwosci niebezpieczne.
- Nie posiada wiasciwosci 1 substancji, ktore moga
wymienione w 17 05 03 L . . .
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.
Odpad stanowi material izolacyjny zawierajacy wiokna
azbestowe. Materialty azbestowe charakteryzuja sie¢
18 | 1706 01* Materiaty izolacyjne znaczng odporno$cig cieplng oraz odpornos$cig na tuk
zawierajgce azbest elektryczny. Wyroby azbestowe zawierajgce syciwo nadaja
si¢ do pracy ciaglej w temperaturze do 220 °C.
Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP4, HPS, HP 14,
Odpad stanowi material izolacyjny wykonany ze szkla,
materiatdw ceramicznych, miki, materialdow mikowych,
Materialy izolacyjne inne | materialow asfaltowych, wosku, plastomerow,
19 17 06 04 niz wymienione elastomerow, termoplastow w zalezno$ci od rodzaju
w1706 0117 06 03 przyjetego odpadu do przetworzenia.
Nie posiada wiasciwosci 1 substancji, ktore moga
powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.
. . Glownym skladnikiem odpadu sa estry kwasow
Ttuszcze 1 mieszaniny S , . .
lei6w 2 separacii thuszczowych i ghcer(.).l. Qprocz tego zawiera wiele
20 | 1908 10* o< “paradt dodatkowych substancji, tj.: woda, s6l, emulgatory,
olej/woda inne niz . L .
wymienione w 19 08 09 wyp ?h.“ac,ze.’ ZquZl,q Ch.emlczr.le.
Wihasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3, HP14.
Odpad stanowi zelazo bedace 1$nigcym, srebrzystym, dosé
21 1912 02 Metale zelazne twardym 1 stosunkowo trudnotopliwym metalem, ktoéry

ulega pasywacji. Domieszka krzemu badz wegla, zwigzana
z procesem otrzymywania metalu z rud zelaza, zwigksza
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu i wlasciwosci odpadu

Podstawowy sklad chemiczny

glebokosé 1 szybkos¢ korozji.

powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

Nie posiada wlasciwosci 1 substancji,

ktére moga

22

191203

Pd, Ag, Au, Pti inne).
Odpady te sg twarde, wytrzymate
przewodnikami ciepta i elektrycznosci.

Metale niezelazne

powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

Nie posiada wiasciwosci i substancji,

Odpad stanowig metale lekkie (Al., Mg, Ti) i ich stopy,
metale ci¢gzkie (Cu, Zn, Ni, Sn, Pb, Cd) i ich stopy, metale
i stopy 0 mniejszym zastosowaniu (Co, Zr, Mo, W, Cr, Mn,
sa dobrymi

ktére moga

23

191204

z pigmentami, stabilizatorami,

do czasu ponownego nagrzania.

powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

Nie posiada wiasciwosci 1 substancji,

Odpad w postaci wielosktadnikowych weglowodorow
wypetniaczami
i plastyfikatorami. Wykazuja plastyczno§¢ w wysokiej
Tworzywa sztuczne temperaturze i dajg  si¢  dowolnie

i guma po ochtodzeniu twardniejg i nadany ksztalt zachowuja

formowac,

ktére moga

24

191210

Odpad w postaci rozdrobnionej. Sktad odpadu uzalezniony

Odpady palne (paliwo od rodzaju odpadéw przyjetych do przetworzenia.

alternatywne) Nie posiada wihasciwosci 1 substancji,

powodowac, ze odpad jest niebezpieczny.

ktére moga

* odpady niebezpieczne

VI1.4.2 llos¢ odpadéw poszczegélnych rodzajéow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku

Kod . Tlosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 08 03 08 Odpady ciekte zawierajace farby drukarskie 30
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkoéw chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1200
4 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 500
5 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 12009
6 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikéw i z odwadniania olejow 500
w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 600
8 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 1501 07 Opakowania ze szkta 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
12 15 02 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
13 150203 $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 800
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Lp. O(;T;;(éu Rodzaj odpadu [I\/fgl;;rs:gk]
14 16 01 07* Filtry olejowe 20
15 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 65
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow 3
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 17 06 01* Materiaty izolacyjne zawierajace azbest 2
19 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 10
20 19 08 10* Thuszeze i mieszafll\i;z] ?;ﬁjig::; z V\felpga(r)%cjggolej/woda inne niz 20
21 191202 Metale zelazne 450
22 191203 Metale niezelazne 15
23 191204 Tworzywa sztuczne i guma 4
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500

* odpady niebezpieczne

Dilo§¢ odpadéw powstajagcych w wyniku przetwarzania nie wiecej niz 896 Mg/rok,
eksploatacji instalacji nie wigcej niz 304 Mg/rok, tacznie nie wigcej niz 1200 Mg/rok

natomiast powstajacych w wyniku

V1.4.3 Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz dalszy sposéb

gospodarowania nimi z  uwzglednieniem zbierania, transportu, odzysku
I unieszkodliwiania
Kod . Sposéb magazynowania IEEE . Sposdb ;
Lp. odoadu Rodzaj odpadu odpadéw magazynowania gospodarowa_mla
P P odpadéw odpadami
Odpady magazynowane
selektywnie w kontenerze,
szczelnym pojemniku
Odpady ciekle wykonanym z tworzywa DPPL Plac
1 080308 zawierajace farby 1100 I lub w szczelnej beczce magazynowy R1, R12
drukarskie metalowej. Miejsce nranr5inr6
magazynowania — utwardzony
plac magazynowy poza
budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
Emulsje olejowe pojemniku wykonanym
2 1301 05* niezawier.:aja,ce z tworzyvv_a DPPL 11001 Iub_ B_asen R12
zwigzkow w szczelnej beczce metalowej. odciekowy
chlorowcoorganicznych Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
Inne oleje silnikowe, . nﬁ/gjrimn;k%\évgtolnlaggnub Zbiornik olejowy
3 13 02 08* przektadniowe IyW. b tal . nr 6, basen R9, R12
i smarowe w szczelnej beczce metalowej, odciekowy
w zbiorniku dwuptaszczowym,
na utwardzonym placu
magazynowym poza budynkiem
Odpady magazynowane Plac
Szlamy z odwadniania selektywnie w szczelnym magazynowy
4 13 05 02* s, pojemniku wykonanym ; R12
olejow w separatorach nr4inr5, basen
z tworzywa DPPL 1100 | lub .
. - odciekowy
w szczelnej beczce metaloweyj.
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Kod - Spos6b magazynowania M . Sgosob ;
Lp. odpadu Rodzaj odpadu e magazynowania | gospodarowania
odpadow odpadami
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
kontenerze stalowym lub Plac
Zaolejona woda w pojemniku wykonanym magazynowy
5 130507* | zodwadniania olejow z tworzywa DPPL 1100 I lub ar3ined R3, R12
w separatorach w szczelnej beczce metalowej.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
Mieszanina odpadow pojemniku wykonanym Plac
6 13 05 08* z piaskownikow z tworzywa DPPL 1100 I lub magazynowy R9. R12
i z odwadniania olejow w szczelnej beczce metalowej. nrdinrs '
w separatorach Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym Plac
zbiorniku magazynowym, magazynowy
Inne niewymienione W pojemniku wykonanym nrdinr5
7 13 08 99* odpady z tworzywa DPPL 1100 I lub sbiornik olejcl)wy R9, R12
w szczelnej beczce metaloweyj, nr 6. basen
w zbiorniku dwuptaszczowym, o dci’ekowy
na utwardzonym placu
magazynowym poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
L pojemniku wykonanym Plac
* Inne_roz_puszc_zalnlkl z tworzywa DPPL 1100 I lub magazynowy
8 14 06 03 i mieszaniny . . R2, R12
g w szczelnej beczce metalowe;j. nr 4, basen
rozpuszczalnikow o . A
Miejsce magazynowania — odciekowy
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie zbelowane lub Plac
Opakowania z tworzyw | w szczelnym pojemniku. Miejsce
9 150102 sztucznych magazynowania — utwardzony magallzynog/vy R1,R3,R5, R12
plac magazynowy poza nrS, nr
budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych Plac
0 r6znej pojemnosci badz magazynowy
10 1501 04 Opakowania z metali w pojemnikach magazynowych. nr2nrdned R4, R12
Miejsce magazynowania — inro
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych. Plac
11 1501 07 Opakowania ze szkta Miejsce magazynowania — magazynowy R3, R5, R12
utwardzony plac magazynowy nr7
poza budynkiem
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane
filtracyjne (w tym filtry 4
; A selektywnie w kontenerze lub
olejowe nieujete w femnik K
innych grupach), tkaniny W pojemn DUP\I;VI)_/ flnoa(;]ﬁnb Plac
12 | 1502 02* do wycierania z tworzywa uo magazynowy R12, D10
1 w szczelnej beczce metalowej. :
(np. szmaty, $cierki) nrdinr5

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami

Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob magazynowania
odpadéw

Miejsce
magazynowania
odpadéw

Sposob
gospodarowania
odpadami

niebezpiecznymi
(np. PCB)

13

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania
(np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
02 02

Odpady magazynowane
selektywnie w kontenerze lub
w pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 | lub
w szczelnej beczce metalowej.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
magazynowy
nr4,nr5
inré

R1, R12

14

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym-
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 | lub
w szczelnej beczce metaloweyj.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr4inrs

R4, R9, R12

15

16 01 15

Plyny zapobiegajace
zamarzaniu inne niz
wymienione w 16 01 14

Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 I lub
w szczelnej beczce metaloweyj.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Basen
odciekowy

R2, R12

16

170101

Odpady betonu oraz
gruz betonowy
z rozbidrek i remontow

Odpady magazynowane
w stalowych kontenerach.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nrv7

R12

17

17 05 04

Gleba i ziemia, w tym
kamienie, inne niz
wymienione w 17 05 03

Odpady magazynowane
w stalowych kontenerach.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr7

R12

18

17 06 01*

Materiaty izolacyjne
zawierajace azbest

Odpady magazynowane
selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szczelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 | lub
w szczelnej beczce metaloweyj.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr4

R12, D1

19

17 06 04

Materiaty izolacyjne
inne niz wymienione
w1706 01i17 0603

Odpady magazynowane
selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szczelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 I lub
w szczelnej beczce metaloweyj.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr5inr6é

R12

20

19 08 10*

Thuszcze i mieszaniny
olejow z separacji
olej/woda inne niz

wymienione w 19 08 09

Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 I lub
w szczelnej beczce metaloweyj.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr4

R9, R12
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Kod . Sposéb magazynowania Miejsce . Sposob :
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw magazynowania gospodarowe_lnla
P P odpadéw odpadami
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych
o0 r6znej pojemnosci badz Plac
21 191202 Metale zelazne w pojemnikach magazynowych. magazynowy R4, R12
Miejsce magazynowania — nr2nrdinr9
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych Plac
o roéznej pojemnosci badz
. L magazynowy
22 191203 Metale niezelazne w pojemnikach magazynowych. nronrA nr8 R4, R12
Miejsce magazynowania — i nré
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w pojemniku
wykonanym z tworzywa DPPL Plac
Tworzywa sztuczne 1100 I lub w szczelnej beczce
23 1912 04 i guma metalowej. Miejsce maganzryglowy R1, R3, R5, R12
magazynowania — utwardzony
plac magazynowy poza
budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych lub Plac
Odpady palne (paliwo | w szczelnym pojemniku. Miejsce
24 191210 alternatywne) magazynowania — utwardzony magiz_ynO\évy R1,R12
plac magazynowy poza nratnr
budynkiem.

* odpady niebezpieczne

Magazynowanie powstajacych odpadéw odbywa si¢ w sposéb selektywny, ograniczajacy
negatywne oddziatywanie na $rodowisko oraz w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo
dla zdrowia 1 zycia ludzi, uwzgledniajacy wlasciwosci fizyczne,
w wyznaczonych i oznakowanych do tego celu miejscach o pojemno$ciach magazynowania
odpadéw dostosowanych do masy odpadow wytwarzanych w danym okresie 1 czgstotliwosci
ich odbioru. Odpady sa magazynowane w kontenerach stalowych, beczkach metalowych,
pojemnikach DPPL wykonanych z materialtdbw odpornych na dziatanie zawartych w nich

chemiczne 1

odpadéw, w zbiorniku dwuptaszczowym znajdujacym si¢ na tacy wychwytujace;j,
na uszczelnionych, utwardzonych placach magazynowych, w szczelnym, bezodptywowym,
zadaszonym basenie odciekowym. Sposob magazynowania odpadoéw zabezpiecza je przed
dziataniem czynnikow atmosferycznych. Teren zaktadu, w tym miejsca magazynowania
odpadow jest ogrodzony, a tym samym zabezpieczony przed dostgpem zwierzat i 0sob
nieupowaznionych. Odpady sa magazynowane do momentu zgromadzenia odpowiedniej
ilosci transportowej, uzasadniajacej logistycznie 1 ekonomicznie ich odbiér z miejsca
wytworzenia i przekazane uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania.

V1.4.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko:

— efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, materiatami i energia,
— stosowanie materiatow, surowcow dobrej jakosci,
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modernizacje urzadzen w celu poprawy sprawnos$ci wytwarzania 1 efektywnosci
energetycznej,

wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii,

prowadzenie prawidlowej eksploatacji urzadzen technologicznych i dbanie o wlasciwy
stan techniczny maszyn i urzadzen technologicznych w celu uniknigcia sytuacji
awaryjnych i powstawania odpadow z tym zwigzanych,

wykonywanie przegladow i konserwacji instalacji,

kontrolowanie stanu technicznego maszyn i urzadzen technologicznych,

stale monitorowanic oddziatywan 1 dazenie do poprawy efektow dzialalnoSci
srodowiskowej,

selektywne magazynowanie odpadow w szczelnych kontenerach stalowych, beczkach
metalowych, pojemnikach DPPL, zbiorniku dwuptaszczowym znajdujagcym si¢ na tacy
wychwytujgcej, na  utwardzonych placach  magazynowych, w  szczelnym,
bezodptywowym, zadaszonym basenie odciekowym,

przekazywanie wytworzonych odpadéow  wylacznie uprawnionym  podmiotom
posiadajacym stosowne decyzje w zakresie gospodarowania odpadami.

V1.5 Warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow

VI1.5.1 Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Kod . Tlosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady przeznaczone do przetworzenia
1 03 01 04* Trociny, widry, $cinki, drewn_o, p_1yta wiorowa i fornir zawierajace 470
substancje niebezpieczne

2 03 02 04* Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji drewna 1200

3 04 02 14* Odpady z wykanczania zawierajace rozpuszczalniki organiczne 1200

4 04 02 19* Odpady z zaktadowych oczy_szczalr_li $ciekdw zawierajace substancje 470

niebezpieczne

5 05 01 03* Osady z dna zbiornikow 1200

6 05 01 06* Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen 1200

7 07 01 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macilerzyste

8 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 1200

9 07 02 04* Inne rozpuszczalnlkl organlczn(?, roztwory z przemywania I clecze 400
macilerzyste

10 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1200

11 07 02 14* Odpady z dodatkéw za\yieraj ace sub_st_ancje niebezpieczne 1200

(np. plastyfikatory, stabilizatory)

12 07 03 04* Inne rozpuszczalnlkl organlczn(?, I'OZtWOI’y Z przemywania 1 Clecze 1200
mamerzyste

13 07 04 04* Inne rozpuszczalnlkl organlczng, I'OZtWOI’y Z przemywania 1 Clecze 1200
mamerzyste
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Kod " Ilos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
14 07 04 08* Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1200
15 | 0705 04% Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macierzyste
16 | 0706 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macilerzyste
17 | 0707 0a* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 1200
macierzyste
18 0801 11* Odpady farb i lakler_ow zaw1eraja}§:ycl_1 rozpqszczalmkl organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
19 0801 13* Szlamy z usuwania farb i lakiero6w zawierajgce r_ozpuszczalmkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
20 08 01 15* Szlamy wodne zawierajace farby 1 laklery' zawierajace rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
21 0801 17* Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajace r.ozpuszczalnlkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
29 08 01 19* Zawiesiny wodpe farb 1up lakieréw za_wie}raj ace _rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
23 08 01 21* Zmywacz farb lub lakierow 1200
24 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
25 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
26 08 03 19* Zdyspergowany olej zawierajacy substancje niebezpieczne 200
27 08 04 09* Odpadowe kleje i szc_zehwa zawierajace rozpuszczalmkl organiczne 4000
lub inne substancje niebezpieczne
28 0804 11* Osady z klejow i szqzehw zawierajace rozpl_lszczalnlkl organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
29 08 04 13* Uwodnione szlan.ly klejow .lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
Odpady ciekte klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki
*
30 080415 organiczne lub inne substancje niebezpieczne 1200
31 09 01 02* Wodne roztwory wywotywaczy do ptyt offsetowych 200
32 10 01 04* Popioty lotne i pyty z kottéw z paliw ptynnych 470
33 10 01 20* Osady z zaktadowych oczys_zczaln_l SciekOw zawierajace substancje 470
niebezpieczne
34 10 01 22% Uwodnione szlamy z czyszczenia kottow zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
35 10 02 07* Odpady state z oczyszczan_ia g_azc')w gdlotowych zawierajace 470
substancje niebezpieczne
36 10 02 11* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 1200
37 10 06 09* Odpady z uzdatniania wody chtodzgcej zawierajace oleje 200
38 10 07 O7* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 200
39 10 08 19* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 200
40 1101 11* Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
a1 12 01 06* Odpadowe oleje mmeralne.z obrobki 'r'n.etah zawierajace chlorowce 200
(z wylaczeniem emulsji i roztworow)
42 12 01 07* Odpadowe olege mineralne z Qbrobkl me.:.tqh niezawierajace 200
chlorowcow (z wylaczeniem emulsji i roztwordw)
43 12 01 08* Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali zawierajgce 1200

chlorowce
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Kod - Ilosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
44 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z ob’robk1 metali niezawierajace 1200
chlorowcow
45 1201 12* Zuzyte woski i ttuszcze 470
46 12 01 14* Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne 470
47 12 01 16* Odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470
48 12 01 18* Szlamy z obrobki metali zawierajgce oleje (np szlamy ze szlifowania, 1200
gladzenia i pokrywania)
49 12 01 20* Zuzyte materialy szlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470
50 13 0501* Odpady state z piaskownikow i z odwadniania olejow w separatorach 470
51 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 470
52 13 05 03* Szlamy z kolektorow 1200
53 13 05 08* Mieszanina odpaddw z piaskownikow i z odwadniania olejow 470
w separatorach
54 15 01 10* Opakowania zaw1erajqce.po.zosta}losm substancji niebezpiecznych 4000
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
55 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi 4000
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
56 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 4000
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
57 16 01 07* Filtry olejowe 4000
58 16 01 13* Ptyny hamulcowe 200
59 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje 400
60 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 400
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11,
*
61 | 160121 160113 i 16 01 14 4000
62 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czgsci slydadowe usunigte ze zuzytych 470
urzadzen
63 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 4000
64 16 03 05* Organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne 4000
65 16 07 08* Odpady zawierajace rope naftowa lub jej produkty 1200
66 16 07 09* Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 470
67 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 470
68 16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 5
69 16 10 01* Uwodnione odpady ciekte zawierajace substancje niebezpieczne 1200
70 16 10 03* Stezone uwodnione odpady f:lek_%e (np._ koncentraty) zawierajgce 1200
substancje niebezpieczne
71 16 81 01* Odpady wykazujace wtasciwosci niebezpieczne 1200
72 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 50
73 17 04 10* Kable zawierajace rop¢ naftowa, smole i inne substancje 50

niebezpieczne
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Kod - Ilosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
74 17 05 03* Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace substancje niebezpieczne 470
(np. PCB)
75 17 09 03* Inne odpa_dy z budowy., remontow i den_lont_azu (V\{ tym odpady 470
zmieszane) zawierajace substancje niebezpieczne
76 19 02 O7* Oleje i koncentraty z separacji 200
77 19 02 08* Ciekle odpady palne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
78 1911 03* Uwodnione odpady ciekle 1200
79 19 11 05* Osady z zaktadowych oczys_zczaln_l sciekow zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
80 20 01 26* Oleje i thuszeze inne niz wymienione w 20 01 25 1200
Lacznie: 6325
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
1 080308 Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 30
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1200
4 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 500
5 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 896
6 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikow i z odwadniania olejow 500
w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 600
8 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 1501 07 Opakowania ze szkta 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
12 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13 1502 03 Sorpgnty,' materlaiy filtracyj ne, tkampy do wycierania (np. szmaty, 800
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 16 01 07* Filtry olejowe 20
15 16 01 15 Ptyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 65
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow 3
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 17 06 01* Materialy izolacyjne zawierajace azbest 2
19 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 10
20 19 08 10* Ttuszcze 1 mieszaniny Qlej_ow z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09
21 191202 Metale zelazne 450
22 191203 Metale niezelazne 15
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Lp. O(;T;;(éu Rodzaj odpadu [I\/fgl;;rs:gk]

23 191204 Tworzywa sztuczne i guma 4

24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500
Lacznie: 63252

* odpady niebezpieczne
D faczna iloéé wszystkich odpadéw przewidzianych do przetworzenia nie wiecej niz 6325 Mg/rok
2 Yaczna iloé¢ wszystkich odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania nie wiecej niz 6325 Mg/rok

V1.5.2 Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow

Dziatalno§¢ w zakresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest W Przedsigbiorstwie
Wielobranzowym ROBAC Krzysztof Boniecki, Paterek, ul. Przemystowa 9, 89-100 Nakto
nad Notecig, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 302/19, 302/28, 302/29, 302/47 obreb
Paterek, do ktorych prowadzacy instalacj¢ posiada tytut prawny.

Zaklad zlokalizowany jest na obszarze objetym miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego, przyjetym uchwatg nr XXXIII/320/2005 Rady Miejskiej w Nakle
nad Notecig z dnia 9 czerwca 2005 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego fragmentu Gminy Naklo nad Notecig dzielnicy przemystowej w Paterku
i znajduje si¢ w jednostce P07 z przeznaczeniem — tereny obiektéw produkcyjnych, sktadow
1 magazynow.

V1.5.3 Dopuszczalna metoda lub metody przetwarzania odpadow, ze wskazaniem
procesu przetwarzania zgodnie z zalacznikami nr 1 i 2 do ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji lub urzadzenia

Na instalacji do przetwarzania odpadoéw niebezpiecznych sg prowadzone nastgpujace procesy

odzysku:

« R2 Odzysk/regeneracja rozpuszczalnikow,

. R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania),

« R8 0Odzysk sktadnikow z katalizatorow,

. R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktoremukolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1-R11.

Proces technologiczny przetwarzania odpadow niebezpiecznych jest uzalezniony od rodzaju
odpadu przewidzianego do przetworzenia i odbywa si¢ przy zastosowaniu roéznych maszyn
i urzadzen instalacji, w tym: podgrzewacza elektryczno-parowego, destylarki, tricantera, tj.
wirdwki trojfazowej, urzadzenia KLENNOIL shuzagcego  do mikrofiltrowania, filtra
kaskadowego, separatora metali zelaznych, separatora metali niezelaznych i zelaznych
Steinert, sit mechanicznych, rozdrabniarki, wirowki CEPA oraz miyna mtotkowego BHS.
Szczegdlowy proces przetwarzania odpadow zostat przedstawiony w pkt IV.2 niniejszej
decyzji.

Wydajnos¢ instalacji do przetwarzania odpadow niebezpiecznych wynosi max. 6325 Mg/rok.
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A. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu podgrzewacza elektryczno-parowego, sita, filtra
kaskadowego i tricantera zwanego tez wirowkq trojfazowg

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku W procesie R12:

. Hos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 03 01 04* Trociny, widry, $cinki, drewn.o, p_lyta widrowa i fornir zawierajace 470
substancje niebezpieczne

2 0402 19* Odpady z zaktadowych oczy_szczah_n Scickow zawierajace substancje 470
niebezpieczne

3 10 01 04* Popioty lotne i pyty z kotléw z paliw ptynnych 470

4 10 01 20* Osady z zaktadowych oczys_zczaln_l SciekOw zawierajace substancje 470
niebezpieczne

5 10 02 07* Odpady state z oczyszczania gazow leotowych zawierajace 470

substancje niebezpieczne

6 12 01 12* Zuzyte woski i ttuszcze 470

7 12 01 14* Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne 470

8 12 01 16* Odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470

9 12 01 20* Zuzyte materiaty szlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470

10 13 0501* Odpady state z piaskownikow i z odwadniania olejow w separatorach 470

11 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 470

12 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikow i z odwadniania olejow 470
w separatorach

13 16 02 15* Niebezpieczne elementy lub czesci slfladowe usunigte ze zuzytych 470

urzadzen

14 16 07 09* Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 470

15 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 470

16 17 05 03* Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace substancje niebezpieczne 470

(np. PCB)
17 17 09 03* Inne odpaFIy z budowy., remontow i den.lont.azu (W. tym odpady 470
zmieszane) zawierajace substancje niebezpieczne
Lacznie: 470*

*tgczna ilo$¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 470 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajagcych w wyniku przetwarzania w ciggu roku w procesie R12:

. Iosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 100

2 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 50

3 13 05 07* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 200

4 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikéw i z odwadniania olejow 50

W separatorach
5 13 08 99* Inne niewymienione odpady 100
6 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 50
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Ilosé

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
7 150104 Opakowania z metali 50
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w
8 1502 02* | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 5
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
9 1502 03 A ; . . 2 50
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
10 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 20
11 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 5
12 19 08 10* Thuszcze i mieszaniny f)lej_ow z separacji olej/woda inne niz 10
wymienione w 19 08 09
13 191202 Metale zelazne 50
14 191203 Metale niezelazne 5
15 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2
16 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 200
Lacznie: 470*

*tgczna ilo$¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow w ciggu roku w powyzszym procesie hie przekroczy

470 Mg

B. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu tricantera zwanego tez wirowkq trojfazowq:

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w procesie R12:

. Hosé¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

1 03 02 04* Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji drewna 1200

2 04 02 14* Odpady z wykanczania zawierajace rozpuszczalniki organiczne 1200

3 05 01 03* Osady z dna zbiornikoéw 1200

4 05 01 06* Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen 1200

5 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 1200

6 07 02 08* Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1200

7 07 02 14* Odpady z dodatkow zavxfierajqce sub_st_ancje niebezpieczne 1200

(np. plastyfikatory, stabilizatory)

8 07 03 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 1200
macierzyste

9 07 04 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 1200
macierzyste

10 07 04 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1200

11 07 07 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 1200
macilerzyste

12 0801 11* Odpady farb i lakier_éw zawierajq_cyc}} rozpu_lszczalniki organiczne 1200

lub inne substancje niebezpieczne
13 0801 13* Szlamy z usuw_ania farb 1 lakierow za\_Jvier_ajqce r_ozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
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Tlosé

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
14 08 01 15* Szlamy wodne zawierajace _farby i laklery_ zawierajgce rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
15 0801 17* Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace r_ozpuszczalnlkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
16 08 01 19* Zawiesiny wod_ne farb lu_b lakieréw zawierajgce _rozpuszczalnlkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
17 08 01 21* Zmywacz farb lub lakierow 1200
18 08 03 12* Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
19 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
20 0804 11* Osady z klejow i szqzehw zawierajace rozpl_lszczalmkl organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
21 08 04 13* Uwodnione szlan_ly klejow _lub szczeliw zawierajgce rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
29 08 04 15* Odpady ciekte _kleJ ow lub szczeliw zawierajace Fozpuszczalnlkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
23 10 01 22* Uwodnione szlamy z czyszczenia kottow zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
24 1002 11* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 1200
25 1101 11* Wody poptuczne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
2 12 01 08* Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali zawierajace 1200
chlorowce
27 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory z ob’rébki metali niezawierajgce 1200
chlorowcow
28 12 01 18* Szlamy z obrobki metali zawierajgce oleje (np. szlamy ze szlifowania, 1200
gladzenia i pokrywania)
29 13 0503* Szlamy z kolektorow 1200
30 16 07 08* Odpady zawierajace ropg naftowsg lub jej produkty 1200
31 16 10 01* Uwodnione odpady ciekte zawierajace substancje niebezpieczne 1200
32 16 10 03* Stezone uwodnione odpady _ciek_%e (np.. koncentraty) zawierajace 1200
substancje niebezpieczne
33 16 81 01* Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne 1200
34 19 02 08* Ciekte odpady palne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
35 1911 03* Uwodnione odpady ciekle 1200
36 19 11 05* Osady z zaktadowych oczys_zczaln_l SciekOw zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
37 20 01 26* Oleje i thuszeze inne niz wymienione w 20 01 25 1200
Lacznie: 1200*

*tgczna ilos¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 1200 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku w procesie R12:

. Iosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 08 03 08 Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 20
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) Ilos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 500
4 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejoéw w separatorach 200
5 130507* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 600
6 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania olejow 200
w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 300
8 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 20
9 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 200
10 150104 Opakowania z metali 200
11 150107 Opakowania ze szkta 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
12 1502 02* | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania 5
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13 1502 03 Sor?e.nty,. matenaiy flltracyjne,. tkanmy do wycierania (np. szmaty, 200
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 16 01 07* Filtry olejowe 10
15 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 40
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontow 3
17 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 17 06 01* Materiaty izolacyjne zawierajgce azbest 2
19 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 5
20 19 08 10* Thuszeze 1 mieszaniny glej_ow z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09
21 1912 02 Metale zelazne 250
22 191203 Metale niezelazne 15
23 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 400
Lacznie: 1200*

*tgczna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy

1200 Mg

C. Przetwarzanie odpadow w wyniku prowadzenia procesow przy uzyciu destylarki,
mikrofiltra Klennoil i tricantera, zwanego rowniez wirowkq trojfazowg

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku W procesie R2, R12:

. Ilos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rokK]
L 07 01 04 Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macierzyste
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Tlosé

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

5 07 02 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macierzyste

3 07 05 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macilerzyste

4 07 06 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macilerzyste

5 16 01 14* Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajgce niebezpieczne 400
substancje

6 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 400

Lacznie: 400*

*lgczna ilo§¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 400 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku W procesie

R2, R12:
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [l\/g(;ls:zk]
1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 200
2 1305 07* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 300
3 13 08 99* Inne niewymienione odpady 200
4 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 5
5 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 20
6 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 10
Lacznie: 400*

*tgczna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpaddéw w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy

400 Mg

D. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu mikrofiltra Klennoil i tricantera zwanego rowniez

wirowkq trojfazowg

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciaggu roku w procesie R3, R12:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [l\/ﬁ]{;f'gk]
1 08 03 19* Zdyspergowany olej zawierajacy substancje niebezpieczne 200
3 09 01 02* Wodne roztwory wywotywaczy do ptyt offsetowych 200
4 10 06 09* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 200
5 1007 07* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 200
6 10 08 19* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 200
7| oo | T |z
8 12 01 07* Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali niezawierajace 200
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Tlosé

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
chlorowcow (z wylaczeniem emulsji i roztwordéw)
13 16 01 13* Ptyny hamulcowe 200
17 19 02 07* Oleje i koncentraty z separacji 200
Lacznie: 200*

*Iaczna ilo$¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 200 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku W procesie

R3, R12:
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [I\/}glg(;lé'gk]
1 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkoéw chlorowcoorganicznych 10
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 100
3 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 100
4 13 05 08* Mieszanina odpadow z \1/)\/12;21;(;:\;{:(1)1:2;:} i z odwadniania olejow 100
5 13 08 99* Inne niewymienione odpady 100
6 191202 Metale zelazne 5
7 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 50
Lacznie: 200*

*tgczna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy

200 Mg

E. Przetwarzanie odpadow przy uZyciu rozdrabniacza, podgrzewacza elektryczno-

parowego,

wirowki  dekantacyjnej, filtra kaskadowego i workowego, miyna
miotkowego, tricantera i separatorow metali zelaznych i niezelaznych

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R3, R12:

. Ilos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki organiczne 4000
lub inne substancje niebezpieczne
2 15 01 10* Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji niebezpiecznych 4000
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate elementy
3 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z pustymi 4000
pojemnikami ci§nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieuj¢te w innych
4 1502 02* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 4000
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
5 16 01 07* Filtry olejowe 4000
6 16 01 21* Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 4000

160113i1601 14
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Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [l\/g(;igk]
7 16 03 03* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
8 16 03 05* Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
Lacznie: 4000*

*Iaczna ilo§¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 4000 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku W procesie

R3, R12:
. Ilos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 08 03 08 Odpady ciekte zawierajace farby drukarskie 20
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 800
4 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 300
5 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 800
6 13 05 08* Mieszanina odpadow z piaskownikéw i1 z odwadniania olejow 300
W separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 400
8 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 150107 Opakowania ze szkla 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w
12 1502 02* | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13 1502 03 Sorl’)e.nty,. materlaly ﬁltracyjne,. tkan111y do wycierania (np. szmaty, 800
Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 16 01 07* Filtry olejowe 10
15 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 40
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbioérek i remontow 3
17 170504 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 17 06 01* Materiaty izolacyjne zawierajace azbest 2
19 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 10
20 19 08 10* Ttuszcze 1 mieszaniny Qlej_ow z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09
21 191202 Metale zelazne 450
22 191203 Metale niezelazne 15
23 191204 Tworzywa sztuczne i guma 4
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. Ilos¢

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]

24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500
Lacznie: 4000*

*laczna ilo§é odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy
4000 Mg

F. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu mlyna miotkowego i separatora metali Zelaznych
i niezelaznych

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w procesie R8:

) Ilos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 5
Lacznie: 5*

*taczna ilo$¢ odpaddéw przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy
5Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku w procesie R8:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [I\/fg;if)k]
1 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 1
2 191202 Metale zelazne 2
3 191203 Metale niezelazne 1
4 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2
5 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 2
Lacznie: 5*

*taczna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpaddéw w ciagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy
5 Mg

G. Przetwarzanie odpadow przy uzZyciu podgrzewacza elektryczno-parowego, sita, miyna
miotkowego, separatora metali Zelaznych i nieZelaznych, filtra kaskadowego
i workowego oraz tricantera zwanego rowniez wirowkq trojfazowq

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w procesie R12:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [I\/fgl;;ls’gk]
1 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 50
2 17 04 10* Kable zawierajace ropg nafto_wq, smole 1 inne substancje 50
niebezpieczne
Lacznie: 50*

*lgczna ilo§¢ odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy
50 Mg
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Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania w ciggu roku w procesie R12:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [I\/{glg(;lé'c(,)k]

1 1305 07* Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 5

2 13 08 99* Inne niewymienione odpady 5

3 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 5

4 191202 Metale zelazne 40

5 191203 Metale niezelazne 15

6 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 10
Lacznie: 50*

*taczna ilos¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciggu roku w powyzszym procesie nie przekroczy

50 Mg

VI1.5.4 Miejsca

I sposoby magazynowania poszczegélnych rodzajow odpadéow
przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania

L Kod Miejsce
P odpadu Rodzaj odpadu Spos6b magazynowania odpadow magazynowania
’ P odpadow
Odpady przeznaczone do przetworzenia
Trociny, wiéry, écinki, OdpadyI magazy_nowglime selekktywnle o
drewno, plyta wiérowa w szczelnym pojemniku wykonanym ac
1 03 01 04* . ? L z tworzywa DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce magazynowy
i fornir zawierajace N X :
L . metalowej. Miejsce magazynowania — nr4inrs
substancje niebezpieczne .
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Nieorganiczne $rodki w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
2 03 02 04* do konserwacji i DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
impregnacji drewna Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z wykanczania w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
3 04 02 14* | zawierajace rozpuszczalniki | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
organiczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady 7 zakladowych Odpady magazynowane selektywnie
ocrvsrezalni Scickéw w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
4 04 02 19* Zawzera. ce substancic DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
nieg)qez isczne J Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
P magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
5 0501 03* Osady z dna zbiornikow DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Zaolejone osady w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
6 05 01 06* z konserwacji instalacji DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
lub urzadzen Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki Odpady magazynowane selektywnie Plac
oraaniczne. roztwor w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Magazvno
7 07 01 04* 9 » foztwory DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
z przemywania i ciecze _ - nr 4, basen
macierzvste Miejsce magazynowania — utwardzony plac odcickow
Y magazynowy poza budynkiem y
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Odpady magazynowane selektywnie

Inne zuivte sorbent w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
8 07 01 10* - yie my DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i osady pofiltracyjne . - :
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki Odpady magazynowane selektywnie Plac
oraaniczne. roztwor w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Magazvno
9 07 02 04* 9 , foztwory DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
z przemywania i ciecze iy . nr 4, basen
. Miejsce magazynowania — utwardzony plac ;
macierzyste . odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Inne pozostatosci w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
10 | 07 02 08* podestylacyjne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i poreakcyjne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady z dodatkéw Odpady magazynowane selektywnie
zawierajgce substancje w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
11 | 0702 14* niebezpieczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
np. plastyfikatory, Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inrb
(np. plasty y ] gazy yp
stabilizatory) magazynowy poza budynkiem
L Odpady magazynowane selektywnie
cl)rrm:nric():iﬁgsigi?wc:lr(l w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa ma ;)zla?]o
12 | 0703 04* . rgzem alnia i ciec>z/e DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowe;j. nrg4 gasgr\mly
P mg(\:liverz ste Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dci’ekow
Y magazynowy poza budynkiem y
Inne rozpuszczalniki w szcz?l?\?/ﬁ%Q}S?nanzimo\)lvvjlzgr?::l;ﬁy;vtuzrzywa Plac
13 | 07 04 04* Zor?;r::fzngn?:zit\c’\i’gge DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. rr;]argjz%/;l:gr\]/y
P mg(\:liverz ste Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dci’ekow
Y magazynowy poza budynkiem y
Odpady magazynowane selektywnie
Inne pozostatosci w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
14 | 07 04 08* podestylacyjne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i poreakcyjne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
L Odpady magazynowane selektywnie
é?n:nzcéiﬁgsigi?w;l:l w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa ma ;)zla?]o
15 | 0705 04* 9 » foztwory DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
z przemywania i ciecze - . nr 4, basen
- Miejsce magazynowania — utwardzony plac ;
macierzyste . odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki Odpady magazynowane selektywnie Plac
oraaniczne. roztwor w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
16 | 07 06 04* 9 » foztwory DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowe;j. gazynowy
z przemywania i ciecze - . nr 4, basen
- Miejsce magazynowania — utwardzony plac ;
macierzyste . odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki Odpady magazynowane selektywnie Plac
oraaniczne. roztwor w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
17 | 0707 04* 9 » foztwory DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
z przemywania i ciecze . - nr 4, basen
- Miejsce magazynowania — utwardzony plac ;
macierzyste . odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady farb i lakierow Odpady magazynowane selektywnie
zawierajacych w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
18 | 080111* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
Szlamy z usuwania farb Odpady magazynowane selektywnie Plac
i lakierow zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Magazvno
19 | 080113* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nra ignr)é b\ggen
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. . . odciekowy
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
Szlamy wodne zawierajace Odpady magazynowane selektywnie Plac
farby i lakiery zawierajace | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
20 | 080115* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4 ignr)é b\g,syen
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. . . odciekowy
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
21 | 0801 17* Odpady z usuwania farb Odpady magazynowane selektywnie Plac
i lakierow zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy

36



rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr4inr5
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
Zawiesiny wodne farb Odpady magazynowane selektywnie Plac
lub lakieréw zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
22 | 080119* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4. basen
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dci’eko
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem Wy
Odpady magazynowane selektywnie Plac
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
23 | 080121* | Zmywacz farb lub lakieréw | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4. basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dci'ekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady farb drukarskich w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
24 | 080312* zawierajgce substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Szlamy farb drukarskich w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Magazvno
25 | 0803 14* zawierajgce substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4 ignr)é b\gls):an
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dciekéw
magazynowy poza budynkiem y
Odpady magazynowane selektywnie
Zdyspergowany olej w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa | Zbiornik olejowy
26 | 080319* zawierajacy substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej, nr 6, basen
niebezpieczne w zbiorniku dwuptaszczowym, na utwardzonym odciekowy
placu magazynowym poza budynkiem
. . Odpady magazynowane selektywnie
zoatijiae?SWSekrlsjze L:;gzzsllr'l\ﬁ’i w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
27 | 0804 09* ; J?\i n II) b inn DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
sut?stgerl]cjz nﬁeblézpiecine Miejsce magazynowania — utwarqlzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Osady 7 klejow i szezeliw Oldpady magaz_)l/(nowalr(\e selektywnie |
Zawierajace rozpuszezalniki w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
28 | 0804 11* organiczne lub inne DPP.L.1100 I lub w szcze_lnej beczce metalowe;j. magazynowy
substancje niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwarqlzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Uwodnione szlamy klejow Odpady magazynowane selektywnie Plac
lub szczeliw zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Mmagazvno
29 | 0804 13* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowe;j. nr 4 ignr)é b\g’glen
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dciekéwy
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
Odpady ciekte klejow Odpady magazynowane selektywnie Plac
lub szczeliw zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
30 | 0804 15* | rozpuszczalniki organiczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4. basen
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dci’eko
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem Wy
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Wodne roztwory w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
31 | 090102* wywotywaczy do ptyt DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4. basen
offsetowych Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dcilekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
. . w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
32 | 1001 04* Po,pmty IOt.ne i pyly DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
z kotlow z paliw plynnych - . :
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
magazynowy poza budynkiem
Osady 7 zakladowych Odpady magazynowane selektywnie
Ini dciekéw w szczelnym pojemniku Wyk_onanym Z tworzywa Plac
33 | 1001 20* oczyszeza . DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
zawierajace substancje L - :
h : Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
niebezpieczne .
magazynowy poza budynkiem
Uwaodnione szlamy Odpady magazynowane selektywnie Plac
34 | 1001 22% z czyszczenia kotlow w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
zawierajgce substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr4inr5, basen
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac odciekowy
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magazynowy poza budynkiem

Odpady stale

Odpady magazynowane selektywnie

4 0CZVSZCZANIA CAZOW w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
35 | 100207* oczysze £azo DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
odlotowych zawierajace i - :
A . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
substancje niebezpieczne .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
36 | 1002 11* chlodzacej zawierajace DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
oleje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
37 | 1006 09* chtodzacej zawierajace DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
oleje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
38 | 100707* chtodzacej zawierajace DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
oleje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
39 | 100819* chtodzacej zawierajace DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
oleje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Wody poptuczne w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
40 | 110111* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpadowe oleje mineralne Odpady magazynowane selektywnie
z obrébki metali w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
41 | 120106* zawierajace chlorowce DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
(z wyltaczeniem emulsji Miejsce magazynowania — utwardzony plac
i roZtworow) magazynowy poza budynkiem
Odpadowe oleje mineralne Odpady magazynowane selektywnie
z obrobki metali w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa | Zbiornik olejowy
42 | 120107* | niezawierajace chlorowcow | DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej, nr 6, basen
(z wytaczeniem emulsji w zbiorniku dwuptaszczowym, na utwardzonym odciekowy
i 10Ztworow) placu magazynowym poza budynkiem
Odpadowe emulsje Oldpady n)agaz_)ll(nowalr(me selektywnie
i roztwory olejowe w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa )
43 | 120108* e . DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
z obrobki metali - .
e Miejsce magazynowania — utwardzony plac
zawierajace chlorowce .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
. . : Plac
Odpadowe emulsje w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
44 | 120109* | iroztwory z obrébki metali | DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | IR AHY
niezawierajace chlorowcoéw Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dciek(’)
magazynowy poza budynkiem Wy
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
45 | 1201 12* Zuzyte woski i ttuszcze DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
L . . : Plac
Szlamy z obrobki metali w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
46 | 1201 14* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr 4 ignr)é b\g,syen
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady poszlifierskie w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
zawierajace substancje ub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
47 | 120116* ieraj b j DPPL 1100 I lub Inej b lowej
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5

magazynowy poza budynkiem
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Odpady magazynowane selektywnie

Szlamy z obrobki metali | . ik K Plac
zawierajace oleje (Np w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
48 | 120118* . e DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. :
szlamy ze szlifowania, . - nr4inrb5, basen
S . Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
gladzenia i pokrywania) - odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Zuzyte materiaty w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
49 | 1201 20* szlifierskie zawierajace DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
substancje niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady stale Oldpady n'_lagaz_)l/(nowalr(\e selektywnie o
iaskownikow w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa ac
50 | 130501* . ZP . . DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i z odwadniania olejow _ . :
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
w separatorach .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Szlamv z odwadniania w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa MAaazvno
51 | 130502* amy DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowe;. gazynowy
olejoéw w separatorach _ . nr4inr5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Manazvno
52 | 130503* Szlamy 7 kolektorow DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowej. | ignr% b‘gg’en
Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dciekéw
magazynowy poza budynkiem y
Mieszanina odpadéw Odpady magazynowane selektywnie
2 viaskownikéw w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
53 | 130508* . 2P o o DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i z odwadniania olejow - . q | :
W separatorach Miejsce magazynowania — utwar izony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Opakowania zawierajace Odpady magazynowane selekty_wnle_
ozostatoci substancii w kontenerze lub w szczelnym pojemniku Plac
54 | 1501 10* POZOSt: ubstangt wykonanym z tworzywa DPPL 1100 | lub magazynowy
niebezpiecznych lub nimi S . -
- w beczce metalowej. Miejsce magazynowania — nrdinr5
zanieczyszczone -
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne Odpady magazynowane selektywnie
porowate elementy w kontenerze lub w szczelnym pojemniku
wzmocnienia wykonanym z tworzywa DPPL 1100 I lub Plac
*
55 | 150111 konstrukcyjnego w szczelnej beczce metalowej. Miejsce mr??iziy gf\évy
(np. azbest), wlacznie magazynowania — utwardzony plac magazynowy
Z pustymi pojemnikami poza budynkiem
ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty
fll_tracyme (_W tym .flltry Odpady magazynowane selektywnie
olejowe nieujete w innych - .
. w kontenerze lub w szczelnym pojemniku
grupach), tkaniny Plac
- . ; wykonanym z tworzywa DPPL 1100 I lub
56 | 150202 do wycierania (np. szmaty, . LT magazynowy
2 . w szczelnej beczce metalowej. Miejsce :
Scierki) i ubrania ochronne - nrdinrb
. magazynowania — utwardzony plac magazynowy
zanieczyszczone :
o poza budynkiem
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym-pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
57 | 160107* Filtry olejowe DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
58 | 160113* Plyny hamulcowe DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Plyny zapobiegajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
59 | 1601 14* zamarzaniu zawierajgce DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy

niebezpieczne substancje

Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
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Odpady magazynowane selektywnie

Ptyny zapobiegajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
60 16 01 15 zamarzaniu inne niz DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
wymienione w 16 01 14 Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Niebezpieczne elementy w kontenerze lub w szczelnym pojemniku Plac
61 | 1601 21* inne niz wymienione wykonanym z tworzywa DPPL 1100 I lub Magazvno
w 16 01 07 do 16 01 11, w szczelnej beczce metalowej. Miejsce n?4 iynr \évy
160113i160114 magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Niebezpieczne elementy lub | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
62 | 1602 15* czes$ci sktadowe usunigte DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
ze zuzytych urzadzen Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Nieorganiczne odpady w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
63 | 1603 03* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Organiczne odpady w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
64 | 16 03 05* zawierajace substancje DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowe;. magazyno
Ja ) ] ] gazynowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane w szczelnym pojemniku Plac
65 | 1607 08* Odpady zawierajace rop¢ typu paletopojemnik. Miejsce magazynowania — magazynowy
naftowa lub jej produkty utwardzony plac magazynowy zlokalizowany nr4inr5, basen
poza budynkiem. odciekowy
Odpady magazynowane selektywnie
L w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
66 | 16 07 09* Odpady Zawlerajgee nne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
substancje niebezpieczne . - -
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem.
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Zusvie ciecze stosowane w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Manazvno
67 | 1608 06* vt . DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
jako katalizatory _ - nr 4, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Zusyte Katalizatory Odpady magazynowane selektywnie
ZanieczvsZCzone w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
68 | 160807* substa);]c'ami DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
. iney . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4
niebezpiecznymi .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
. . . : Plac
Uwodnione odpady ciekte | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
69 | 161001* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nrg4 E)/asgr\:y
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac !
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Stgzone uwodnione odpady | Odpady magazynowane w szczelnym pojemniku Plac
70 | 1610 03* ciekte (np. koncentraty) typu paletopojemnik. Miejsce magazynowania — magazynowy
zawierajgce substancje utwardzony plac magazynowy zlokalizowany nr 4, basen
niebezpieczne poza budynkiem odciekowy
Odpady magazynowane selektywnie
. w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
71 | 168101* quad,y .W}.'kazuja.}ce DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
wlasciwosci niebezpieczne L . ?
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
magazynowy poza budynkiem
Odpady metali Odpady magazynowane selektywnie
ZaNieCZVSZCZONe w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
72 | 1704 09* substg:]c'ami DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
. iney . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
niebezpiecznymi .
magazynowy poza budynkiem
Kable zawierajace rope Odpady magazynowane selektywnie Plac
73 | 1704 10* naftowsa, smofe i inne w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
substancje niebezpieczne DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nr4inrb
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Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Gleba i ziemia, w tym Odpady magazynowane selektywnie
Kamienic. zawieraiace w szczelnym pojemni ku wykonanym z tworzywa Plac
74 | 170503* i¢, zawierd)a DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
substancje niebezpieczne . - -
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
(np. PCB) .
magazynowy poza budynkiem
Inne odpady Odpady magazynowane selektywnie
z budowy, remontow w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
75 | 170903* | idemontazu (w tym odpady | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
zmieszane) zawierajace Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
substancje niebezpieczne magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Oleie i koncentrat w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
76 | 190207* g mraty DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
Z separacji - . nr4inr5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac odcieko
magazynowy poza budynkiem Wy
Odpady magazynowane selektywnie
Ciekte odpady palne w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
77 | 1902 08* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
78 | 191103* | Uwodnione odpady ciekte DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Osady 7 zakladowych Odpady magazynowane selektywnie
vszezalni écickd w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
79 | 191105% szviyesrac. ie sust?sfar?(:ye DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
nieézz isczne J Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
P magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
. . .. w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
80 | 2001 26* Oleje. ! t.hlszcze 1nne niz DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
wymienione w 20 01 25 . h nr4inrb5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac :
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady ciekle zawieraiace | W kontenerze, szczelnym pojemniku wykonanym Plac
1 08 03 08 pacy crajg z tworzywa DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce magazynowy
farby drukarskie S X -
metalowej. Miejsce magazynowania — nrdnr5inr6
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Emulsje olejowe w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
2 13 01 05* niezawierajace zwiazkow DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
chlorowcoorganicznych Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym - .
- Inne oleje silnikowe, z tworzywa DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce Zbiornik olejowy
3 1302 08 : - - o nr 6, basen
przektadniowe i smarowe metalowej, w zbiorniku dwuptaszczowym, ;
odciekowy
na utwardzonym placu magazynowym poza
budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Szlamy z odwadniania w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazvno
1305 02* amy DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. gazynowy
olejoéw w separatorach - . nr4inr5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
. w szczelnym kontenerze stalowym lub Plac
Zaolejona woda w pojemniku wykonanym z tworzywa DPPL magazyno
1305 07* 2 odwadniania olejow poJ wykonany ywa D gazynowy
1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. Miejsce nr3inrd
w separatorach .
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
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Mieszanina odpadow

Odpady magazynowane selektywnie

2 piaskownikow w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
6 13 05 08* . P L . DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
i z odwadniania olejow - . :
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrb
w separatorach .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
w szczelnym zbiorniku magazynowym, magazynowy
- - — w pojemniku wykonanym z tworzywa DPPL nr4inrb,
! 130899 Inne niewymienione odpady 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej, zbiornik olejowy
w zbiorniku dwuptaszczowym, na utwardzonym nr 6, basen
placu magazynowym poza budynkiem odciekowy
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Inne rozpuszczalniki w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Magazvno
8 14 06 03* i mieszaniny DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. nrg4 gasgr\lly
rozpuszczalnikow Miejsce magazynowania — utwardzony plac !
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie zbelowane Plac
9 15 01 02 Opakowania z tworzyw lub w szczelnym pojemniku. Miejsce Magazvno
sztucznych magazynowania — utwardzony plac magazynowy n? 4 ynr ;Ny
poza budynkiem. '
Odpady magazynowane w kontenerach Plac
metalowych o réznej pojemnos$ci badz magazvno
10 1501 04 Opakowania z metali w pojemnikach magazynowych. Miejsce nr 3 nry4 n\;v%/
magazynowania — utwardzony plac magazynowy inro
poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach Plac
11 1501 07 Opakowania ze szkta metalowych. Miejsce magazynowania — magazynowy
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem nr7
Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry .
olejowe nieujete w innych I? dpady malgabenowanf selekt){wnle_k
grupach), tkaniny w kontenerze ub w szczelnym po;emln: g Plac
12 | 150202* | do wycierania (np. szmaty, wykonanym z tworzywa DPPL. 1190. u magazynowy
RV . w szczelnej beczce metalowej. Miejsce :
$cierki) i ubrania ochronne - nrdinr5
. magazynowania — utwardzony plac magazynowy
zanieczyszczone :
o poza budynkiem
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane selektywnie
filtracyjne, tkaniny w kontenerze lub w szczelnym pojemniku Plac
13 1502 03 do wycierania (np. szmaty, wykonanym z tworzywa DPPL 1100 | lub Magazvno
$cierki) i ubrania ochronne w szczelnej beczce metalowej. Miejsce nr 4gnr)é i :l]vryG
inne niz wymienione magazynowania — utwardzony plac magazynowy '
w 15 02 02 poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
14 | 160107* Filtry olejowe DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4dinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Plyny zapobiegajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
15 16 01 15 zamarzaniu inne niz DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
wymienione w 16 01 14 Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady betonu oraz gruz Odpady magazynowane w stalowych Plac
16 170101 betonowy z rozbiorek kontenerach. Miejsce magazynowania — magazynowy
i remontow utwardzony plac magazynowy poza budynkiem nr7
Gleba i ziemia, w tym Odpady magazynowane w stalowych Plac
17 170504 kamienie, inne niz kontenerach. Miejsce magazynowania — magazynowy
wymienione w 17 05 03 utwardzony plac magazynowy poza budynkiem nr7
Odpady magazynowane selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szczelnym pojemniku Plac
Materiaty izolacyjne wykonanym z tworzywa DPPL 1100 | lub
*
18 | 170601 zawierajgce azbest w szczelnej beczce metalowej. Miejsce mage:]zryzowy
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
19 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne Odpady magazynowane selektywnie w stalowym Plac
niz wymienione w 17 06 01 kontenerze lub w szczelnym pojemniku magazynowy
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i17 06 03 wykonanym z tworzywa DPPL 1100 I lub nr5inré
w szczelnej beczce metalowej. Miejsce
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Thuszeze i mieszaniny Oldpady n'_lagaz_)l/(nowalr(\e selektywnie |
olejow 7 separacii w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
20 | 190810* olej/woda inne niz DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
o Miejsce magazynowania — utwardzony plac nré4
wymienione w 19 08 09 .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach
metalowych o r6znej pojemnosci badz Plac
21 191202 Metale zelazne w pojemnikach magazynowych. Miejsce magazynowy
magazynowania — utwardzony plac magazynowy nr2nrdinr9
poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach Pl
e R ac
metalowych o r6znej pojemnos$ci badz magazynowy
22 191203 Metale niezelazne w pojemnikach magazynowych. Miejsce nronrd nr8
magazynowania — utwardzony plac magazynowy inr 9
poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
23 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma | DPPL 1100 I lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach
Odpady palne (paliwo metalowych lub w szczelnym pojemniku. Miejsce Plac
24 191210 - magazynowy
alternatywne) magazynowania — utwardzony plac magazynowy nrdinrs

poza budynkiem.

Odpady sa magazynowane Selektywnie w kontenerach stalowych, beczkach metalowych,
pojemnikach DPPL  wykonanych z materiatbw odpornych na dzialanie zawartych w nich
odpadow, w zbiorniku dwuptaszczowym znajdujacym si¢ na tacy wychwytujace;j,
na uszczelnionych, utwardzonych placach magazynowych nr 2, nr 3, nr 4, nr 5, nr 6, nr 7,
nr 8, nr 9, w szczelnym, bezodptywowym, zadaszonym basenie odcieckowym w sposob
zabezpieczajacy je przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.
w tym miejsca magazynowania odpadow jest ogrodzony, a tym samym zabezpieczony przed
dostgpem zwierzat i 0sdb nieupowaznionych.

Teren zakladu,

V1.5.5 Maksymalna masa poszczegolnych rodzajow odpadéw i maksymalna laczna masa
wszystkich rodzajow odpadow, ktore w tym samym czasie moga by¢ magazynowane

oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku

Maksymalna Maksymalna
masa odpadow, | masa odpadéw,
Lp. Kod Rodzaj odpadu ktore mogg by¢ | ktore moga by¢
odpadu magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
Odpady przeznaczone do przetworzenia
1 03 01 04* "l'"rocm'y, widry, §cmk1, drewn'o, plyta wiérowa 9 470
i fornir zawierajace substancje niebezpieczne
2 03 02 04* Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji 9 1200
drewna
3 0402 14% Odpady z wykanc.zgma zawierajace 9 1200
rozpuszczalniki organiczne
4 0402 19* Odpady z za}kladowych opzygzczalpl Sciekow 9 470
zawierajace substancje niebezpieczne
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Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpadow,
Kod . ktore moga by¢ | ktore moga by¢
5 odpadu ROTEE] GeEE magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
5 0501 03* Osady z dna zbiornikoéw 90 1200
6 05 01 06* Zaolejone osady z konser\{vaql instalacji 90 1200
lub urzadzen
7 07 01 04* Inne rozpuszczal_ml_q organiczne, roztwory 28 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
8 07 01 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 90 1200
9 07 02 04* Inne rozpuszczal_nll'q organiczne, roztwory 28 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
10 | 0702 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 90 1200
11 | 0702 14* _Odpac_ly z dodatkow zawierajgce sub_st_anCJe 9 1200
niebezpieczne (np. plastyfikatory, stabilizatory)
12 | 0703 0a* Inne rozpuszczal_nll_q organiczne, roztwory 28 1200
Z przemywania i ciecze macierzyste
13 | 07 04 0a* Inne rozpuszczal_nll_q organiczne, roztwory 28 1200
Z przemywania i ciecze macierzyste
14 | 0704 08* Inne pozostatoséci podestylacyjne i poreakcyjne 90 1200
15 | 0705 04* Inne rozpuszczal_nllfl organiczne, roztwory 28 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
16 | 07 06 04* Inne rozpuszczal_nllfl organiczne, roztwory 28 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
17 | 0707 0a* Inne rozpuszczal_nllfl organiczne, roztwory 28 1200
Z przemywania i ciecze macierzyste
Odpady farb i lakieréw zawierajacych
18 | 080111* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 1200
niebezpieczne
Szlamy z usuwania farb i lakier6w zawierajace
19 | 0801 13* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 93 1200
niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery
20 | 0801 15* zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 93 1200
substancje niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakierow zawierajace
21 | 080117* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 1200
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajace
22 | 080119* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 28 1200
niebezpieczne
23 | 0801 21* Zmywacz farb lub lakierow 14 1200
Odpady farb drukarskich zawierajace substancje
*
24 | 080312 niebezpieczne 90 1200
25 | 0803 14* Szlamy farb druka_rsklch zawierajace substancje 93 1200
niebezpieczne
26 | 0803 19* Zdyspergowany_olej zawierajacy substancje 39 200
niebezpieczne
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajace
27 | 0804 09* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 4000
niebezpieczne
Osady z klejow i szczeliw zawierajace
28 | 0804 11* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 1200

niebezpieczne
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Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpadow,
Kod . ktore moga by¢ | ktore moga by¢
e odpadu etz Bty magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw
29 | 0804 13* zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 93 1200
substancje niebezpieczne
Odpady ciekte klejow lub szczeliw zawierajace
30 | 0804 15* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 28 1200
niebezpieczne
31 | 0901 02+ Wodne roztwory wywolywaczy do plyt 28 200
offsetowych
32 | 1001 04* Popioty lotne i pyly z kottow z paliw ptynnych 90 470
33 | 1001 20* Osady z zakkadowych oqzys;czaln} sciekow 90 470
zawierajace substancje niebezpieczne
34 | 1001 22+ Uwodplope szlamy z czyszczenia kottow 93 1200
zawierajace substancje niebezpieczne
35 | 1002 07* Odpady sjta%e.z oczyszczania gazow leotowych 9 470
zawierajace substancje niebezpieczne
36 | 1002 11* Odpady z uzda?nlapla wody chlodzacej 18 1200
zawierajace oleje
37 | 10 06 09* Odpady z uzda?nlapla wody chlodzacej 18 200
zawierajace oleje
38 | 1007 07* Odpady z uzda?nlapla wody chlodzacej 18 200
zawierajace oleje
39 | 1008 19* Odpady z uzda’Fnlapla Wody chtodzacej 18 200
zawierajace oleje
40 | 1101 11% Wody pop}ucz_ne zawieraj ace substancje 18 1200
niebezpieczne
Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali
41 | 1201 06* zawierajace chlorowce (z wytaczeniem emulsji 5 200
1 rOZtworow)
Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali
42 | 1201 07* niezawierajace chlorowcow (z wytgczeniem 39 200
emulsji i roztworow)
43 | 1201 08* Odpadowe emqlSJe i roztwory olejowe z obrobki 18 1200
metali zawierajace chlorowce
44 | 1201 09* Odpadowe .emuls.]e 1.roztw0ry z ob'robkl metali 108 1200
niezawierajace chlorowcow
45 | 1201 12* Zuzyte woski i ttuszcze 90 470
46 | 1201 14% Szlamy z obrobki _metall zawierajgce substancje 93 470
niebezpieczne
47 | 1201 16* Odpady poszhﬁe_rskle zawierajgce substancje 9 470
niebezpieczne
48 | 1201 18* Szlamy z obrpbk1 mfstah zawierajace oleje (np. 93 1200
szlamy ze szlifowania, gladzenia i pokrywania)
49 | 1201 20% Zuzyte materlaiy_ szl_1ﬁersk¥e zawierajgce 90 470
substancje niebezpieczne
50 | 130501* Odpady state z Plaskowmkow i z odwadniania 9 470
olejow w separatorach
51 | 130502* Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 93 470
52 | 130503* Szlamy z kolektorow 93 1200
53 | 1305 08* Mieszanina odpadow z piaskownikow 9 470

i z odwadniania olejow w separatorach

45



Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpadow,
Kod . ktore moga by¢ | ktore moga by¢
e odpadu etz Bty magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
54 | 1501 10* Opa!<owan_|a Zaw1erajqce_po_zosta}10501 substancji 9 4000
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne
55 | 1501 11* porowate elementy wzmocnienia !<on§truk(.:yjne.go 90 4000
(np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
56 | 1502 02* do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 90 4000
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
57 | 16 0107* Filtry olejowe 90 4000
58 | 1601 13* Ptyny hamulcowe 18 200
59 | 1601 14* Ptyny zapol_:negaj ace zamarzaniu zawierajgce 18 400
niebezpieczne substancje
60 | 160115 Ptyny zapoble_gaj_ ace zamarzaniu inne niz 18 400
wymienione w 16 01 14
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
61 | 160121 W 16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13 i 16 01 14 %0 4000
62 | 1602 15 Nlebezplec;ne elemel}ty lub czescei sl’dadowe 90 470
usunigte ze zuzytych urzadzen
63 | 1603 03* Nieorganiczne od_pady zawierajace substancje 90 4000
niebezpieczne
64 | 160305 Organiczne odp_ady zawierajace substancje 90 4000
niebezpieczne
65 | 16 07 08* | Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 108 1200
66 | 16 07 09* | Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 90 470
67 | 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 14 470
68 | 1608 07* Zuzyte katahzator_y zanieczyszczone substancjami 5 5
niebezpiecznymi
69 | 1610 01* Uwodnione odpady mek%q zawierajgce substancje 28 1200
niebezpieczne
20 | 1610 03* Stezone uwodqlone odpady _mek_%e (np._ 28 1200
koncentraty) zawierajace substancje niebezpieczne
71 | 168101* Odpady wykazujace wlasciwoS$ci niebezpieczne 90 1200
79 | 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami 50 50
niebezpiecznymi
73 | 17 04 10* Kable zawierajace rope nafto_wa, smote i inne 50 50
substancje niebezpieczne
74 | 17 0503* Gleba i ziemia, w tym lfamleme, zawierajace 9 470
substancje niebezpieczne (np. PCB)
Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu
75 | 170903* | (w tym odpady zmieszane) zawierajace substancje 90 470
niebezpieczne
76 | 190207* Oleje i koncentraty z separacji 95 200
77 | 19 02 08* Ciekte odpady p_alne zawierajace substancje 18 1200
niebezpieczne
78 | 191103* Uwodnione odpady ciekte 18 1200
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Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpadow,
Kod . ktore moga by¢ | ktore moga by¢
e odpadu etz Bty magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
79 | 19 11 05+ Osady z zal'dadowych oc.zys.zczaln.l Sciekow 9 1200
zawierajace substancje niebezpieczne
80 | 2001 26* Oleje i thuszeze inne niz wymienione w 20 01 25 95 1200
Maksymalna laczna masa? 154 6325
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
1 08 03 08 Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 30 30
2 1301 05* Emulsje olejowe niezawierajgce zwiazkow 10 20
chlorowcoorganicznych
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 25 1200
4 13 05 02* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 28 500
5 13 05 07* Zaolejona woda z odwadniania olejow 60 896
w separatorach
6 13 05 08* .MleszaﬂlnE.l 0(.1pad0.v,v z piaskownikoéw o5 500
i z odwadniania olejow w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 55 600
8 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i rTneszanlny 20 20
rozpuszczalnikow
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 50 300
10 150104 Opakowania z metali 40 300
11 1501 07 Opakowania ze szkta 15 20
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieuje¢te w innych grupach), tkaniny
12 | 1502 02* do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 10 10
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
13 150203 do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 47,5 800
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 | 1601 07* Filtry olejowe 20 20
Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz
15 160115 wymienione w 16 01 14 10 65
16 170101 Odpady betonu oraz gruz b’etonowy z rozbiorek 3 3
1 remontow
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz 29 40
wymienione w 17 05 03
18 | 1706 01* Materiaty izolacyjne zawierajgce azbest 2 2
Materialy izolacyjne inne niz wymienione
19 170604 w 170601170603 10 10
20 | 1908 10* Thuszcze 1 mies;gniny Qlejéw z separacji olej/woda 10 20
inne niz wymienione w 19 08 09
21 191202 Metale zelazne 36 450
22 191203 Metale niezelazne 15 15
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Maksymalna Maksymalna
masa odpadéw, | masa odpadow,
Kod . ktore moga by¢ | ktore moga by¢
5 odpadu ROTEE] GeEE magazynowane | magazynowane
w tym samym | w okresie roku
czasie [Mg]Y¥ [Mg/rok]?
23 191204 Tworzywa sztuczne i guma 4 4
24 | 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 37,5 500
Maksymalna laczna masa® 275 6325

* odpady niebezpieczne

Dmaksymalna masa kazdego rodzaju odpadu okreslonego w tabeli, ktory moze byé magazynowany w tym samym czasie
oraz w okresie roku w wyznaczonych miejscach magazynowych, uwzgl¢dniajaca sposob magazynowania odpadow nie moze
przekroczy¢ wartosci okreslonych w tabeli

Amaksymalna taczna masa odpadéw przeznaczonych do przetworzenia, ktére moga by¢ magazynowane W tym samym czasie
nie przekroczy 154 Mg oraz w okresie roku 6325 Mg

3maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania, ktére mogg byé magazynowane W tym samym
czasie nie przekroczy 275 Mg oraz w okresie roku 6325 Mg

“maksymalna taczna masa odpadow, ktére moga by¢ magazynowane w tym samym czasie nie przekroczy: na placu
magazynowym nr 2 — 10 Mg, na placu magazynowym nr 3 — 20 Mg, na placu magazynowym nr 4 — 210 Mg, w tym
odpadoéw palnych — 145 Mg, na placu magazynowym nr 5 — 50 Mg, na placu magazynowym nr 6 — 10 Mg, na placu
magazynowym nr 7 — 40 Mg, na placu magazynowym nr 8 — 4 Mg, na placu magazynowym nr 9 — 1 Mg, w zbiorniku
olejowym nr 6 — 54 Mg, w basenie odciekowym — 30 Mg

VI1.5.6 Najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czeSci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Najwieksza masa
Rodzaj odpadow, ktore moglyby
Miejsce magazynowania odpadow by¢ magazynowane
Lp. magazynowanego .
odpadu w tym sarm_/m czasle
W miejscu
magazynowania [Mg]
Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 1501 04

1 powierzchnia placu 70 m?, na ktorej znajduja sie 1912 02 10172
3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosci 1912 03 '

37,674 m® kazdy,
maksymalna gesto$¢ odpadow 0,9 Mg/m?®
Plac magazynowy nr 3 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania,
powierzchnia wydzielona placu 25 m?, na ktorej -

2 znajduje si¢ 1 kontener (6,3 m*2,6 m *2,3 m) 130507 3391
o0 pojemnosci 37,674 m®,
maksymalna gesto$é odpadéw 0,9 Mg/m®

03 01 04*
03 02 04*
04 02 14*
Plac magazynowy nr 4 — do magazynowania odpadow 04 02 19*
przeznaczonych do przetworzenia i powstajacych 05 01 03*

3 (W wyniku przetwarzania, 05 01 06* 27000
powierzchnia wydzielona placu 200 m?, 07 01 04* '
maksymalna gesto$é odpadow 0,9 Mg/m®, 07 01 10*
wysoko$¢ magazynowania odpadow 1,5 m 07 02 04*

07 02 08*
07 02 14*
07 03 04*
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Lp.

Miejsce magazynowania odpadow

Rodzaj
magazynowanego
odpadu

Najwieksza masa
odpadow, ktore moglyby
by¢ magazynowane
w tym samym czasie
w miejscu
magazynowania [Mg]

07 04 04*
07 04 08*
07 05 04*
07 06 04*
07 07 04*
0801 11*
08 01 13*
08 01 15*
0801 17*
08 01 19*
08 01 21*
08 03 08
08 03 12*
08 03 14*
08 04 09*
08 04 11*
08 04 13*
08 04 15*
09 01 02*
10 01 04*
10 01 20*
10 01 22*
10 02 07*
12 01 09*
1201 12*
12 01 14*
12 01 16*
12 01 18*
12 01 20*
130501*
13 05 02*
13 05 03*
130507*
13 05 08*
13 08 99*
14 06 03*
1501 02
150104
1501 10*
1501 11*
1502 02*
150203
16 01 07*
16 01 21*
16 02 15*
16 03 03*
16 03 05*
16 07 08*
16 07 09*
16 08 06*
16 08 O7*
16 10 01*
16 10 03*
16 81 01*
17 04 09*
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Lp.

Miejsce magazynowania odpadow

Rodzaj
magazynowanego
odpadu

Najwieksza masa

odpadow, ktore moglyby

by¢é magazynowane
w tym samym czasie
w miejscu

magazynowania [Mg]

17 04 10*
17 05 03*
17 06 01*
17 09 03*
1902 07*
19 08 10*
19 11 05*
191202
191203
191210
20 01 26*

Plac magazynowy nr 5 — do magazynowania odpadow
przeznaczonych do przetworzenia i powstajacych

w wyniku przetwarzania,

powierzchnia wydzielona placu 100 m?,

maksymalna gesto$¢ odpadow 0,9 Mg/m?®,

wysoko$§¢ magazynowania odpadéw 2 m

03 01 04*
03 02 04*
04 02 14*
04 02 19*
05 01 03*
05 01 06*
07 01 10*
07 02 08*
07 02 14*
07 04 08*
0801 11*
08 01 13*
08 01 15*
08 01 17*
08 03 08
08 03 12*
08 03 14*
08 04 09*
08 04 11*
08 04 13*
10 01 04*
10 01 20*
10 01 22*
10 02 07*
12 01 09*
12 01 12*
12 01 14*
12 01 16*
12 01 18*
12 01 20*
130501*
13 05 02*
13 05 03*
13 05 08*
13 08 99*
1501 02
1501 10*
1501 11*
15 02 02*
1502 03
16 01 07*
16 01 21*
16 02 15*
16 03 03*

180,00
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Najwieksza masa
odpadow, ktore moglyby

e : a Rodzaj n
L Miejsce magazynowania odpadow by¢ magazynowane
p. magazynowanego
odpadu w tym sarm_/m czasle
W miejscu
magazynowania [Mg]
16 03 05*
16 07 08*
16 07 09*
16 81 01*
17 04 09*
17 04 10*
17 05 03*
17 06 04
17 09 03*
1902 O7*
19 11 05*
191204
191210
20 01 26*
Plac magazynowy nr 6 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 0803 08
powierzchnia wydzielona placu 120 m?, na ktorej
5 s ; 1502 03 45,21
znajduje si¢ 6 kontenerow (6,3 m*2,6 m *2,3 m) 17 06 04
o pojemnosci 37,674 m®kazdy,
maksymalna gesto$¢ odpadow 0,2 Mg/m?®
Plac magazynowy nr 7 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 1501 07
6 powierzchnia wydzielona placu 60 m?, na ktorej 170101 113.022
znajduja si¢ 3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) 17 05 04 '
o pojemnosci 37,674 m®kazdy,
maksymalna gesto$¢ odpadow 1 Mg/m®
Plac magazynowy nr 8 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 1501 04
7 | powierzchnia placu 25 m?, 191203 56,25
maksymalna gesto$¢ odpadow 0,9 Mg/m?®,
wysoko$¢ magazynowania odpadow 2,5 m
Plac magazynowy nr 9 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 150104
8 | powierzchnia placu 25 m?, 191202 22,50
maksymalna gesto$é¢ odpadow 0,9 Mg/m?, 191203
wysoko$¢ magazynowania odpadéw 1 m
Zbiornik olejowy nr 6 — do magazynowania odpadow 08 03 19*
przezn'flczonych do prz_etworzenia i powstajacych 12 01 07*
g |Wwyniku przetwarzania, . 1302 08* 80,32
catkowita powierzchnia miejsca magazynowania 13 08 99*
zbiornika 29,75 m?, maksymalna gesto$¢ odpadéw
0,9 Mg/m?, wysoko$é magazynowania odpadow 3 m
07 01 04*
07 02 04*
07 03 04*
*
Basen odciekowy — do magazynowania odpadow 8; 8;1 83*
przezngczonych do prz_etworzenia i powstajacych 07 06 04*
10 |W Wynlku przetwarzzanla, 07 07 04* 5760
powierzchnia 64 m?, 08 01 13*
maksymalna gesto$¢ odpadow 0,9 Mg/m®, 08 01 15*
wysoko$¢ magazynowania odpadow 1 m 08 01 19*
08 01 21*
08 03 14*
08 03 19*
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Lp.

Miejsce magazynowania odpadow

magazynowanego

Rodzaj

odpadu

Najwieksza masa
odpadow, ktore moglyby
by¢é magazynowane
w tym samym czasie
w miejscu
magazynowania [Mg]

08 04 13*
08 04 15*
09 01 02*
10 01 22*
1002 11*
10 06 09*
1007 O7*
10 08 19*
110111*
12 01 06*
1201 07*
12 01 08*
12 01 09*
12 01 14*
12 01 18*
1301 05*
13 02 08*
13 05 02*
13 05 03*
13 08 99*
14 06 03*
16 01 13*
16 01 14*
16 0115
16 07 08*
16 08 06*
16 10 01*
16 10 03*
1902 O7*
19 02 08*
1911 03*
20 01 26*

* odpady niebezpieczne

VI1.5.7 Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego

cze$ci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemnos¢
L.p. Miejsce magazynowania odpadéw miejsc magazynowania
odpadow [Mg]
Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania odpadéw powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia placu 70 m?, na ktorej znajduja sie 3 101.72
kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosci 37,674 m® kazdy, maksymalna '
1 | gestos¢ odpadow 0,9 Mg/m?
Plac magazynowy nr 3 — do magazynowania odpadéw powstajgcych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 25 m?, na ktérej 3391
znajduje sie 1 kontener (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosci 37,674 m®, ’
2 | maksymalna gestos¢ odpadéw 0,9 Mg/m?
Plac magazynowy nr 4 — do magazynowania odpadéw przeznaczonych
do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia 270.00
wydzielona placu 200 m2, maksymalna gesto$¢ odpadéw 0,9 Mg/m?, '
3 | wysoko$¢ magazynowania odpadow 1,5 m
Plac magazynowy nr 5 — do magazynowania odpadéw przeznaczonych
4 | do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia 180,00
p powstajacy: wy p » PO
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Calkowita pojemnos¢
L.p. Miejsce magazynowania odpadéw miejsc magazynowania
odpadow [Mg]

wydzielona placu 100 m?, maksymalna gesto$¢ odpadéw 0,9 Mg/m?,
wysoko$§¢ magazynowania odpadéw 2 m

Plac magazynowy nr 6 — do magazynowania odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 120 m2, na ktorej

znajduje sie 6 kontenerow (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosci 37,674 m® 4521
5 |kazdy, maksymalna gesto$é odpadéw 0,2 Mg/m®

Plac magazynowy nr 7 — do magazynowania odpadow powstajacych

w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 60 m?, na ktére;j 113.022

znajdujg sie 3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosci 37,674 m°
6 |kazdy, maksymalna gesto$¢ odpadow 1 Mg/m?3

Plac magazynowy nr 8 — do magazynowania odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia placu 25 m?, maksymalna gesto$é 56,25
7 | odpadow 0,9 Mg/m®, wysoko$¢ magazynowania odpadow 2,5 m

Plac magazynowy nr 9 — do magazynowania odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia placu 25 m?, maksymalna gesto$é 22,50
8 |odpadow 0,9 Mg/m?3, wysoko$é magazynowania odpadéw 1 m

Zbiornik olejowy nr 6 — do magazynowania odpadéw przeznaczonych
do przetworzenia 1 powstajacych w wyniku przetwarzania, catkowita

powierzchnia miejsca magazynowania zbiornika 29,75 m?, maksymalna 80.32
9 | gestosé odpadéow 0,9 Mg/m®, wysokos¢ magazynowania odpadow 3 m

Basen odciekowy — do magazynowania odpadow przeznaczonych

do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia 57 60

64 m?, maksymalna gesto$¢ odpadéw 0,9 Mg/m®, wysokoéé magazynowania
10 | odpadow 1 m

V1.5.8 Wielko$¢ i forma zabezpieczenia roszczen

Ustanawiam zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadow Panu |
B owadzacemu dziatalno$§¢ gospodarcza pod firma: Przedsigbiorstwo
Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki, | 200dnie
z postanowieniem Marszatka Wojewoddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 8 kwietnia
2025 r., znak: $G-1V.7222.1.17.2022, w formie depozytu w kwocie 822 975,47 zt (osiemset
dwadziescia dwa tysigce dziewigéset siedemdziesigt pig¢ ztotych 47/100), umozliwiajace
pokrycie kosztow wykonania zastgpczego:

1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpaddw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktorej mowa w art. 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2. obowigzku ww. posiadacza odpadoéw, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. 0 odpadach

- w tym usuni¢cia odpaddéw 1 ich zagospodarowania lgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostalosci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkow w srodowisku lub szkod
w $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku 1 ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej
na przetwarzaniu odpadow.

W przypadku zmiany okoliczno$ci faktycznych majacych wptyw na wysoko$¢ okreslonego
zabezpieczenia roszczen, podmiot jest obowigzany do zlozenia wniosku o zmian¢ formy
lub wysokos$ci zabezpieczenia roszczen.
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V1.5.9 Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktorym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegdlnosci wynikajacych z warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, ktore zawarte zostaly w ,,Operacie przeciwpozarowym’ opracowanym
w czerwcu 2024 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
poz. Marcina Kowalskiego, nr upr. 682/2019, uzgodnionym z Komendantem Powiatowym
Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecig postanowieniem z dnia 18 lipca 2024 r.,
znak: PR.5268.14.2024.2.MC.

VI1.5.10 Mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywaé
dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadow, ze szczegélnym uwzglednieniem
kwalifikacji zawodowych lub  przeszkolenia  pracownikéw oraz liczba
i jakos¢ posiadanych instalacji i urzadzen odpowiadajacych wymaganiom ochrony
sSrodowiska

Wszystkie czynnos$ci zwigzane z prowadzeniem procesu przetwarzania odpadéw odbywaja
si¢ z zachowaniem warunkow ochrony S$rodowiska. Zaktad dysponuje odpowiednimi
powierzchniami magazynowymi zapewniajagcymi bezpieczne magazynowanie odpadow
przeznaczonych do przetworzenia w instalacji. Magazynowanie odpadow odbywa si¢
w miejscach odizolowanych od gruntu w spos6b zapobiegajacy wyciekom czy odciekom.

Do przetwarzania odpadow sg stosowane maszyny i urzadzenia technologiczne w bardzo
dobrym stanie technicznym, podlegajace okresowym przegladom, konserwacji i biezagcym
remontom. Prace wykonywane sa przez wykwalifikowanych pracownikéw, posiadajacych
kierunkowe wyksztatcenie, dos§wiadczenie 1 uprawnienia. Pracownicy obstugujacy instalacje
sa odpowiednio przeszkoleni w zakresie eksploatacji i obstugi urzadzen oraz przestrzegania
zasad BHP, p.poz i ochrony srodowiska.

V1.6 Emisja promieniowania elektromagnetycznego
Na instalacji nie wystepujg istotne zrodta promieniowania elektromagnetycznego.

V1.7 Odzialywanie promieniowania jonizujgcego
Na instalacji brak jest zrodet promieniowania jonizujacego.

VII. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie pracuje w warunkach odbiegajacych od normalnych. W przypadku
ewentualnego wystgpienia awarii urzadzenia lub jego uszkodzenia, nastgpowac bedzie
wylaczenie niesprawnego urzadzenia, do czasu zakonczenia naprawy lub usunigcia
powstatych usterek. Nie ma zatem mozliwoS$ci pracy instalacji w warunkach odbiegajacych
od uznanych za normalne. Ewentualne wytaczenia lub przerwy techniczne stanowig normalny
cykl pracy instalacji. Instalacja od momentu uruchomienia do momentu wylaczenia pracuje
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w warunkach normalnych. Etap rozruchu i wyltaczenia charakteryzuje si¢ takimi samymi
parametrami jak warunki normalnej pracy.

VIIl. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calosci

VIIl.1 Techniczne i organizacyjne metody ochrony Srodowiska

Przestrzeganie systemu zarzgdzania srodowiskowego zawierajagcego w sobie wszystkie cechy
BAT 1, w tym:

zarzadzanie strumieniem odpadéw zgodnie z ponizszymi procedurami (BAT 2), tj.:
charakterystyki odpadow i procedur poprzedzajacych ich odbior,
odbioru odpadow,
systemu $ledzenia oraz wykazu odpadow,
systemu zarzadzania jako$cig odpadow z przetworzenia,
zapewnienia segregacji odpadow,
zapewnienia zgodno$ci odpadow przed zmieszaniem lub sporzadzeniem
mieszanki odpadow,
sortowania dostarczanych odpadéw statych;
plan ograniczenia ryzyka $rodowiskowego zwigzanego z magazynowaniem odpadéw
(BAT 4):
- zoptymalizowanie miejsca magazynowania,
odpowiednia pojemno$¢ magazynowania,
bezpieczna obstuga miejsca magazynowania,
wydzielony obszar do magazynowania 1 postgpowania z opakowanymi
odpadami niebezpiecznymi;
procedury postepowania 1 przemieszczania odpadow (BAT 5) obejmujace ponizsze
elementy:
- postgpowanie z odpadami i przemieszczanie odpaddéw przez kompetentny
personel,
dokumentowanie, zatwierdzanie przed wykonaniem i  weryfikowanie
po wykonaniu postgpowania z odpadami i przemieszczania odpadow,
stosowanie  §rodkow  majacych na celu zapobieganie, wykrywanie
1 ograniczenie wyciekow,
stosowanie eksploatacyjnych i konstrukcyjnych §rodkdw ostroznos$ci podczas
mieszania lub tgczenia odpadow;
plan zarzadzania w przypadku awarii obejmujacy ponizsze elementy (BAT 21):
srodki ochrony,
zarzadzanie emisjami powstajagcymi w wyniku incydentow/awarii,
system rejestracji i oceny incydentow/awarii;
plan racjonalizacji zuzycia energii, tj. ustalenie kluczowych wskaznikéw skutecznosci
dziatania w skali rocznej oraz planowanie okresowych celéw usprawniania
I powigzanych dzialan oraz rejestr bilansu energetycznego obejmujacy informacje
o zuzyciu energii pod wzgledem dostarczanej energii, informacje o energii oddawane;j
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z instalacji na zewnatrz jak rowniez informacje o przeptywie energii pokazujace, w jaki
Sposob energia jest wykorzystywana w catym procesie technologicznym (BAT 23),

plan poprawy efektywnosci $rodowiskowej poprzez monitorowanie odpadow
dostarczanych do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbior oraz
procedur odbioru (BAT 40).

VII1.2 Metody ochrony Srodowiska wodnego:

odprowadzanie wod opadowych i roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktorej
zainstalowane sg urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

wykorzystywanie na cele technologiczne wody opadowej, tj. do wytwarzania pary
potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza elektryczno-parowego, zbieranej do 2
zbiornikow stalowych o tacznej pojemnosci 12 m?,

nieprzekraczanie maksymalnej pojemnos$ci obszarow magazynowania zaktadu,
magazynowanie odpadow w sposob zabezpieczajacy przed ich oddzialywaniem
na srodowisko wodno-gruntowe,

magazynowanie 1 przetwarzanie odpadow w miejscach posiadajacych szczelna,
utwardzong posadzke,

magazynowanie odpadéw w stalowych kontenerach, metalowych beczkach, pojemnikach
DPPL, w zbiorniku dwuptaszczowym, w szczelnym, bezodplywowym, zadaszonym
basenie odciekowym,

stosowanie zawordw pneumatycznych i manualnych z kontrola potozenia, potaczen
flanszowych jako uszczelnienia, pomp wyposazonych w mechaniczne uszczelnienia,
przelewanie odpadow cieklych bezposrednio z samochodéw typu cysterna,
z pojemnikéw, bebnoéw stalowych do zbiornikéw magazynowych, urzadzen
technologicznych przy pomocy szczelnego uktadu hydraulicznego, np. przewodow
ssacych potaczonych z pompa prozniowg typu SK535A,

stosowanie czujek poziomow radarowych i ptywakowych na zbiornikach magazynowych
do oleju przepracowanego, na filtrze kaskadowym, na filtrze konwekcyjnym,
na zbiornikach wody zaolejonej oraz pod wirdéwka CEPA,

wyposazenie zaktadu w tace odciekowe wykonane za stali kwasoodpornej oraz tace
wychwytujace.

VI111.3 Metody ochrony powietrza:

utrzymywanie urzadzen wchodzacych w sklad instalacji we wlasciwym stanie
technicznym,

prowadzenie okresowych przegladow, remontow, konserwacji i diagnostyki maszyn
1 urzadzen technicznych instalacji,

prowadzenie stalego monitoringu procesOw technologicznych,

eksploatowanie maszyn i urzadzen technicznych zgodnie z instrukcja obstugi,
umiejscowienie rozdrabniacza pod zabudowang z 3 stron wiata, ograniczajaca emisj¢
pyhu poza jej teren,
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— przetwarzanie odpadow w miynie mtotkowym, w ktorym jest zainstalowany stozek
mityna, tj. fabrycznie zamontowany cyklon zabezpieczajacy rozdrobnione elementy przed
wypadni¢ciem z maszyny w trakcie pracy i wylapujacy pyt gruboziarnisty, ktory podczas
pracy mityna zsuwa si¢ do komory mtyna i po jej oczyszczeniu staje si¢ sktadnikiem
paliwa alternatywnego,

— przetwarzanie odpadow przy uzyciu m.in. szczelnego podgrzewacza elektryczno-
parowego, urzadzenia tricanter zwanego wirowka trdjfazowa, urzadzenia KLENNOIL,
filtra kaskadowego, destylarki w warunkach catkowitej hermetyzacji, nie dopuszczajgc
do emisji zwigzkow lotnych i odoréw,

— stosowanie zaworow pneumatycznych i manualnych z kontrolg potozenia, polaczen
flanszowych jako uszczelnienia, pomp wyposazonych w mechaniczne uszczelnienia,

— przelewanie odpadéw ciektych bezposrednio z samochoddéw typu cysterna,
z pojemnikow, bebndéw stalowych do zbiornikéw magazynowych, urzadzen
technologicznych przy pomocy szczelnego uktadu hydraulicznego, np. przewodow
ssacych potaczonych z pompa prézniowa typu SK535A,

— wprowadzanie odnawialnych Zrodet energii (panele fotowoltaniczne),

— szkolenie  pracownikéw z  zakresu prawidlowego prowadzenia  procesow
technologicznych,

— czyszczenie na sucho powierzchni, na ktorych sa magazynowane i przetwarzane odpady
recznie lub za pomoca specjalistycznych urzadzen do czyszczenia.

VI1I1.4 Metody ochrony przed halasem:

— prowadzenie systematycznych przegladow i kontroli technicznej stosowanych maszyn

1 urzadzen, zar6wno wewngtrznej jak i zewngtrzne;j,
— utrzymywanie urzgdzen w dobrym stanie technicznym,
— stosowanie maszyn 1 urzadzen charakteryzujacych si¢ niskimi poziomami hatasu,
— brak pracy maszyn i urzagdzen w porze nocnej,

— obstugiwanie urzadzen przez doswiadczony, wykwalifikowany personel,

— wlasciwa lokalizacja urzadzen i budynkow; budynki nie sa Zrédlem hatasu, stanowia
ekrany chronigce przed emisja hatasu z placu i wiaty, gdzie odbywa si¢ przetwarzanie
odpadow,

— umiejscowienie miyna mlotkowego, w specjalnie skonstruowanej zabudowie, w formie
tzw. kontenera z wyciszajacymi $cianami dzwigkochtonnymi, ktore sg wykonane z ptyt
warstwowych wypetnionych welng mineralng o grubosci min. 5 cm, zwigkszajacych
1zolacyjnos¢ akustyczng obudowy.

VII1.5 Metody ograniczenia uciazliwosci gospodarki odpadami:

— prowadzenie efektywnej gospodarki surowcowej,
— stosowanie materiatow, surowcow dobrej jakosci,

— prowadzenie wykazu odpadow oraz ich $ledzenie za pomoca specjalistycznego systemu
Euroddziat,
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— selektywne wychwytywanie metali zelaznych oraz metali niezelaznych — wyposazenie
instalacji w separatory, ktore na poszczegdlnych etapach procesu przetwarzania
(wytwarzania surowcow alternatywnych) odseparowuja z przetwarzanych odpadow
metale zelazne 1 metale niezelazne,

— selektywne magazynowanie odseparowanych odpadow w sposob zabezpieczajacy
srodowisko przed ich negatywnym wptywem 1 umozliwiajgce tatwiejsze przekazywanie
ich do dalszego przetwarzania,

— magazynowanie powstajagcych odpadow w wyznaczonych miejscach o pojemnosciach
magazynowania odpadow dostosowanych do masy odpadow wytwarzanych w danym
okresie i czgstotliwosci ich odbioru,

— magazynowanie odpadow przeznaczonych do przetworzenia w wyznaczonych do tego
celu miejscach 0 pojemnosciach magazynowania odpadéw dostosowanych do masy
odpadow przetwarzanych,

— magazynowanie odpadow w sposob dostosowany do wlasciwosci chemicznych
1 fizycznych odpadow z wykorzystaniem pojemnikéw DPPL, stalowych konteneréw,
metalowych beczek, kontenera dwuptaszczowego,

— serwisowanie maszyn i urzadzen technologicznych.

VI111.6 Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym Srodki
majgce na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

— utwardzenie i uszczelnienie cato$ci powierzchni terenu, na ktérym jest prowadzona
zwigzana z funkcjonowaniem zaktadu gospodarka odpadami, nawierzchnig asfaltowg
lub betonowa o wielowarstwowej konstrukcji, niepozwalajagcg na przesigkanie
zanieczyszczen do $rodowiska gruntowo-wodnego w przypadku wystapienia sytuacji
awaryjnej,

— umiejscowienie miyna mlotkowego na podlozu z plyty betonowej z betonu
kompozytowego wodoodpornego (dodatkowo wzmocnionego stalowym zbrojeniem),
utwardzonym oraz uszczelnionym chemicznym preparatem na bazie krzemiandw.
Dodatkowo pod ptyta utozono folie¢ PE o grubosci 0,2 mm a szczeliny ptyty
fundamentowej wypetiono masa trwato-plastyczna odporna na paliwa i oleje. Sciany
tzw. kontenera, w ktorym umiejscowiony jest mtyn pokryto wodoodporng lakierowang
blachg z rynnami odprowadzajacymi wode deszczowa,

— magazynowanie i przetwarzanie odpadow w miejscach posiadajacych szczelna,
utwardzong posadzke,

— magazynowanie odpadéow w stalowych kontenerach, metalowych beczkach,
pojemnikach DPPL, w stacjonarnym zbiorniku o konstrukcji dwuptaszczowej,

— odprowadzanie wod opadowych 1 roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktorej
zainstalowane sg urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

— wyposazenie zaktadu w sorbenty wykorzystywane do unieszkodliwiania ewentualnych
wyciekow oraz tace odciekowe wykonane ze stali kwasoodpornej i tace wychwytujace,
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— stosowanie czujek poziomow radarowych i ptywakowych na zbiornikach magazynowych
do oleju przepracowanego, na filtrze kaskadowym, na filtrze konwekcyjnym,
na zbiornikach wody zaolejonej oraz pod wirdéwka CEPA,

— utrzymywanie maszyn, urzgdzen wchodzacych w sktad instalacji we wlasciwym stanie
technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie,

— eksploatowanie instalacji 1 urzadzen wylgcznie w normalnych warunkach
w stanie pelnej sprawnos$ci technicznej; w przypadku wystgpienia defektu, uszkodzenia,
awarii — wylaczenie z eksploatacji, do czasu zakonczenia niezbednej naprawy
lub usunigcia usterki,

— przeprowadzanie szkolen pracownikow,

— wyposazenie zakladu w kamery termowizyjne.

VII1.7 Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej:

— szkolenie pracownikow z zakresu ograniczania zuzywania energii,

— kontrolowanie procesow technologicznych,

— stosowanie energooszczgdnych Zrodet $wiatta i energooszczednych, nowoczesnych
urzadzen,

— wykonywanie przegladow i konserwacji maszyn i urzadzen,

— prowadzenie ewidencji zuzycia energii,

— wykonanie izolacji termicznej budynkow,

— montaz ogniw fotowoltanicznych,

— stosowanie na potrzeby centralnego ogrzewania oleju opalowego pochodzacego
z zaktadu rafinacji olejow odpadowych.

VI111.8 Sposoby ograniczania transgranicznych oddzialywan na srodowisko:
Eksploatacja instalacji nie wigze si¢ z transgranicznym oddziatywaniem na srodowisko.
IX. Obowiazki w zakresie monitoringu

IX.1 Monitoring procesow technologicznych i parametrow technicznych

Monitoring proceséw technologicznych na terenie zaktadu obejmuje:

— monitorowanie rodzajow i iloéci przetwarzanych odpadow,

— monitorowanie rodzajow i ilosci odpadow wytwarzanych w procesie przetwarzania,

— monitorowanie stanu technicznego maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesie
przetwarzania odpadow,

— monitorowanie czasu pracy urzadzen i maszyn,

— monitorowanie zuzycia energii elektrycznej i paliwa.

IX.2 Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow i energii

Monitoring zuzycia surowcow, paliw, energii i wody, przyjmowanych i przetwarzanych
odpadow, wytwarzanych odpadow oraz wielkoéci produkcji  jest prowadzony

z czgstotliwo$cig co najmniej raz w roku.
59



I1X.3 Monitoring emisji do powietrza

Zgodnie z wymaganiami BAT 9 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik
(BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpaddéw zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku emisje
rozproszone zwigzkow organicznych do powietrza powstajace w wyniku regeneracji zuzytych
rozpuszczalnikow, dekontaminacji sprzetu zawierajacego TZO przy uzyciu rozpuszczalnikow
oraz fizyczno-chemicznego przetwarzania rozpuszczalnikow, wykorzystujac jedng
z ponizszych technik lub ich kombinacjg:
— pomiar (metody detekcji LZO, optyczne obrazowanie gazow, przenikanie
promieniowania stonecznego lub absorpcja réoznicowa),
— wskazniki emisji (obliczanie emisji na podstawie wskaznikow emisji weryfikowane
okresowo pomiarami),
— bilans masy (obliczanie emisji rozproszonych za pomocg bilansu masy
z uwzglednieniem wkladu rozpuszczalnika, emisji zorganizowanych do powietrza,
emisji wody, rozpuszczalnika w produkcie uzyskanym w wyniku procesu
i pozostatosciach procesu, np. destylaciji).

IX.4 Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w $rodowisku nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi
w tym zakresie przepisami prawa: raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych
ochronie akustycznej.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najblizszych terenach objetych ochrong przed
hatasem w ten sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie miejsca
o najwigkszym oddziatywaniu Zrodet hatasu zgodnie z metodyka opisang w obowigzujacych
przepisach prawa.

IX.5 Monitoring zapewniajacy ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych

Badania jakosci gleby, nalezy prowadzi¢ z czg¢stotliwoscia raz na 10 lat, oznaczajac ponizsze
wskazniki, okre§lone w raporcie poczatkowym opracowanym 20 pazdziernika 2023 r. przez
EKOLAB Sp. z o.0. ul. Potudniowa 5, 52-006 Kobylnica, tj.:

— metale 1 metaloid: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz, molibden, nikiel,
otow, rtec,

— zanieczyszczenia nieorganiczne: cyjanki wolne, cyjanki — zwigzki kompleksowe,

— benzyny i oleje: suma weglowodorow Ce — Cio (benzyny), suma weglowodorow
C12 — Css5 (oleje mineralne),

— weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny i styren,

— wielopierScieniowe  weglowodory — aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno (1,2,3-c,d)piren.

Wspdtrzedne lokalizacji punktdw poboru gleby i ziemi okreslone zostalty w ww. dokumencie.
Sposéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi
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ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposob umozliwiajgcy ich jakosciowe porownanie z zalgcznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrze$nia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w ww. raporcie poczatkowym.
Badania jako$ci wdd podziemnych, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia raz w roku,
w piezometrze P — 1, oznaczajac ponizsze wskazniki, 0 ktorych mowa w ww. raporcie
poczatkowym, tj.:

— cynk, miedz, chrom, nikiel, otéw, kadm,

— wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA),

— lotne weglowodory aromatyczne (BTX),

— weglowodory ropopochodne — indeks oleju mineralnego.
Wspotrzedne lokalizacji punktu poboru wod gruntowych okreslone zostaly w ww. raporcie
poczatkowym. Sposob wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko
w wodach gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikdw pomiardw organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawa. Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywa¢ w sposdb umozliwiajacy ich jakosciowe porownanie
z warto$ciami granicznymi elementdw fizykochemicznych stanu wod podziemnych
okre$lonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 w sprawie kryteriow i sposobu oceny stanu
jednolitych czg¢éci wod podziemnych oraz wynikami badan zawartymi w raporcie
poczatkowym.

IX.6 Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

Ewidencjonowanie odpaddéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z zobowigzujacymi w tym zakresie
przepisami prawa.

Zgodnie z wymaganiami BAT 40 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowaé¢ odpady dostarczane
do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbior oraz procedur odbioru.

X. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska corocznej informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony
sSrodowiska

Na Prowadzacego instalacj¢ naktada si¢ obowigzek przedkiadania na pismie, organowi
wydajgcemu decyzje oraz organowi kontrolnemu (Kujawsko-Pomorski Wojewodzki

Inspektor Ochrony Srodowiska) corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny
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zgodnosci z warunkami okreSlonymi w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie: zuzycia
energii elektrycznej, wielkosci produkcji, ilosci zuzycia surowcoéOw 1 paliw w terminie
do 28 lutego po uptywie kazdego roku kalendarzowego.

XI. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystgpienia awarii, w tym wymog informowania o wystapieniu
awarii

Zaktad, w tym instalacja do przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych nie kwalifikuje si¢
do kategorii zaktadow o zwigkszonym ryzyku albo duzym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowe;j.

Stosowane sg nastepujace Sposoby zapobiegania wystgpieniu 1 ograniczania skutkow

awarii:

— zbieranie ewentualnych odciekdw powstajacych w wyniku kontaktu wod opadowych
z odpadami dostarczanymi przenosnikiem do mtyna miotkowego na tacach odciekowych
wykonanych za stali kwasoodpornej i magazynowanie ich w zbiorniku kontenerowym,
pojemniku DPPL lub szczelnej beczce metalowej na utwardzonym, szczelnym podtozu,

— przeprowadzanie szkolen pracownikow,

— wyposazenie zakladu w kamery termowizyjne,

— utrzymywanie maszyn, urzadzen wchodzacych w sklad instalacji we wlasciwym stanie
technicznym i prawidlowe ich eksploatowanie,

— odprowadzanie wod opadowych 1 roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktorej
zainstalowane s3 urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

— kontrolowanie i monitoring instalacji technologicznych,

— wyposazenie obiektu w odpowiedni sprzet p. pozarowy oraz $rodki neutralizujace wycieki
(sorbenty), tace odciekowe, tace wychwytujace,

— cksploatowanie instalacji 1 urzadzen wylacznie w normalnych warunkach
w stanie pelnej sprawnosci technicznej oraz prawidtowe serwisowanie urzadzen,

— wykonywanie przegladow i konserwacji instalacji,

— przestrzeganie przepisow p. poz, BHP i ochrony $rodowiska.

W przypadku wystapienia awarii podejmowane sg nastepujace dziatania:

— poinformowanie o zaistniatej sytuacji, w pierwszej kolejnosci wiasciciela i kierownika
zakladu a nastgpnie wszystkich pracownikéw bezposrednio lub za pomoca dostepnych
srodkow komunikacji,

— natychmiastowe zawiadomienie o zdarzeniu odpowiednie instytucje zewnetrzne (Policja,
PSP, WIOS, PIP, Pogotowie Ratunkowe),

— niezwloczne przekazanie ww. organom informacje:

0 okolicznos$ciach awarii,

o niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,

o podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu
ograniczenie skutkOw awarii i zapobiezenie jej powtdrzeniu sig,

— aktualizowanie na biezaco podawanych informacji, odpowiednio do zmiany sytuacji.

62



W przypadku wystapienia awarii wszyscy pracownicy sa zobowigzani do:

— przerwania wykonywanych wszelkich czynnosci i prac,

— sprawdzenia czy w strefie zagrozenia nikt nie pozostat,

— zgloszenia Si¢ do kierownika i podporzadkowania si¢ jego zaleceniom dotyczacym
sposobu dalszego postgpowania,

— ewakuowania si¢ do Zaktadowego Punktu Zbiorki, w przypadku zarzadzonej ewakuacji.

Prowadzacy instalacj¢ zobowigzany jest do przekazywania Marszalkowi Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego oraz Kujawsko-Pomorskiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska informacji o wystgpieniu awarii na terenie instalacji niezwlocznie,
jednak nie pdézniej niz w ciggu 24 godzin od daty zaistnienia zdarzenia, wskazujac
nastepujace dane:

doktadng informacj¢ o rodzaju zdarzenia,

poczatek zdarzenia (data i godzina),

koniec zdarzenia (data i godzina),

taczny czas trwania zdarzenia.

XI1. Sposoby postepowania w razie zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w $rodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy sa one przewidywane

W chwili obecnej nie przewiduje si¢ zakonczenia pracy instalacji w okresie najblizszych 50
lat. Wszystkie obiekty i wurzadzenia beda zlikwidowane zgodnie 2z wymaganiami
obowigzujacego prawa, W szczegdlnosci wynikajacymi z przepisow ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. Prawo budowlane oraz przepisoOw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 Prawo ochrony
srodowiska. Opracowany zostanie projekt likwidacji obiektow 1 urzadzen potozonych
na terenie instalacji. Projekt likwidacji bedzie poprzedzony wykonaniem stosownych analiz,
okreslajacych wptyw likwidowanych obiektow i1 urzadzen na Srodowisko, ktory pozwoli
wskaza¢ sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem zagospodarowania terenu,
wynikajacym z przepisow W zakresie gospodarki odpadami. Wszystkie odpady przekazane
zostang uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania, zgodnie z programem wykonanym
na etapie pozwolenia na rozbiodrke lub adaptacje pomieszczen.

XIIl.  Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.
Uzasadnienie

Pan I B owadzacy dziatalno$¢ gospodarcza pod firma:
Przedsigbiorstwo ~ Wielobranzowe ROBAC Kirzysztof Boniecki, || N B

I piscm z dnia 9 sierpnia 2022 r. (data wptywu: 10 sierpnia 2022 r.)
przedtozyl wniosek w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do przetwarzania odpadow niebezpiecznych o zdolno$ci przetwarzania powyzej
10 Mg/dobe, zlokalizowanej w miejscowosci Paterek, ul. Przemystowa 9, gm. Naklo nad
Notecig.
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Przedmiotowa instalacja wyszczegodlniona jest w ust. 5 pkt 1 lit. b, e, f, i zalagcznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) i wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647), w zwigzku z rozporzadzeniem Rady Ministréw
z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywad
na §rodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Prowadzacy instalacje nie wystapil z wnioskiem o wylaczenie z udostepniania
publicznego, o ktorym mowa w art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o srodowisku 1 jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.) przedtozone;j
dokumentacji.

Obowigzek uzyskania niniejszego pozwolenia wynika z art. 201 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 210 ww. ustawy, jako warunek rozpatrzenia wniosku o pozwolenie
zintegrowane, Wnioskodawca wnidst oplate rejestracyjng na wyodrebniony rachunek
bankowy oraz przedstawit dowod uiszczenia optaty skarbowej za wydanie przedmiotowe;j
decyzji.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej,
zostal przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska mailem dnia 22 sierpnia 2022 r.

W toku postgpowania wyjasniajacego wezwano Prowadzacego instalacje
do uzupelnienia brakow formalnych oraz ztozenia wyjasnien merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostat uzupetniony w zgdanym zakresie.

Pismem z dnia 19 marca 2025 r., znak: SG-IV.7222.1.17.2022, tutejszy Organ podat
do publicznej wiadomosci informacje o toczacym si¢ postgpowaniu administracyjnym oraz
0 mozliwosci wnoszenia w terminie 30 dni od ukazania si¢ ww. informacji uwag i wnioskow.
Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszen Urzedu Miasta
i Gminy w Nakle nad Notecia, Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Miasta
1 Gminy w Nakle nad Notecig 1 Urzgdu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
Organ przychylit si¢ do Zadania strony w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572),
zawiadomieniem z dnia 28 kwietnia 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, Organ
poinformowat Strong o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyt o przystugujacym
prawie do zapoznania si¢ z zebranym materialem dowodowym w terminie 7 dni od dnia
doreczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwo$ci wniesienia uwag i dodatkowych wyjasnien
co do zebranych dowodoéw 1 materialow w terminie 3 dni od dnia nastgpujacego po dniu
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zapoznania si¢ z materialem dowodowym. W przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych
uwag i wnioskow.

Whioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszych dostgpnych technik
BAT w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie z decyzjg wykonawczg Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcg konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéow zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Na podstawie tej analizy stwierdzono,
ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku spetnia wymogi wynikajace z najlepszych
dostepnych technik.

W oparciu o art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U.
z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego w pismie
z dnia 2 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, uzupetnionym pismem z dnia
18 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, zwrécit sie do Kujawsko-Pomorskiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowe;j instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow, z udziatem przedstawicieli
Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego, w zakresie spelnienia wymagan
okreslonych w przepisach ochrony §rodowiska.

Na podstawie art. 41a ust. 1 ustawy o odpadach, w dniu 22 stycznia 2025 r.
upowaznieni pracownicy Kujawsko-Pomorskiego Wojewoddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska z udzialem przedstawicieli Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
przeprowadzili kontrol¢ przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow,
w ktorej ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpaddéw, w zakresie spelniania wymagan
okreslonych w przepisach ochrony §rodowiska.

Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w postanowieniu
z dnia 4 marca 2025 r. (data wptywu: 4 marca 2025 r.), znak: WIOS-WI.7041.1.163.
2024.AKD, potwierdzil spelnianie wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska
przez ww. instalacje.

Dziatajac zgodnie z art. 41 ust. 6a ww. ustawy o odpadach, pismem z dnia
2 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, uzupetionym pismem z dnia 18 grudnia
2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, zwrdécono si¢ do Burmistrza Miasta i Gminy w Nakle
nad Notecig o wydanie opinii dla przedmiotowej instalacji, na terenie ktorej beda wytwarzane
i przetwarzane odpady.

Burmistrz Miasta i Gminy w Nakle nad Notecig w postanowieniu z dnia 19 grudnia
2024 r. (data wplywu: 19 grudnia 2024 r.), znak: WKS.6233.4.9.2024, pozytywnie

zaopiniowal wniosek Pana |0 adzacego dzialalnos¢ gospodarcza
pod firmg: Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki, || EEEEEzG

I

Zgodnie z art. 183c ust. 2 ustawy Prawo ochrony §rodowiska oraz art. 41a ust. 1a, ust.
2 ustawy o odpadach, pismem z dnia 2 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022,
uzupelionym pismem z dnia 18 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, wystgpiono
do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Noteciag
o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow,
w zakresie spelnienia wymagan okreSlonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowe] oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;,
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o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym opracowanym w czerwcu 2024 r.
przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. poz. Marcina
Kowalskiego, nr upr. 682/2019, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecia z dnia 18 lipca 2024 r., znak:
PR.5268.14.2024.2.MC.

Prowadzacy instalacj¢ w uzupelieniu wniosku z dnia 23 pazdziernika 2024 r.
przedlozyt sprostowanie ww. operatu przeciwpozarowego z dnia 21 pazdziernika 2024 r.
przygotowane przez WWw. rzeczoznawcg, niemajace wplywu na warunki ochrony
przeciwpozarowej, stanowiace odpowiedz na wezwanie z dnia 8 pazdziernika 2024 r., znak:
SG-1V.7222.1.17.2022.

Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecig
postanowieniem z dnia 5 lutego 2025 r., znak: PR.5268.29.2024.5.RB potwierdzit spetnienie
wymagan okre§lonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej i zgodno$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktorym mowa w ww. operacie przeciwpozarowym.

Tutejszy Organ na podstawie art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach postanowieniem z dnia
8 kwietnia 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, okreslit kwote zabezpieczenia roszczen
umozliwiajacego pokrycie kosztow wykonania zastepczego w wysokosci 822 975,47 zt
(stownie: osiemset dwadziescia dwa tysigce dziewigCset siedemdziesiat pig¢ ztotych 47/100),
w formie depozytu. Przyj¢te do obliczen stawki dla magazynowanych odpadow sa zgodne
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek
zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r. poz. 256).

Na instalacji brak jest zrodta emisji zorganizowanej. Zrodlem —emisji
niezorganizowanej do powietrza sg m.in. miejsca magazynowania i przetwarzania odpadow,
maszyny i urzadzenia technologiczne wykorzystywane do obstugi instalacji oraz pojazdy
poruszajace si¢ po terenie zakladu. Procesy przetwarzania odpaddéw sg prowadzone przy
wykorzystaniu urzadzen i maszyn technologicznych w sposdb ograniczajacy emisje pylu
1 gazé6w do powietrza.

Odpady przetwarzane przy uzyciu mtyna mtotkowego, z uwagi na zanieczyszczenia olejami
charakteryzuja si¢ mala pylistoscia. Po wprowadzeniu odpadéw do komory z mlotkami, podczas pracy
mtyna powstaje niewielka ilosci pytu, ktory osadza si¢ w wysokim stozku mtyna, tj. fabrycznie
zamontowanym cyklonie zabezpieczajacym rozdrobnione elementy przed wypadnigciem z maszyny
w trakcie pracy. Wylapane w stozku drobne czesci zsuwaja si¢ do komory mtyna. Nastgpnie podczas
czyszczenia komory, nagromadzone odpady staja si¢ sktadnikiem paliw alternatywnych.

Proces rozdrabniania odpadéw odbywa si¢ rowniez za pomoca rozdrabniacza, ktory
zlokalizowany jest pod zabudowang z 3 stron wiata, ograniczajaca emisje pylu poza jej teren.
W rozdrabniaczu odbywa si¢ kruszenie odpadéw charakteryzujacych si¢ matg pylistoscia,
gléwnie zaolejonych, jedynie na mniejsze elementy o wielkosci 10 - 20 mm. Proces ten,
z uwagi na wielko$¢ elementow nie jest istotnym zrédlem pylenia.

Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu m.in. podgrzewacza elektryczno-parowego,
urzadzenia tricanter zwanego wirdwka trojfazowa,  urzadzenia KLENNOIL, filtra
kaskadowego, destylarki odbywa si¢ w warunkach catkowitej hermetyzacji, nie dopuszczajac
do emisji zwigzkow lotnych 1 odorow. W instalacji sg stosowane zawory pneumatyczne
1 manualne z kontrolag potozenia, polaczenia flanszowe jako uszczelnienia oraz pompy
wyposazone w mechaniczne uszczelnienia. Przelewanie odpadow ciektych bezposrednio
z samochodow typu cysterna, z pojemnikéw, bebnow stalowych do zbiornikow

66



magazynowych, urzadzen technologicznych odbywa si¢ przy pomocy szczelnego uktadu
hydraulicznego, np. przewodow ssacych potaczonych z pompg prézniowa typu SKS535A.

Zgodnie z wymaganiami BAT 9 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku
emisje rozproszone zwigzkéw organicznych do powietrza powstajgce w wyniku regeneracji
zuzytych rozpuszczalnikéw, dekontaminacji sprzetu zawierajacego TZO przy uzyciu
rozpuszczalnikbw  oraz  fizyczno-chemicznego  przetwarzania  rozpuszczalnikow,
wykorzystujac jedng z ponizszych technik lub ich kombinacjg:

— pomiar (metody detekcji LZO, optyczne obrazowanie gazoéw, przenikanie
promieniowania stonecznego lub absorpcja roznicowa),

— wskazniki emisji (obliczanie emisji na podstawie wskaznikow emisji weryfikowane
okresowo pomiarami),

— bilans masy (obliczanie emisji rozproszonych za pomoca bilansu masy

z uwzglednieniem wkladu rozpuszczalnika, emisji zorganizowanych do powietrza,

emisji wody, rozpuszczalnika w produkcie uzyskanym w wyniku procesu

i pozostatosciach procesu, np. destylacji).

Z przeprowadzonych pomiaréw i analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie
zrédla hatasu wynika, ze maksymalna wielko$¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych
akustycznie, mies$ci si¢ w warunkach dla dopuszczalnej wartosci poziomu hatasu dla pory
dnia i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych poziomoéw haltasu w §rodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112).
Czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow halasu wynika z rozporzadzania Ministra Klimatu
i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji. Zgodnie z § 8 1 zalagcznikiem nr 7 do ww. rozporzadzenia nalezy
wykonywac¢ okresowe pomiary hatasu w §rodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktorej
wydano pozwolenie zintegrowane, raz na dwa lata.

Woda na potrzeby socjalno-bytowe jest dostarczana z gminnej sieci wodociggowej
na podstawie umowy z gestorem sieci i jej zuzycie wynosi 4 m¥rok. Instalacja
do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych nie wykorzystuje  wilasnych uje¢ wod
podziemnych lub powierzchniowych do celow technologicznych. Do procesow
technologicznych, tj. do wytwarzania pary potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza
elektryczno-parowego, obecnie wykorzystywana jest woda opadowa w iloSci
do 8 m*/miesiac, tj. do 96 m®rok, ktora jest zbierana do 2 zbiornikéw stalowych o lacznej
pojemnosci 12 m®, zlokalizowanych w budynku III. W przypadku braku wod opadowych
mozliwe jest wykorzystanie do celow technologicznych wody pochodzacej z gminnej sieci
wodociggowej. W wyniku eksploatacji instalacji nie powstaja S$cieki przemyslowe.
Ewentualne odcieki moga powstawa¢ w wyniku kontaktu wod opadowych z odpadami
dostarczanymi przeno$nikiem tasmowym do mityna milotkowego, pod ktéorym znajduje si¢
taca odciekowa wykonana za stali kwasoodpornej. Powstale odcieki sa magazynowanie jako
odpad o kodzie 13 05 07* (Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach)
w zbiorniku kontenerowym, pojemniku DPPL  lub  szczelnej beczce  metalowej
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na utwardzonym, szczelnym placu magazynowym nr 3, nr 4, a nastgpnie przekazane
uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania (R3, R12).

Na teren zaktadu odpady sa dostarczane transportem samochodowym. Po ilo$ciowe;j
1 jakosciowej ewidencji odpadéw samochdd zostaje skierowany na miejsce roziadunku
odpadéw, ktore uzaleznione jest od rodzaju przywiezionego odpadu, stanu skupienia
1 najmniejszej odlegtosci od miejsca jego dalszego zagospodarowania. Roztadunek odpadoéw
odbywa si¢ recznie lub przy uzyciu wozka widlowego. Odpady sg selektywnie
magazynowane w beczkach metalowych, kontenerach stalowych, w pojemnikach DPPL,
w zbiorniku olejowym nr 6, w basenie odciekowym, na placach magazynowych nr 2, nr 3,
nr4,nr5, nr6, nr7,nr8inr9. Nastgpnie odpady przewidziane do przetworzenia w zalezno$ci
od rodzaju odpadu, jego stanu skupienia zostaja skierowane na wlasciwe maszyny
1 urzadzenia tj. podgrzewacz elektryczno-parowy, filtr kaskadowy, urzadzenie typu tricanter
zwane tez wirOwka troéjfazowsa, destylarke, urzadzenie KLENNOIL, rozdrabniacz, wirowke
CEPA, separator metali zelaznych, separator metali niezelaznych i zelaznych Steinert, sita
oraz mtyn miotkowy BHS. Na instalacji w procesach odzysku R2, R3, R8 i R12 sa
przetwarzane odpady niebezpieczne, za wyjatkiem odpadu o kodzie 16 01 15 (Ptyny
zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14), w ilosci do 6325 Mg/rok.

W  wyniku przetwarzania odpadéow powstaja m.in.: odpady palne (paliwo
alternatywne), odpady metali, odpadowe oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe w ilosci
do 6325 Mg/rok. Zaproponowany we wniosku sposob postgpowania z wytworzonymi
odpadami uznano za prawidlowy z punktu widzenia ochrony $rodowiska. Stosownie
do zapiséw art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji okreslone zostaty
rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w skali roku z uwzglednieniem ich
podstawowego sktadu chemicznego i witasciwosci, sposob dalszego gospodarowania tymi
odpadami, miejsca i sposoby magazynowania poszczegélnych rodzajow odpadow, jak
roOwniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczenia ilosci odpadéw 1 ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko. Magazynowanie powstajgcych odpadow odbywa
si¢ W sposob selektywny, ograniczajacy negatywne oddziatywanie na $rodowisko oraz
w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo dla zdrowia 1 Zycia ludzi, uwzgledniajacy
wilasciwosci chemiczne i fizyczne, w wyznaczonych i oznakowanych do tego celu miejscach
o pojemnosciach magazynowania odpadéw dostosowanych do masy odpadéw wytwarzanych
w danym okresie i czgstotliwos$ci ich odbioru. Odpady s3 magazynowane w kontenerach
stalowych, beczkach metalowych, pojemnikach DPPL, wykonanych z materiatdéw odpornych
na dziatanie zawartych w nich odpadéw, zbiorniku kontenerowym, w zbiorniku
dwuptaszczowym znajdujacym si¢ na tacy wychwytujacej, na uszczelnionych, utwardzonych
placach magazynowych, w szczelnym, bezodptywowym, zadaszonym basenie odciekowym.
Sposéb magazynowania odpadow zabezpiecza je przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych. Teren zaktadu, w tym miejsca magazynowania odpadéw jest ogrodzony,
a tym samym zabezpieczony przed dostgpem zwierzat i oséb nieupowaznionych. Odpady sa
magazynowane do momentu zgromadzenia odpowiedniej ilosci transportowej, uzasadniajace;j
logistycznie 1 ekonomicznie ich odbidr z miejsca wytworzenia i przekazane do dalszego
zagospodarowania przez uprawnionego odbiorce.

Zgodnie z wymaganiami BAT 40 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
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dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowa¢ odpady dostarczane
do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbior oraz procedur odbioru.

Realizujagc obowigzek wynikajacy z art. 208 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska
celem okreslenia stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz woéd gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko, Prowadzacy instalacje do wniosku dotaczyl raport poczatkowy
opracowany 20 pazdziernika 2023 r. przez EKOLAB Sp. z o.0. ul. Potudniowa 5,
52-006 Kobylnica. W wyniku przeprowadzonych pomiaréw 1 analizy stwierdzono,
ze na terenie zakladu, gdzie zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja nie wystepuja
zanieczyszczenia substancjami chemicznymi wymagajace prowadzenia prac remediacyjnych
I tym samym prowadzenia monitoringu gleby i ziemi w rozszerzonym zakresie.
W przeanalizowanych probkach gruntu stwierdzono wystgpowanie wickszos$ci analizowanych
substancji na bardzo niskich, znacznie nizszych niz dopuszczalne poziomach, stad
analizowany teren mozna okres$li¢ jako niezanieczyszczony. Pobrane do analizy wody
gruntowe byty I klasy jakos$ci, a wigc w stanie dobrym. Przeprowadzona analiza wykazata, ze
zaro6wno procesy produkcyjne prowadzone na zaktadzie, jaki i transport oraz magazynowanie
odpadow nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska gruntowo - wodnego.
Zastosowane rozwigzania 1 praktycznie catkowite uszczelnienie terenu zaktadu nie powinny
pozwoli¢ na uwolnienie substancji powodujacych ryzyko. W pkt IX.5 niniejszej decyzji
okreslono monitoring jakosci gleby i wdéd podziemnych. Badania jakosci gleby, nalezy
prowadzi¢ z czestotliwo$cig raz na 10 lat, oznaczajac wskazniki, okres§lone w ww. raporcie
poczatkowym. Natomiast badania jakosci wod podziemnych, nalezy prowadzié
z czgstotliwosciag raz w roku, oznaczajac cynk, miedz, chrom, nikiel, otow, kadm,
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), lotne weglowodory aromatyczne
(BTX), weglowodory ropopochodne — indeks oleju mineralnego, zgodnie z decyzja
o srodowiskowych uwarunkowaniach Burmistrza Miasta i Gminy w Nakle nad Notecig z dnia
16 grudnia 2021 r., znak: WKS$.6220.16.2020, o czym mowa w ww. raporcie poczatkowym.

Zaktad, na terenie ktorego zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, zgodnie z art.
248 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska oraz z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29
stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow 1iilosci znajdujacych si¢ w zakladzie substancji
niebezpiecznych decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zakladu o zwigkszonym lub duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r. poz. 138), nie
kwalifikuje si¢ do kategorii zaktadow o zwigkszonym ryzyku albo duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowe;.

Zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w decyzji okre§lono
sposOb postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

Korzystajac z zapisu w art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, majac
na uwadze szczegolne wzgledy ochrony Srodowiska, w punkcie V niniejszej decyzji
okreslono rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych surowcdw, paliw i energii.

Na Prowadzacego instalacj¢ nalozono obowiazek przedktadania na pismie, organowi
wydajacemu decyzje oraz organowi kontrolnemu (Kujawsko-Pomorski Wojewddzki
Inspektor Ochrony Srodowiska), corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie:
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zuzycia energii elektrycznej, wielko$ci produkeji, ilosci zuzycia surowcow i paliw w terminie
do 28 lutego po uptywie kazdego roku kalendarzowego.

W  toku postgpowania nie zgloszono zadnych innych uwag wynikajacych
z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec tego
powyzsze uzasadnienie nie zawiera uwag 1 wnioskoéw zgloszonych przez spoteczenstwo.

Podsumowujac, stwierdza si¢, ze instalacja objeta niniejszym pozwoleniem spelnia
wymagania, niezb¢dne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku
zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie
wielko$ci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to wynikato
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie srodowiska,
Organ dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu 0 art. 216 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $rodowiska obligujac prowadzacego instalacje do wystapienia
z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia w terminie 6 miesi¢gcy od dnia wezwania.

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art.
194 lub w zwiagzku z art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 188 ust. 1 ww. ustawy, niniejsze pozwolenie wydano na czas
nieoznaczony.

W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyz;ji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Strong¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na Zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymuja:
1. Pan | Przcdsicbiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki, | NN

2.3.4. Aa.

Do wiadomoéci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentow Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna);
2. Kujawsko-Pomorski Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono optat¢ skarbowa na konto Urzedu Miasta w Toruniu Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799
zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. 22023 r. poz. 2111 ze zm.).
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