MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

Toruf, dnia DUmaja 2025 .

SG-1V.7222.1.17.2022

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2024 r, poz. 572),

- art. 181 ust, 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 378 ust. 2a
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2025 1, poz. 647),

po rozpatrzeniu

wniosku Pana @D ooV dzacego dziatalnosé gospodarcza pod firma:
Przedsigbiorstwo ~ Wielobranzowe ROBAC  Krzysztof Boniecki, (jj[[[NNRNERNEGND

@ - 2 O sicrpnia 2022 r. (data wplywu: 10 sierpnia 2022 r.) w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego na eksploatacjg instalacji do przetwarzania odpadéw

niebezpiecznych o zdolno$ci przetwarzania powyzej 10 Mg/dobe,

orzekam

L Udzieli¢ Panu (D 1o adzacemu dziatalnosé gospodarcza, pod

firma: Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki,

@G o o |cnia zintegrowanego na eksploatacig instalacii do przetwarzania
odpadéw niebezpiecznych o zdolnoéci przetwarzania powyzej 10 Mg/dobe, zlokalizowanej

w miejscowosci Paterek, ul. Przemystowa 9, gm. Naklo nad Notecia

II. Informacje ogélne o prowadzacym instalacje:

o QD

Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki

NIP: 9531011656
REGON: 091195990
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Adres zakladu, na ktérego terenie zlokalizowana jest instalacja:

Przedsi¢biorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki
Paterek, ul. Przemyslowa 9

89-100 Naklo nad Notecig

ITI. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Nazwa insmlacji wymagajgcef

pozwolenia zintegrowanego : Rod;a; mstak_tc; t : : Parqmetry ifcstalaf:ji :

Instalacja do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw
niebezpiecznych o zdolnosci

przetwarzania ponad 10 ton na dobg
z wykorzystaniem nastgpujacych

. . dziatarl: obrdbki fizyczno- Zdolnoé produkeyjna:
Instalacja do przetwarzania chemicanei. regeneracii lub
odpad6w nicbezpiecznych ozne], reg g1 780 20 Mg/d
odzyskiwania rozpuszezalnikow, 6325 Mg/rok
recyklingu lub regeneracji przetwarzanych odpadéw

materiatow nieorganicznych innych
niz metale i zwiazki metali,
odzyskiwania sktadnikéw
z katalizatorow
— ust. 5 pkt 1lit. b, e, f, i

* zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszezenie poszezegdlnych clementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci

IV. Charakterystyka instalacji, urzadzen i technologii
IV.1 Charakterystyka instalacji

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki — jest firma dziatajaca
na polskim rynku od 1995 roku, kiéra od momentu powstania zajmuje si¢ gospodarka
odpadami. Przedmiotowa instalacja obejmuje urzadzenia stuzace do przetwarzania odpaddw
niebezpiccznych w postaci statej i ptynnej. Urzadzenia sa wykorzystywane w roéznych
zestawieniach w zalezno$ci od rodzaju i charakterystyki odpadéw. Stosowana na instalacji
technologia przetwarzania odpadéw zaklada m.in.: destylacjg, sedymentacjg, dekantacje,
sortowanie, separacje i rozdrobnienie odpadéw. W wyniku przetwarzania odpadow powstaja
m.in.; odpady palne (paliwo alternatywne), odpady metali, odpadowe oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe,

IV.2 Opis procesu technologicznego i urzgdzen

W sklad zagospodarowania zakladu istotnego dla przedmiotowej instalacji wchodza m.in.:

~ budynek I b — miejsce przetwarzania odpadow,

—  budynek 11 - miejsce przetwarzania odpadow,

~  plac magazynowy nr 2, nr 3, nr 4, nr 5, nr 6, nr 7, e 8, ar 9, gdzie plac magazynowy nr 4

jest réwnieZ miejscem przetwarzania odpadéw,
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wiata — miejsce przetwarzania odpadow,

basen odciekowy,

zbiornik olejowy nr 6,

zbiorniki na wody opadowe i roztopowe,

separator substancji ropopochodnych dla wéd opadowych,

urzadzenia i maszyny wchodzace w sktad instalacji technologiczne;:

* podgrzewacz elektryczno-parowy, wykorzystywany do separacji olejow, cieczy
zaolejonych oraz zanieczyszczen statych. Dzigki niemu mozliwe jest wykorzystanie
wody o podwyzszone] temperaturze do wydzielenia z  odpadu frakcji
niebezpiecznych. Ciecz zostaje podgrzana do temperatury 25 °C - 45 °C, w zwiazku
z tym nie nastgpuje uwalnianie lekkich weglowodoréw mogacych powodowaé emisje
zwiazkéw lotnych i odoréw. Warunki te powoduja powstanie ruchéw konwekeyjnych
1 separacj¢ cieczy na frakcje,

» filtr kaskadowy, dzigki ktéremu mozliwe jest wydzielenie z odpadéw ptynnych frakeji
weglowodorowych,

* urzadzenie typu tricanter zwane tez wiréwka tréjfazowa. Urzadzenie to powoduje
podzial danego rodzaju odpadu na trzy frakcje: stala, ciecz o gestosci powyzej
1 kg/dm? oraz ciecz o gestosci ponizej 1 kg/ dm® (frakcja olejowa). W wiréwee tej
cigzka ciecz jest odprowadzana przez nastawng tarcze skoérujaca pod ciénieniem,
a faza lekka bezci$nieniowo,

* destylarka, ktora dzigki wykorzystywaniu zjawiska prézni umozliwia wydzielenie
zwiazkéw lotnych z odpadow (odzysk rozpuszezalnikéw). Zasada dzialania tego
urzadzenia polega na podgrzaniu rozpuszczalnika do temperatury 80 °C w celu
osiagnigeia temperatury wrzenia zabrudzonego rozcieficzalnika, a nastepnie przy
uzyciu chtodnicy schlodzeniu i skropleniu destylatu. Proces ten =zachodzi
w warunkach catkowitej hermetyzacji,

* urzadzenie KLENNOIL shizace do mikrofiltrowania. Dzicki zestawieniu czterech
rownoczesnie dziatajacych filtréw, urzadzenie to umozliwia wydzielenie z odpadéw
plynnych zawiesin. Sam proces filtracji jest prowadzony poza gléwnym obiegiem,
przy cisnieniu od 1 do 6 baréw. Pracujac przy niskim ciénieniu i powolnym
przeptywie  filiry  glebokiego  oczyszezania  zatrzymuja — mikroczasteczki
zanieczyszczen,

* rozdrabniacz stluzacy do rozdrabniania elementow rdznej wielkosci, Odpady
za pomocq podajnika wrzucane sa do maszyny, gdzie bezpoérednio trafiaja na noze
tnace. Po przejSciu przez noze wstepnie rozdrobnione odpady kierowane sa
na tasmociag i kierowane do dalszego przerobu,

* mechaniczne sita umozliwiajace rozdzielenie réznego rodzaju frakcji odpadow,

* separator metali zelaznych shuzacy do oddzielania czgSci metalowych
od niemetalowych,

* separator metali niezelaznych i zZelaznych Steinert - sklada si¢ z podajnika
wibracyjnego, przeno$nika taSmowego z rolka magnetyczng separujaca, skrzyni
separujacej oraz szafki sterowniczej. Podajnik wibracyjny gwarantuje odpowiednie
rozmieszezenie produktu na ta$mie, co poprawia "kontakt" metali z polem
magnetyeznym. Rolka magnetyczna neodymowa o bardzo duzej mocy obraca sie
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ze znaczng predkoécia na koncu przenoénika. Metal wchodzi w zakres dziatania
zmiennego pola magnetycznego, przez co indukowane sa prady wirowe. Powstaje
pole magnetyczne skierowane przeciwnie do pola pierwotnego, co powoduje
"odstrzelenie" danego rodzaju metalu,

. wiréwka CEPA — automatyczna wiréwka dekantacyjna shizaca do oddzielania frakeji
stalej i plynnej lub rozdzielania cieczy o réznych cigzarach wladciwych, przy
wykorzystaniu sity odSrodkowej,

+ miyn miotkowy BHS sluzacy do oddzielania i rozdrabniania czesci metalowych
od pozostatych frakeji odpadowych,

« przenosniki tasSmowe,

+ wozek widlowy.

Na teren zaktadu odpady sa dostarczane transportem samochodowym. Po ilo§ciowej

i jakosciowej ewidencji odpadéw samochdd zostaje skierowany na migjsce roztadunku

odpadéw, ktore uzaleznione jest od rodzaju przywiezionego odpadu, stanu skupienia

i najmniejszej odleglosei od miejsca jego dalszego zagospodarowania. Roztadunek odpadow

odbywa sig¢ reeznie lub przy uzyciu wézka widlowego. Odpady sq selektywnie

magazynowane w beczkach metalowych, kontenerach stalowych, w pojemnikach DPPL,

w zbiorniku olejowym nr 6, w basenie odciekowym, na placach magazynowych nr 2, nr 3,

nr 4, nr 5, nr 6, or 7, nr 8 i nr 9. Nastepnie odpady przewidziane do przetworzenia zostajg

skierowane na whagciwe maszyny i urzadzenia przedmiotowej instalacji, zlokalizowane

w r6znych miejscach na terenie zaktadu, tzn.:

— w budynku III: podgrzewacz elekiryczno-parowy, filtr kaskadowy, urzadzenie typu
tricanter zwane tez wirdwka, tréjfazowa, destylarka i urzadzenie KLENNOIL,

— pod wiata przy placu magazynowym nr 4: rozdrabniacz, wirowka CEPA i separator
metali zelaznych,

— w budynku II b: sita i separator metali niezelaznych i zelaznych Steinert,

— w wydzielonym miejscu na placu magazynowym nr 4: miyn miotkowy BHS
i separator metali Zelaznych.

Proces technologiczny przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych jest uzalezniony od rodzaju
odpadu i przedstawia si¢ nastepujaco;

A. Przetwarzanie odpaddéw przy uzyciu podgrzewacza ¢lekiryczno-parowego, sita, filtra
kaskadowego i tricantera zwanego tez wirdwka trojfazowa.

Odpady takie jak:

03 01 04* — Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir zawierajace elementy
nicbezpieczne,

04 02 19% — Odpady z zaktadowych oczyszczalni §cickéw zawierajace substancje
niebezpieczne,

10 01 04* — Popioty lotne i pyly z kottéw z paliw ptynnych,

10 01 20* — Osady z zaktadowych oczyszezalni §ciekow zawierajace substancje
niebezpieczne,

10 02 07* — Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych zawierajace substancje
niebezpieczne,



12 01 12* — Zuzyte woski 1 ttuszcze,

12 01 14* — Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne,

12 01 16* - Odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne,

12 01 20* - Zuzyte materiaty szlifierskie zawierajace substancje nicbezpieczne,

13 05 01* — Odpady state z piaskownikéw 1 z odwadniania olejéw w separatorach,

13 05 02* — Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach,

13 05 08* — Mieszanina odpadow z piaskownikow i z odwadniania olejéw w separatorach,

16 02 15* — Niebezpieczne clementy lub czgsci skladowe usuniete ze zuzytych urzadzef,

16 07 09* — Odpady zawierajace inne substancje nicbezpieczne,

16 08 06* — Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory,

17 05 03* - Gleba i ziemia, w tym kamienie zawicrajace substancje niebezpieczne (np. PCB),

17 09 03* — Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (w tym odpady zmieszane)
zawierajace substancje niebezpieczne,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetworzenia zostaja
skierowane w pierwszej kolejnodci do podgrzewacza clekiryczno-parowego, gdzie przy
wykorzystaniu gorgeej wody frakeje niebezpieczne odpadu zostaja wydzielone z czgsci stalej
odpadu. W nastepnym etapie czg8¢ stala odpadu jest skierowana na sita, gdzie oddzielona
zostaje od czgdei plynnej. Otrzymana w ten sposéb cze§é plynna wraz z pltynnym odpadem
pochodzacym z podgrzewacza elektryczno-parowego skierowana zostaje na filtr kaskadowy,
w wyniku czego z odpadu plynnego sa wydzielone frakcje weglowodorowe. Pozostala czedé
odpadu plynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego
rowniez wirdwka trojfazows, gdzie nastepuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: state,
plynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakeji stanowi odpad, ktéry trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong fricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementéw
niebezpiecznych, ktore to odpady, po osuszeniu staja sig skladnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostana przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: RI2 — wymiana odpadéw w celu poddania ich kiéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11.

B. Przetwarzanie odpaddw przy uzyciu tricantera zwanego tez wiréwka trojfazowa:

Odpady takie jak:

03 02 04* — Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji drewna,

04 02 14* — Odpady z wykaficzania zawierajace rozpuszczalniki organiczne,
05 01 03* — Osady z dna zbiornikéw,

05 01 06* — Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen,

07 01 10* — Inne zuZyte sorbenty i osady pofiltracyjne,

07 02 08* — Inne pozostatoici podestylacyjne i poreakcyine,



07 02 14* — Odpady z dodatkéw zawierajace substancje niebezpieczne (np. plastyfikatory,
stabilizatory),

07 03 04* — Inne rozpuszezalniki organiczne, roziwory z przemywania i ciecze macierzyste,

07 04 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,

07 04 08* — Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakeyjne,

07 07 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,

08 01 11* - Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszezalniki organiczne Iub inne
substancje niebezpieczne,

08 01 13% — Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 15* — Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawicrajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 17% — Qdpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszezalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 19* — Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace rozpuszezalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

08 01 21* — Zmywacz farb lub lakieréw,

08 03 12* — Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne,

08 03 14* — Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne,

08 04 11* - Osady z klejow i szczeliw zawicrajace rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje niebezpicczne,

08 04 13* — Uwodnione szlamy klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje nicbezpieczne,

08 04 15* — Qdpady ciekle klejow lub szczeliw zawierajace rozpuszezalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne,

10 01 22* — Uwodnione szlamy z czyszczenia kotléw zawierajace substancje niebezpieczne,

10 02 11* — Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje,

11 01 11* — Wody popluczne zawierajace substancje niebezpicczne,

12 01 08* — Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali zawierajace chlorowce,

12 01 09* — Odpadowe emulsje i roztwory z obr6bki metali niezawierajace chlorowcow,

12 01 18* — Szlamy z obrébki metali zawierajace oleje (np. szlamy ze szlifowania, gtadzenia
i pokrywania),

13 05 03* -~ Szlamy z kolektoréw,

16 07 08* — Odpady zawierajace rope naftowa i jej produkty,

16 10 01* — Uwodnione odpady cickte zawierajace substancje niebezpieczne,

16 10 03* — Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty) zawierajace substancje
niebezpieczne,

16 81 01* — Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne,

19 02 08* — Ciekle odpady palne zawierajace substancje niebezpieczne,

19 11 03* — Uwodnione odpady ciekle,

19 11 05* — Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow zawierajace substancje
niebezpieczne,

20 01 26* — oleje i thuszcze inne niz wymienione w 20 01 25,



po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosei ich dalszego przetworzenia zostaja
skierowane bezpoérednio przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego réwniez
wirowka trojfazows, gdzie nastgpuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: stale, ptynne,
olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktéry trafia sclektywnie do pojemnikéw
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolna strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednia strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje plynna,
natomiast $rodkiem ftricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementéw
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu staja si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostana przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesdow

wymienionych w pozycji R1-R11,

C. Przetwarzanie odpadéw w_ wyniku prowadzenia proceséw przy uzyciu destylarki,
mikrofiltra Klennoil i tricantera, zwanego tez wirdwka troifazowa:

Odpady takie jak:

07 01 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 02 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 05 04* — Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
07 06 04* — Inne rozpuszezalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze macierzyste,
16 01 14* — Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje,

16 01 15 - Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetwarzania w pierwszej
kolgjnoSci zostaja poddane przetworzeniu przy uzyciu destylarki. Zebrany odpad przy
zastosowaniu specjalnego rodzaju wezy zostaje przelany do komory destylacyjnej. Gdy
komora sig zapelni, nastgpuje jej zamknigeie i zostaje uruchomiona pompa prozniowa. Dzieki
dziataniu pompy prézniowej w komorze destylacyjnej powstaje proznia i w miare obnizania
cifnienia dochodzi do parowania frakeji lotnych zawartych w odpadzie. Frakcje
te sq kierowane do skraplacza, gdzie po ich skropleniu zostaja z odpadéw odzyskane
rozpuszezalniki. Rozpuszczalniki te sa magazynowane w odrebnym, przystosowanym do tego
celu pojemniku. Pozostata czgs¢ odpadu z destylarki jest kierowana do urzadzenia Klennoil
czyli mikrofilira. W urzadzeniu tym odpady poddane zostajg przetworzeniu poprzez
przefiltrowanie ich przez zestaw czterech specjalnych mikrofiltréw dziatajacych jednoczesnie,
Dzigki temu zostaje otrzymany odpad pozbawiony ewentualnych frakeji statych i zawiesin.
Po przefiltrowaniu czgs¢ odpadu plynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowe;
do tricantera, zwanego roéwniez wirdwka tréjfazowa, gdzie nastepuje podziat tego odpadu
na trzy frakcje: stale, ptynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, kiory trafia sclektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci statej dolna strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego poniZzej miejsca zainstalowania
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tricantera. Przednia strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcjg plynna,
natomiast §rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementéw
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu staja si¢ sktadnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w  wyniku przetwarzania zostang przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.

Proces: R2 - odzysk/ regeneracja rozpuszczalnikéw oraz
Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktdremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11

D. Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu mikrofiltra Klennoil i tricantera zwanego tez,
wirdwka tréjfazowa:

Odpady takie jak:

08 03 19* — Zdyspergowany olej zawierajacy substancje niebezpieczne,

09 01 02* — Wodne roztwory wywotywaczy do ptyt offsetowych,

10 06 09* — Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje,

10 07 07* — Odpady 7 uzdatniania wody chiodzacej zawierajace oleje,

10 08 19* — Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje,

12 01 06* — Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali zawierajace chlorowce
(z wylaczeniem emulsji i roztworow),

12 01 07% — Odpadowe oleje mineralne z obrdbki metali niezawierajace chlorowcow
(z wytaczeniem emulsji i roztworow),

16 01 13* — Plyny hamulcowe,

19 02 07* — Oleje 1 koncentraty z separacji,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwodci ich dalszego przetworzenia zostajg
skierowane w pierwszej kolejnosei do urzadzenia Klennoil czyli mikrofilira. W urzadzeniu
tym odpady poddane zostaja przetworzeniu poprzez przefiltrowanie ich przez zestaw czterech
specjalnych mikrofiltréw dziatajacych jednoczesnie. Dzicki temu zostaje otrzymany odpad
pozbawiony ewentualnych frakeji stalych izawiesin. Po przefiltrowaniu czes¢ odpadu
plynnego zostaje skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego rowniez
wiréwka troéjfazowa, gdzie nastepuje podzial tego odpadu na trzy frakcje: stale, ptynne,
olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktéry trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych, Przetworzony odpad w postaci stalej dolna strona ftricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednia strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcjg ptynna,
natomiast §rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementéw
niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu staja si¢ skladnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostana przekazane
uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania.



Proces: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, kiére nie sa stosowane jako
rozpuszezalniki oraz

Proces: R12 — wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11,

E. Przetwarzanie odpaddéw przy uzyciu rozdrabniacza., podgrzewacza elektryezno-
parowego, wirdowki dekantacyjnef, filtra kaskadoweso i workowego, mlyna
miotkowego, tricantera i separatoréw metali Zelaznych i niczelaznych:

Odpady takie jak:

08 04 09* — Odpadowe klgje i szczeliwa zawierajace rozpuszezalniki organiczne lub inne
substancje nicbezpicczne,

15 01 10* — opakowania zawierajace pozostato§ci substancji nicbezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone,

1501 11* — Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi pojemnilkami
cisnieniowymi,

15 02 02* — Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (up. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB),

16 01 07* — Filtry olejowe,

16 01 21* — Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11, 16 01 13
i16 01 14,

16 03 03* — Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne,

16 03 05% — Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne,

po zwazeniu i ocenie pod wzglegdem mozliwoéci ich dalszego przetworzenia odpady zostaja
skierowane do rozdrabniacza, nastgpnic w celu wydzielenia nadmiernej frakcji plynnej
odpady trafiaja do wirdwki dekantacyjnej. Po wiréwce odpady stale sa  kierowane
na separator metali Zelaznych i w dalszej kolejno$ci na mlyn mlotkowy w celu oddzielenia
czeSel metalowych od pozostalych frakcji. Po wyjsciu z miyna odpady metalu zostaja
skierowane na separator metali Zelaznych i separator metali niezelaznych, a pozostala czesc
staje si¢ skladnikiem paliwa alternatywnego. Odpady plynne po wirdwee sq kierowane
do podgrzewacza elektryczno-parowego, na filtr kaskadowy i filtr workowy, w wyniku czego
z odpadu plynnego sa wydzielone frakcje weglowodorowe. Nastepnie odpad plynny zostaje
skierowany do tricantera, zwanego réwniez wiréwka tréjfazows, gdzie nastepuje podziat tego
odpadu na trzy frakcje: state, pltynne, olejowe.

Kazda z wydzielonych frakcji stanowi odpad, ktéry trafia selektywnie do pojemnikéw
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci stalej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przedniq strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcjg ptynna,
- natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione elementow
nigbezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg sie skladnikiem wytworzonego paliwa
- alternatywnego. Woda wykorzystywana w tym procesie pracuje w systemic zamknigtym,

9



Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostana przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sq stosowane jako
rozpuszczalniki oraz
Proces: R12 - wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwick z procesow

wymienionych w pozycji R1-R11.

F. Przetwarzanie odpaddw przy uzveiu miyna miotkowego i separatora metali zelaznych
i niezelaznych:

Odpad taki jak:

16 08 07* — Zuzyte katalizatory zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci jego dalszego przetwarzania zostaje
skicrowany do miyna miotkowego, gdzie nastepuje oddzielenie cze$ci metalowych
od pozostatych frakcji odpadu. Nastgpnie otrzymane odpady sa kierowane na separator
metali Zelaznych i niezelaznych w celu wydzielenia z odpadu frakcji metalowych.
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R 8 — odzysk sktadnikéw z katalizatorow.

G. Przetwarzanie odpaddw przy uzyeiu podgrzewacza elektryczno-parowego, sifa, mivna
milotkowego, separatora metali Zelaznych i niezelaznych, filtra kaskadowego
i workowego oraz tricantera zwanego tez wirdwka trojfazowa:

Odpady takie jak:

17 04 09* — Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi,

17 04 10* — Kable zawierajace ropg naftowa, smolg i inne substancje niebezpieczne,

po zwazeniu i ocenie pod wzgledem mozliwosci ich dalszego przetwarzania zostaja
skierowane w pierwszej kolejnoSci do podgrzewacza elektryczno-parowego, gdzie przy
wykorzystaniu goracej wody frakcje niebezpieczne odpadu zostaja wydzielone z czgsci stalej
odpadu. W nastgpnym etapie cz¢d¢ stata odpadu jest skierowana na sita, gdzie oddziclona
zostanie od czefci prynnej. Wydzielona czgé¢ stata odpadu dodatkowo jest kierowana na mtyn
milotkowy i do separatora metali zelaznych i niezelaznych w celu wydzielenia z odpadu
frakcji metalowych. Otrzymana cze$¢ plynna odpadu jest kierowana na filtr kaskadowy,
w wyniku czego z odpadu ptynnego sa wydzielone frakcje weglowodorowe. Pozostata czgs¢
odpadu plynnego jest skierowana przy uzyciu pompy szlamowej do tricantera, zwanego
rowniez wirdwka trojfazows, gdzie nastepuje podziat tego odpadu na trzy frakeje: state,
ptynne, olejowe.

Kazda z wydziclonych frakeji stanowi odpad, ktéry trafia selektywnie do pojemnikow
magazynowych. Przetworzony odpad w postaci statej dolng strong tricantera jest
odprowadzany do paletopojemnika DPPL, zlokalizowanego ponizej miejsca zainstalowania
tricantera. Przednig strong tricantera jest odprowadzany odpad stanowiacy frakcje ptynna,
natomiast $rodkiem tricantera jest odprowadzany odpad olejowy. W wyniku zastosowania
tricantera powstaja odpady niebezpieczne jak i odpady pozbawione - clementow
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niebezpiecznych, ktére to odpady, po osuszeniu stajg sig skladnikiem wytworzonego paliwa
alternatywnego. Woda wykorzystywana w tym procesie pracuje w systemie zamknietym,
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania zostang przekazane uprawnionym odbiorcom
do zagospodarowania.

Proces: R12 — wymiana odpadéow w celu poddania ich ktéremukolwick z proceséw
wymienionych w pozycji R1-R11.

IV.3 Parametry pracy instalacji

Czas pracy instalacji: 24 h/dobg przez 5-6 dni w tygodniu i 7200 h/rok.
Wydajno$¢ instalacji do przetwarzania odpadow:

— ok, 20 Mg/d,

— do 6325 Mg/rok.

Moce przerobowe wykorzystywanych przy przetwarzaniu odpadéw niebezpiecznych maszyn
i urzadzen:

podgrzewacz elektryczno-parowy — 2 Mg/h

filtr kaskadowy -- 2 Mg/h

urzadzenie typu tricanter — 1 Mg/h

destylarka — 0,2 Mg/h

+  urzadzenie KLENNOIL stuzace do mikrofiltrowania — 0,48 Mg/h

rozdrabniacz do odpadéw — 5 Mg/h

separator metali Zzelaznych -~ 2 Mg/h

separator metali niezelaznych — 1,4 Mg/h

wiréwka dekantacyjna CEPA — 0,6 Mg/h

sito —2 Mg/h

mityn miotkowy BHS — 12 Mg/h.

V. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw i paliw w ciggu roku
V.1 Zuzycie surowcow, materialéw

Surowiec stanowiq odpady przewidziane do przetworzenia, wymienione w tabeli w pkt
VI.5.1. niniejszej decyzji.

V.2 Zuiycie paliwa

| : . . . . Zuzycie w ciggu
Lp. : Nazwa surowca/materiatu/paliwa roku[Mg|

1 |Olej opalowy 3

2 | Gaz propan-butan 3
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V.3 Zuiycie energii

L Zuzycie w ciggu
Encrgia roku [MWh/rok]-
Energia elektryczna 450

VI. Warunki wprowadzania do Sredowiska substancji i energii
VL1 Wprowadzanie gazéw lub pyléw do powietrza

VL1.1 Charakterystyka Zrédel emisji i miejsc wprowadzania gazbw i pylow
do powietrza

Na instalacji brak jest zrodia emisji zorganizowanej. Zroédlem emisji niezorganizowanej
do powielrza sa m.in. miejsca magazynowania i przetwarzania odpadéw, maszyny
i urzqdzenia technologiczne wykorzystywane do obstugi instalacii oraz pojazdy poruszajace
si¢ po terenie zaktadu.

V1.2 Gospodarka wodno-Sciekowa

V1.2.1 Zaopatrzenie w wode¢

Zaktad nie eksploatuje wiasnych ujeé wod podziemnych Tub powierzchniowych.

Woda na potrzeby socjalno-bytowe jest dostarczana z gminne; sieci wodociagowej
na podstawie umowy z gestorem sieci i jej zuzycie wynosi 4 m’/rok. Do proceséw
technologicznych, tj. do wytwarzania pary potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza
elektryozno-parowego, obecnie wykorzystywana jest woda opadowa w ilosci do 8
m¥/miesiac, t. do 96 m*/rok, ktéra jest zbierana do 2 zbiornikéw stalowych o Iaczne]
pojemnoéci 12 m®, zlokalizowanych w budynku IIL W przypadku braku wod opadowych
mozliwe jest wykorzystanie do celow technologicznych wody pochodzacej z gminnej sieci
wodociggowej.

VI.2.2 Scieki powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji
VL.2.2.1 Scieki przemyslowe

W wyniku eksploatacji instalacji nie powstaja $cieki przemystowe.

Ewentualne odcicki moga powstawaé w wyniku kontaktu wod opadowych z odpadami
dostarczanymi do mtyna miotkowego przeno$nikiem tasmowym, pod ktérym znajduje sig
taca odciekowa wykonana za stali kwasoodpornej. Powstate odcieki sa magazynowane jako
odpad o kodzie 13 05 07* (Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach)
w zbiorniku kontenerowym, pojemniku DPPL  lub  szczelngj beczce metalowej
na utwardzonym, szczelnym placu magazynowym nr 3, nr 4, a nastepnie przckazane
uprawnionym odbiotcom do dalszego zagospodarowania (R3, R12).
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VI.2.2.2 Scieki bytowe

Scieki bytowe sa odprowadzane do sieci kanalizacyjne; podmiotu zewnetrznego w ilosci
zblizonej do zuzycia wody na cele socjalno-bytowe.

VI.3 Emisja halasu

V1.3.1 Zrédia halasu

Zr6dtami hatasu w ramach funkcjonowania instalacji sa;

_ _ MakSy_lh_alny 'czés Rﬁwnowaz‘ny pﬁzibm
B _ : = : pracy Zrodla w ciggu | -mocy akustycznej
Lp. : Nazwa Zrédla halasu o B doby [h] .. [dB]
o | | asen) | [moel | [dzie] | [moc]
o o Zrédla typu punktowe | |
1| Miyn mlotkowy BHS 6 0 98,8 0
2 | Wiréwka CEPA 10 0 75 0
3 | Rozdrabniarka 10 0 71,5 0
. : Zrédlb typu budynek.
4 | BudynekIl b 8 0 63,8 0
| o | ' | Zrédlo liniowe
5 | Pojazdy samochodowe, tadowarki, wozki widlowe 16 0 72,5 0

V1.3.2 Dopuszezalny poziom halasu

Najblizsze tereny chronione akustycznie polozone sa w kierunku pémocnym ok. 580 m

od

granicy instalacji oraz w kierunku péinocno-wschodnim w odleglosci ok. 630 m.

Sa to tereny zabudowy mieszkaniowej jednorodzinne;j.

Wielko$¢ emisji hatasu emitowanego do §rodowiska przez instalacje, wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenéw podlegajacych ochronie
akustycznej zlokalizowanych wokot zakladu, tj. terenéw zabudowy mieszkaniowe;
jednorodzinnej, w my$l rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawic  dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku, nie moze przekroczyé
okre§lonych ponizej wartosci:

Laeq p — dla przedzialu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nastepujacym
najmniej korzystnym godzinom pory dnia (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 6.00
do godz. 22.00) — 50 dB,

Laeq n - dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie pory
nocy (rozumianej jako przedzial czasu od godz. 22.00 do godz. 6.00 ) — 40 dB,
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VL4 Gospodarka odpadami

W zwiazku z eksploatacja instalacji sa wytwarzane odpady niebezpieczne oraz odpady inne
niz niebezpieczne:

~ powstajace w wyniku przetwarzania,

— pozostale powstajace w ramach eksploatacji instalacji.

V1.4.1 Rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniecm ich
podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci

Kod _Podstawow_y sklad chemiczny

Lp. odpadu = | - Rodzaj odpadu - o i wiagciwosci odpadu

Odpad w postaci cieklej zawierajacy w swoim skladzie:

1. barwidto, czyli substancje barwiace 5-30%:

« pigmenty, czyli rozdrobnione substancje stale
nicrozpuszezalne w spoiwie, ale w  nim
zdyspergowane, majgce  whaSciwosci  barwiace
w stanie statym,

«  barwniki, czyli substancje rozpuszczalne w spoiwie,

+ laki, czyli barwniki wytracone z rozpuszczalnika
do postaci stalej, ktore tym sposobem uzyskuja
whadciwodel pigmentow,

2. spoiwo 15-60%, czyli substancje zwilzajace pigment
(na poziomie produkeji farby), co ma uvlatwié

Odpady ciekle zawierajace zdyspergowanie pigmentu w spoiwie, decydujace
farby drukarskie o wihadciwobciach  drukowanych  farby, tzw.
drokowatoéé farby, czyli jak farba plynie przez
maszyng (reologii farby), wiazace farbg z podiozem,
a ponadto zapewniajace polysk, odpornosé
pa Scietanie, elastycznose,

3. rozpuszcezalnik/rozcieficzalnik 20-70%, czyli
substancje rozpuszczajace spoiwo 1 mieszajace sig
z pozostatymi komponentami farby.

4. Substancje pomocnicze 1-10%, czyli substancje
wplywajace na wladciwosci drukowe i uzytkowe
farby.

Nic posiada wlasciwofel i substancii, kiére moga

powodowad, ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad stanowi emulsja, czyli uklad koloidalny sktadajacy

sie z dwéch nierozpuszezalnych wzajemnie cieczy,

Emulsje olejowe z ktérych jedna jest rozproszonma w drugiej postaci

2 1301 05*% | niezawierajace zwiazkéw | kropelek, w tym przypadku w postaci olejowej. Odpad

chlorowcoorganicznych | dodatkowo moze zawieral substancje utrwalajace

w postaci emulgatorow.

Wiasciwoéei odpadéw niebezpiecznych: HP3, HP14,

Odpad skiada sie ze zwigzkéw organicznych (wody),

asfaltendw (koksu, karabendw, karbonidéw, sadz) oraz

zwiazkow nieorganicznych (krzemionki, otowiu, chromu,

Inne oleje silnikowe, miedzi, fosforu, wapnia, cynku, bam),
przektadniowe i smarowe | Odpad ma konsystencje mazisto-oleista o brazowo-
czarnym zabarwieniu, charakterystycznym zapachu,
tatwopalne, wydziclajace duze ilodei ciepta.

Whasciwoéci odpadéw niebezpiecznych; HP3, HP14.

Odpad sklada sig ze zwiazkéw ofganicznych (wody),

Szlamy z odwadniania asfaltenéw (koksu, karabendw, karbonidéw, sadz) oraz

olejow w separatorach zwigzkéw nieorganicznych (krzemionki, otowiu, chromu,

miedzi, fosfory, wapnia, cynku, baru).

1 08 03 08

3 13 02 08*

4 13 05 02%
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- Lp.

_'K'od-'

odpadu

- Rodzaj odpadu

Podstawowy skiad (_:lieniié_zn:y .
i wlaSciwosei odpadu - -

Odpad ma konsystencje szlaméw mazisto-oleistych
o charakterystycznym  zapachu, brazowo-czarnym
zabarwieniu,

Wiha$ciwodci odpaddw niebezpiecznych: HP3, HP14,

13 05 07*

Zaolejona woda
z odwadniania olejéw
w separatorach

Odpad sklada sig ze zwiazkdéw organicznych, zwykle duzej
ilosei wody zanieczyszezone] odpadami ropopochodnymi.
Odpad ma konsystencj¢ plynng o charakterystycznym
zapachu, brazowo-czarnym zabarwieniu. Odpad ton
bardzo czgsto posiada widoczne frakeje spowodowane
udziatem w odpadzie substancji o r6znej gestoded.
Wiasciwosci odpaddw nicbezpiecznych: HP 14,

13 0508*

Mieszanina odpadéw
z piaskownikdéw
i z odwadniania olejéw
w separatorach

Odpad posiada wspdlne dla ropopochodnych wiagciwosei
fatwopalne, zanieczyszezenia w postaci roZnego rodzaju
weglowodoréw  aromatycznych, chlorkéw — magnezu,
wapnia, sodu, potasu oraz piaskow, szlamow,

Wlasciwoéci odpaddw niebezpiecznych: HP3, HP14,

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Odpad powstaty w wyniku przeksztatcania odpadéw
niebezpiecznych, rzawierajacy frakcje  wykazujace
wlaSciwoscei niebezpieczne. Sklad odpadu uzalezniony jest
od skladu odpadu przyjetego do  przetworzenia.
Wiladciwosei odpadéw niebezpiecznych: HP3, HP14.

14 06 03*%

Inne rozpuszczalniki
1 mieszaniny
rozpuszezalnikow

Wigkszo§¢ rozpuszezalnikéw to zwiazki chemiczne
o malej lepkosci i stosunkowo niskiej temperaturze
wrzenia. Mata lepko&S powoduje, ze moga one dosé latwo
penetrowal  rozpuszezana  substancje, zad niska
temperatura wrzenia umozliwia ich oddestylowanie
i parowanie,

Whasciwosci odpadow niebezpiecznych: YIP3, HP4, HP7,
HP10, HP14,

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad w postaci wieloskladnikowych weglowodoréw
7 pigmentami, stabilizatorami, wypelniaczami — gléwnie
polietylen,  polipropylen,  polistyren.  Opakowania
wykonane gléwnie z tworzyw sztucznych PE, PP na bazie
polimerdw  syntetycznych w  wyniku  polireakeji
z produktow chemicznej obrébki wegla, ropy naftowe;
1 gazu ziemnego lub polimeréw naturalnych,

Odpad w postaci stalej, palny, termoplastyczny, malo
wrazliwy na naslonecznienie, nierozpuszczalny w wodzie,
nie powoduje bezpoéredniego zagrozenia dla §rodowiska.
Nie posiada whasciwodci i substancji, ktére moga
powodowad, Ze odpad jest niebezpieczny.

10

150104

Opakowania z metali

Odpad stanowi Zelazo bedace 18nigeym, srebrzystym, dosé
twardym i stosunkowo trudnotopliwym metalem, ktéry
ulega pasywacji. Domieszka krzemu badz wegla, zwigzana
Z procesem otrzymywania metalu z rud Zelaza, zwicksza
glgbokosd 1 szybkosé korozji.

Nie posiada wilasciwodei i substancji, ktére moga
powodowaé, ze odpad jest niebezpieczny.

I

15 01 07

Opakowania ze szkia

Odpad stanowi zeszklony dwutlenek krzemu o znacznej
przezroczystofci dla nadfioletu oraz duzej trwalodci
termicznej i chemicznej. Odpadem sg wszelkiego rodzaju
szklane odpady opakowaniowe,

Nie posiada wlafciwosei i substancji, kidre moga
powodowaé, Ze odpad jest niebezpieczny.

12

15 02 02*

Sorbenty, matertaty
filtracyjne (w tym filtry
olgjowe nieujgte w innych

Odpad posiada wspdlne dla ropopochodnych wiasciwosei
latwopalne, zanieczyszczenia w postaci roznego rodzaju
weglowodoréw  aromatycznych, chlorkdow  magnezu,

15



Kod

Podstawowy sklad chemiczny

Lp. odpadu Rodzaj qdpadu_. i wlasciwosei odpadu
grupach), tkaniny wapnia, sodu, potasu oraz wladciwosci zw1qzane z tkaning
do wycierania (np. szmaty, | uzywang jako  czy§ciwo (najczesciej  bawelna)
$cierki) 1 ubrania ochronne | zanjeczyszczone —substancjami niebezpiecznymi, np.
Zanieczyszezone olejami.
substancjami Wiasciwosci odpaddw niebezpiecznych: HP3, HP14.
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny W sklad odpadu wchodzg wiokna celulozowe, juta,
13 1502 03 do wycierania celuloza, tworzywo sztuczne, Odpad w postaci stalej,
{np. szmaty, Scierki) palny, nie powoduje bezpoéredniego zagrozenia dla
i ubrania ochronne inne niz | frodowiska.
wymienions w 15 02 02
Odpad sklada sig z czgfci metalowych (obudowa §ruby,
sprqzyny dociskowe), gumowych (uszczelka)
14 | 160107*% Filtry olejowe i papierowych (whiad filtracyjny). Zuzyte filtry olejowe
posiadaja takze niewielkie ilodci oleju przepracowanego.
Wiasciwos$ci odpadéw niebezpiecznych: HP3, HP 14,
Odpad zawiera ok. 30-50 % glikoli lub poliglikoli,
Ptyny zapobiegajace 40-70 % wody destylowanej, 1 - do kilku % pozostatych
15 16 01 15 zamarzaniu inne niz dodatkéw uszlachetniajacych, tj.. Srodki antyutleniajace,
wymienione antykorozyjne i stabilizujace.
w1601 14 Nic posiada wladciwofei i substancji, ktore moga
powodowad, ze odpad jest niebezpicczny.
Odpadowy material budowlany w postaci pothuczonych
wyrob6w ceramiki budowlanej (pustakoéw, cegiel,
Odpady betonu dach6wek, kafli i in.), pokluszonego betonu itp. Odpad
16 170101 oraz gruz betonowy stanowi materiat powstaly ze zmieszania spoiwa (cement),
z rozbiorek wypehiacza (kruszywo) wody oraz eweniualnych
i remontow domieszek nadajacych pozadane cechy.
Nic posiada wlasciwosci i substancji, ktore moga
powodowaé, e odpad jest niebezpieczny.
e Odpad stanowi gleba, ziemia, oraz kamienie pozbawione
Gleba 1 ziemia, w tym frakeii wykazui h windciwodci nichezni
17 170504 kamienie, inne niz rakejl wykazyjacyoh Wiasciwosel me OZP1eezNe.
N Nie posiada wiaciwodei 1 substancji, ktére moga
wymienione w 17 05 03 , . . .
powodowad, Ze odpad jest niebezpieczny.
Odpad stanowi material izolacyjny zawierajacy witkna
azbestowe. Materialy azbestowe charakteryzujg = sig
18 17 06 01* Materiaty izolacyjne znaczng odpornofcia cieplna oraz odpomoécia na tuk
zawierajace azbest elektryczny. Wyroby azbestowe zawierajace syciwo nadajg
sig do pracy ciaglej w temperaturze do 220 °C.
Wiadciwoéei odpadéw niebezpiecznych: HP4, HPS, HP14.
Odpad stanowi material izolacyjny wykonany ze szkla,
materialéw ceramicznych, miki, materialéw mikowych,
. Materiaty izolacyjne inne | materiatéw asfaltowych, wosku,  plastomerdw,
19 17 06 04 niz wymienions elastomeréw, termoplastéw w zaleznoci .od rodzaju
w 1706011170603 przyjetego odpadu do przetworzenia,
Nie posiada wlasciwo$ci 1 substancji, ktére mogg
powodowaé, ze odpad jest niebezpieczny.
Thuszoze i mieszaniny Gléwnym skladnikiem odpadu sa estry Lwasow
leiow 2 separacii thuszczowych 1 glicerol. Qprocz tego zawiera wiele
20 | 1908 10* 0] eparag! dodatkowych substancji, tj.. woda, sol, emulgatory,
olejfwoda inne niz,
wymienions w 19 08 09 wypelniacze, zwiazki chemiczne.
Wilagciwoéci odpadéw niebezpiecznych; HP3, HP14.
Odpad stanowi 7elazo bedace l§nigcym, srebrzystym, dosé |
a1 1912 02 Metale iélazne twardym i stosunkowo trudnotopliwym metalem, ktory

ulega pasywacji. Domieszka krzemu badZ wegla, zwiazana
z procesem otrzymywania metalu z rud Zelaza, zwigksza
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.L'p."

“Kod . -
~odpadu.

. Rodzaj odp_adu.. . :

_Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwodei odpadu -

glebokoéd i szybkosd korozji.

Nie posiada wiaSciwoéci i substancji, ktére moga
powodowaé, e odpad jest niebezpieczny.

22

191203

Metale niezelazne

Qdpad stanowia metale lekkie (Al, Mg, Ti) i ich stopy,
metale cigzkie (Cu, Zn, Ni, Sn, Pb, Cd) i ich stopy, metale
i stopy o mnigjszym zastosowanin (Co, Zr, Mo, W, Cr, Mn,
Pd, Ag, Au, Ptiinne).

Odpady te sa twarde, wytrzymale i
przewodnikami ciepta i elektrycznogci.

Nie posiada wiadciwodei i substancji, kiére moga
powodowac, Ze odpad jest nicbezpicczny.

sg dobrymi

23

191204

Tworzywa sztuczne
iguma

Odpad w postaci wieloskladnikowych weglowodoréw
z  pigmentami, stabitizatorami, wypetniaczami
i plastyfikatorami. Wykaznjg plastycznodé w wysokicj
temperaturze 1 daja  si¢ dowolnie  formowad,
po ochlodzenin twardnisja i nadany kszialt zachowuja
do czasu ponownego nagrzania,

Nie posiada wiadciwodei i substancji, ktére moga
powodowac, Ze odpad jest niebezpieczny.

24

191210

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Odpad w postaci rozdrobnionej. Sktad odpadu uzalezniony
od rodzaju odpaddéw przyjetych do przetworzenia,

Nie posiada wihasciwodci 1 substancji, ktére mogy
powodowaé, Ze odpad jest niebezpieczny.

* odpady niebezpieczne

V142 Tlo§¢ odpadéw poszczegdlnych rodzajéw przewidzianych do wytwarzania
w ciggu rokun

| Ked s - Tlosé
Lp. odpadu _ Rodzaj odpadu | [Mg/rok]
1 08 03 08 * Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 30
2 13 01 05* Emualsje olejowe niezawierajace zwiazkOw chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne olgje silmikowe, przekiadniowe i smarowe 1200
4 1305 02# Szlamy z odwadniania olejoéw w separatorach . 500
3 13 0507* Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 12000
5 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania olejéw 500
w geparatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 600
8 14 06 03* Inne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszezalnikow 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 150107 Opakowania ze szkla 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujete w innych
12 15 02 g2% grupach), tkaninty do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 200
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
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Toéé

Lp. 0;‘;(:]“. Rodzaj oqpadu  [Mgfrok|
14 16 01 07* Filiry olejowe 20
15 1601 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 65
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw 3
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 1706 O1* Materialy izolacyjne zawierajace azbest 2
19 170604 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 0111706 03 10
20 19 08 10* Thiszeze i mieszari;; ;);:ji g:e Z “?aal;;agagcjoigolcjfwoda inne niz 20
21 191202 Metale Zelazne 450
22 191203 Metale nieZzelazne 15
23 19 12 04 Tworzywa sziuczne i gnma 4
24 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500

* odpady niebezpieczne
Dilogé odpaddw powstajacych w wyniku przetwarzania nie wigeej niz 896 Mg/

eksploatacji instalacji nie wigcej niz 304 Mg/rok, facznie nie wigeej niz 1200 Mg/rok

rok, natomiast powstajacych w wynilcu

V1.4.3 Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw oraz dalszy sposob

gospodarowania nimi z uwzgl¢dnieniem zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania
. . Miejsce Sposéb
Lo, Kod Rodzaj odpadu Sposdb magazynowania magazynowania | gospodarowania
P odpady P edpadéw gazy ’ .
' ' pad odpadow odpadami
Odpady magazynowane
selektywnie w kontenerze,
szezelnym pojemniku
Qdpady ciekle wykonanym z tworzywa DPPL Plac
zawierajace far ub w szczelngj beczce MAgazynow ,
1 08 0308 ierajace farby 1100 1lub Ingj b ¥ R, RI12
drukarskie metalowej. Migjsce nrdarSine6
magazynowania — utwardzony
plac magazynowy poza
budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
Emulsje olejowe pojemniku wylkonanym
9 13 01 05* niezawierajgce z tworzywa DPPL 1100 | lub Basen R12
Zwigzkow w szczelnej beczce metalows;. odcickowy
chlorowcoorganicznych Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Qdpady magazynowane
selektywnie w szczelnym
T jemniky wykonanym - .
Inne oleje silnikowe, pajemnt Zbiornik olgjowy
3| 130208 przektadniowe z tworzywa DPPL, 1100 | lub nr 6, basen R9, RI2
, w szczelne] beczee metalowej, k
1 smarowe o odciekowy
w zbiorniku dwuptaszczowyn,
na utwardzonym placu
magazynowym poza budynkiem
Odpady magazynowane
. Plac
Szlamy 7 odwadniania selektywnie w szczelnytm magazynowy
4 13 05 02% . pojemniku wykonanym s R12
olejow w separatorach . nr4 iar 5, basen
z tworzywa DPPL 1100 | lub .
. . odeiekowy
w szczelne) beczoe metalowe],
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i ubrania ochronne
ZANiecZYSZCZONe
substancjami

Migjsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

] Ked - Co > E Sp.os'éh magaiynowaﬁ'ia' Miejsce | . Sposéb ..
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sl " odpadéw magazynowania | gospodarowania
| T _ . S _odpadéw - . - odpadami
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szezelnym
kontenerze stalowym lub Plac
Zaolejona woda w pojerniku wykonanym
5 | 130507% | 2z odwadniania olejow z tworzywa DPPL 1100 | lub fagazynowy R3, R12
w separatorach w szczelnej heczce metalowej. or 3 inr4
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w szezelnym
Mieszanina adpadow pojemniku wykonanym Plac
z plaskownikow z tworzywa DPPL 1100 | lub
6 1305 08% i z odwadniania olejéw w szcze?riej beczee metalowej. magiz.ynowy R9, RI2
w separatorach Miejsce magazynowania — nrdinrs
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywiie w szezelnym Plac
zbiorniku magazynowym,
— magazynowy
Inne niewymienione w pojemniku wykonanym nrdinrs
7 13 08 99* dpad z tworzywa DPPL 1100 | Tub biornik ol . R9, R12
odpady w szozelngj beczee metalowej, z 10m61 bo aowy
w zbiorniku dwuplaszezowyin, nrd ! kasen
na utwardzonym placu odererowy
magazynowym poza budynkiem
QOdpady magazynowane
selektywnie w szezelnym
s pojemniku wykonanym Plac
8 14 06 03* Inneirr(:]zi[e);l :;giz;;mkl z tworzywa DPPL 11041 lub‘ Magazynowy R2. R12
rozpuszezalnikow w sz,‘c?Telne_; beczee metalpwe_]. nr 4, basen ?
Migjsce magazynowania — odcickowy
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Qdpady magazynowane
selektywnie zbelowane lub Plac
9 150102 Opakowania z tworzyw | w szczelnym pojemniku. Miejsce magazynow R1.R3. R5.RI12
sztucznych magazynowania — utwardzony 4 ¥ s Y P
plac magazynowy poza frs, e
budyokiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych Plac
o réznej pojemmoéei badz §
10 | 150104 | Opakowania zmetali | w pojemnikach magazynowych, ‘“?Zga‘yi“’wy R4, R12
Migjsce magazynowania — or =t gnr 8
utwardzony plac magazynowy Lo
poza budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych, Plac
11 150107 Opakowania ze szkla Miejsce magazynowania — MAagazynowy R3, RS, RI12
utwardzony plac magazynowy nr7
poza budynkicm
£ lS orbel:nty, matcriiljly Odpady magazynowane
itracyjue (W tym Litry selektywnie w kontenerze lub
olejowe nieujgle w N
innyeh grupach), tkaniny w pojemniku wykonanym Plac
12 | 1502 02* do wycierania z tworzywa DPPL 1100 ] Lub R12, DIO
! magazynowy ,
P w szezelngj beczee metalowej. Y
(np. szmaty, Scierki) nr4inrs
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Lp.

Kod
odpadu

‘Rodzaj odpadu

" Sposéb magazynowania
odpadow

Miejsce
magazynowania
odpadbw

Sposéh
gospodarowania
odpadami

niebezpiecznymi
(np. PCB)

13

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania
(np. szmaty, scierki)

i ubrania ochronne inne
niz wymienione w 15
0202

Odpady magazynowane
selektywnie w kontenerze lub
w pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL, 1100 ] lub
w szczelnej beczee metalowej,
Migjsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
mMagazynowy
nrd, nrs
inr6

R1,R12

14

16 01 07%

Filtry olejowe

Qdpady magazynowane
selektywnie w szczelnym-
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 ! lub
w szczelnej beczee metalowsj.
Migjsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
mMagazynowy
nrdinch

R4, R9,RI12

15

1601 15

Piyny zapobiegajace
zamarzaniu inne niz
wymienione w 16 01 14

Odpady magazynowane
selektywnic w szczelnym
pojemniku wykenanym
z tworzywa DPPL 1100 1 lub
w szezelnej beczee metalowej.
Migjsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Basen
odcickowy

R2, R12

16

170101

Odpady betonu oraz
gruz betonowy
7 tozbidrek i remontdw

Odpady magazynowane
w stalowych kontenerach,
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy
nr7

R12

17

170504

Gleba i ziemia, w tym
kamienie, inne niz
wymienione w 17 05 03

Odpady magazynowane
w stalowych kontenerach.
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
magazynowy
nr 7

R12

18

17 06 01%*

Materiaty izolacyjne
zawicrajace azbest

Qdpady magazynowane
selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szczelnym
pojemniku wykenanyim
z tworzywa DPPL 1100 | lub
w szezelnej beczee metalowej.,
Miejsce magazynowania —
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac

magazynowy |
nr4

R12, Dt

19

1706 04

Materiaty izolacyjne
inne niz wymienione
w 1706011170603

Odpady magazynowane
selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szezelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1100 | lub
w szczelnej beczee metalowe).
Miejsee magazynowania -
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
magazynowy
nrsinré

RI12

20

1908 i0*

Tluszcze i mieszaniny
olejdw z separagji
olej/woda inne niz

wymienione w 19 08 09

Odpady magazynowane
selektywnie w szezelnym
pojemniku wykonanym
z tworzywa DPPL 1160 1 lub
w szczelnej beczee metalows.
Miejsce magazynowania —
ntwardzony plac magazynowy
poza budynkiem

Plac
Magazynowy
nrd

RY, R12
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] Kod e ' " Spos6b magazynowania .. Miejsce. |, - Sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu. _ odbadéw i magazynowania - 'gpspodarows}ma
_ A : : : - odpadéw. .| -odpadami
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych
o rbinej pojernosci badz Plac
21 191202 Metale Zelazne w pojemnikach magazynowych. magazynowy R4, R12
Miejsce magazynowania — nr2nrdinr9
utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach metalowych
M . . Plac
o réznej pojemnoéci badz,
22 191203 Metale niezelazne w pojemnikach magazynowych, :::Zgi?ﬁnz'f)é R4, R12
Migjsce magazynowania — . é
utwardzony plac magazynowy Lar
poza budynkiem
Odpady magazynowane
selektywnie w pojemniku
wykonanym z tworzywa DPPL
Tworzywa szfuczne 1100 11lub w szczelnej beczce Plac
23 191204 : L magazynowy RI, R3, R5, RI12
iguma metalowej, Migjsce 5
magazynowania — utwardzony nr
plac magazynowy poza
budynkiem
Odpady magazynowane
w kontenerach ‘metalowych lub Plac
o4 1912 10 Odpady palne (paliwo | w szezetnym po;emmku. Mlejsce magazynowy RI,R12
alternatywne) magazynowania — utwardzony 4inc5
plac magazynowy poza are e
budynkicm.

* odpady niebezpieczne

Magazynowanie powstajacych odpadéw odbywa si¢ w sposéb selektywny, ograniczajacy
negatywne oddziatywanie na $rodowisko oraz w sposéb zapewniajacy bezpieczefstwo
dla zdrowia 1 zycia ludzi, uwzgledniajacy wlasciwosci chemiczne i fizyczne,
w wyznaczontych i oznakowanych do tego celu miejscach o pojemnoéciach magazynowania
odpadéw dostosowanych do masy odpadéw wytwarzanych w danym okresie i czestotliwobci
ich odbioru. Odpady sa magazynowane w kontenerach stalowych, beczkach metalowych,
pojemnikach DPPL wykonanych z materiatéw odpornych na dziatanie zawartych w nich
odpadéw, w zbiorniku dwuplaszczowym znajdujacym sie na tacy wychwytujacej,
na uszcezelnionych, utwardzonych placach magazynowych, w szczelnym, bezodptywowym,
zadaszonym basenie odciekowym. Sposéb magazynowania odpadéw zabezpiecza je przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych. Teren zaktadu, w tym miejsca magazynowania
odpadéw jest ogrodzony, a tym samym zabezpieczony przed dostgpem zwierzat i oséb
nieupowaznionych. Odpady sa magazynowane do momentu zgromadzenia odpowiedniej
ilo§ci transportowej, uzasadniajacej logistycznie i ekonomicznie ich odbiér z miejsca
wylworzenia i przekazane uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania.

VL.4.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadiéw
i ich negatywnego oddzialywania na $rodowiske:

— efektywne zarzadzanie i racjonalne gospodarowanie surowcami, materiatami i energia,
stosowanie materialdéw, surowcow dobrej jakodci,
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modernizacje urzadzefi w celu poprawy sprawnoéci wytwarzania i efektywnosci
energetyczngj,

wdrazanie nowych, przyjaznych srodowisku technologii,

prowadzenie prawidlowej eksploatacji urzadzen technologicznych i dbanie o wiasciwy
stan techniczny maszyn i urzadzen technologicznych w cely uniknigeia sytuacji
awaryjnych i powstawania odpadéw z tym zwigzanych,

wykonywanie przegladow i konserwacji instalacji,

kontrolowanie stanu technicznego maszyn i urzadzen technologicznych,

stale monitorowanie oddzialywan i dazenie do poprawy efektow dziatalnoSci
srodowiskowej,

selektywne magazynowanie odpadow w szczelnych kontenerach stalowych, beczkach
metalowych, pojemnikach DPPL, zbiorniku dwuplaszczowym znajdujacym sig na tacy
wychwytujacej, na utwardzonych  placach magazynowych, w  szczelnym,
bezodptywowym, zadaszonym basenie odciekowym,

przckazywanie wytworzonych —odpadéw  wylacznie uprawnionym  podmiotom
posiadajacym stosowne decyzje w zakresie gospodarowania odpadami.

VL5 Warunki prowadzenia dzialalnoSci w zakresie przetwarzania odpadow

VL5.1 Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Kod | | . - Tosé
Le- | odpadu | ' ' Rodzaj odpadg o ‘ [Mg/rok]
Odpady prZéznaczone do pfzerworzenia
1 03 01 04% Trociny, widry, $oinki, drevmp, giy“ta wgérowa i fornir zawierajace 470
substancje niebezpieczne

2 03 02 04* Nieorganiczne érodki do konserwacji i impregnacji drewna 1200

3 04 02 14* Odpady 7 wykaficzania zawierajace rozpuszczalniki organiczne 1200

4 04 02 19% Odpady z zakladowych oczy_szczah'u cickdw zawierajace substancje 470

niebezpieczne

3 0501 03* QOsady z dna zbiornikow 1200

6 0501 06* Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen 1200

7 07 01 04* Inne rozpuszezalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macierzysto

8 0701 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 1200

9 07 02 04* Inne rozpuszczalnildi organiczne, roziwory z przemywania 1 ciecze 400
macierzysie

10 07 02 08* Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1200

1 07 02 14* Qdpady z dodatkéw zawierajace sublst'ancje niebezpieczne 1200

(np. plastyfikatory, stabilizatory)

12 07 03 04*% - Inne rozpuszczalnili organiezne, roztwory z przemywania i c1ecze 1200
macierzyste

11 07 04 04% Inne rozpuszezalnilki organiczne, roztwory z przemywania i clecze 1200
macierzyste
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Kﬂd

o ~ Tlosé
Lp. | odpadu quzaj odps:ldy [Mg/rok]
14 07 04 08* Inne pozostalosci podestylacyine i poreakeyjne 1200
15 07 05 04% Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory 7 przemywania i ciecze 400
macierzyste
16 07 06 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
maclerzyste
17 07 07 04* Inne rozpuszezalniki organiczng, roztwory z ptzemywania i ciecze 1200
magcigrzyste
18 0801 11% Odpady farb i lakler.ow zawieraj quoh rozpl%szczalmkl organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
19 08 01 13* Szlamy z usuwania farb i lakierow zawierajace Ijozpuszczalmkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
20 08 01 15* Szlamy wodne zawierajace farby i laklery_ zawierajace rozpuszezalniki 1200
organiczne lub inne substancje nicbezpieczne
21 08 01 17* Odpady = usuwania farb i lakieréw zawierajace Fozpuszczalmm 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
2 08 01 19% Zawiesiny Wodpe farb Iup lakieréw zawierajace T‘ozpuszczalmkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
23 08 0121% Zmywacz farb lub lakierow 1200
24 08 03 12% Odpady farb drukarskich zawierajgce substancje niebezpieczne 1200
25 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
26 08 03 19* Zdyspergowany olej zawieraj dcy substancje niehezpicczne 200
27 08 04 00* Odpadowe klgje i szgzehwa zawierajace rozpuszcza]mh organiczne 4000
lub inne substancje niebezpisczne
28 08 04 11% Osady z Ilejow i szc.zehw zawierajace rozpljlszczalmki organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
29 08 04 13% Uwodnione szlan}y klej owllub szczeliw zawierajace rozpuszczalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
10 08 04 15% Odpady ciekle _klejow lu!) szczeliw zawierajace fozpuszczalmkl 1200
organiczne lub inne substancje nisbezpicczne
31 | 090102% Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsctowych 200
32 10 01 04* Popioly lotne i pyly z kottéw z paliw plynnych 470
13 10 01 20% | Osady z zaldadowych oczys.zczaln% sciekow zawierajace substancje 470
niebezpieczne
14 10 01 22+ Uwodnione szlamy z czyszczenia kottéw zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
35 10 02 07* Odpady stale z oczyszezania gazow gdlotowych zawierajace 470
substancje niebezpieczne
36 1602 11# Odpady z uzdatniania wody chiodzacej zawierajace oleje 1200
37 10 06 09* Odpady z nzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje 200
38 1007 07* Odpady z nzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje 200
39 1008 19* Odpady z uzdatniania wody chlodzgcej zawierajace oleje 200
40 110111* Wody popluczne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
41 12 01 06* Odpadowe oleje mineralne z obrébki 'I}rl.f:ta11 zawierajace chlorowce 200
(z wylaczeniem emulsji i roztworow)
42 12 01 67+ Odpadowe ole;]e mineralne z (?brobkl ma?@h niezawierajace 200
chlorowcdw (z wylaczeniem emulsji i rozeworow)
43 12 01 08% Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrébki metali zawierajace 1200

chlorowce
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Kod | o _
Lp. odpadu ‘ Rodzaj odpadu _ [Meg/rok]
44 12 01 09% Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali niezawierajace 1200
chlorowcéw
45 1201 12% Zuzyte woski i thuszeze 470
46 12 01 14* Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje nicbezpieczne 470
47 1201 16* Odpady poszlifierskie zawierajace substancje nicbezpieczne 470
48 1201 18* Szlamy z obroblki metali zawierajace oleje (np. szlamy ze szlifowania, 1200
gladzenia i pokrywania)
49 12 01 20% Zuzyte materiaty szlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470
50 130501% Odpady stale z piaskownikéw i z odwadniania olejow w sepatatorach 470
51 13 05 02#* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 470
52 13 05 03% Szlamy z kolektoréw 1200
53 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania olejéw 470
w separatorach
54 1501 10* Opakowania zawierajace pozostato$ci substancji nicbezpiecznych 4000
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
35 1501 11%* wzmocnienia konsirukeyjnego (np. azbest), wlacznie z pustymi 4000
pojemnikami ci$nieniowyni
Sorbenty, materiaty filtracyine (w tym filtry olejowe nieujete w innych
56 1502 02% grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 4000
ochronne zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
57 16 01 07* Filtry olgjowe 4000
58 16 01 13* Plyny hamulcows 200
59 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje 400
60 1601 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 1601 14 400
Nicbezpieczne clementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11
& *
61| 16012l 1601 13116 01 14 4000
62 16 02 15% Niebezpieczne elementy lub czefei sktadowe usunigte ze zuzytych 470
urzadzen
63 16 03 03#% Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
64 16 03 05* Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
65 16 07 08* Odpady zawierajace rope naftowa lub jej produkty 1200
66 16 (7 09* Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 470
67 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 470
68 16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszozone substancjami niebezpiecznymi 5
69 1616 01* Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 1200
70 16 10 03* Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty) zawierajace 1200
substancje niebezpieczne
71 i6 81 01* Odpady wykazujace whasciwoscei niebezpieczne 1200
72 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi 30
7 17 04 10% Kable zawierajace rope naftowa, smote i inne substancje 50

niebezpieczne
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-Kod_ -

Tosé

L_p' " odpadu - FE a Rodzaj odpadu - . [Mg/rok]
74 17 05 03+ Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace substancje niebezpieczne 470
(np. PCB)
Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (w tym odpady
75 17 09 03* \ 2o o . 470
zmieszane) zawierajace substancje nicbezpieczne
76 1902 07* Olgje i koncentraty z separacji 200
77 19 02 Og* Ciekte odpady paine zawierajace substancje niebezpieczne 1200
78 19 11 03* Uwodnione odpady cickle 1200
79 19 11 05% Osady z zaktadowych oczys.zczalnll §cickow zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
80 20 01 26* Oleje i thiszeze inne niz wymienione w 20 01 25 1200
Lacznie; 63259
o : -.()__(Ipddjf powstajgce w wyniku pretwarzania
1 08 03 08 Odpady ciekte zawierajgce farby drukarskie 30
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkéw chlotowcoerganicznych 20
3 1302 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 1200
4 130502* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 500
5 130507% - Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 896
6 13 05 08* ‘Mieszanina edpadéw z piaskownikdw i z odwadniania olejow 500
W separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 600
8 14 06 03* Inne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszezalnikdw 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 150107 Opakowania ze szkia 20
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych
12 150202* grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
13 150203 L ’ ! .. o 800
§cierki) i ubrania ochronne inne niZ wymienione w 15 02.02
14 160107 Filiry olgjowe 20
15 16 01 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 65
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 3
17 170304 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 490
18 1706 01* Materialy izolacyjne zawierajace azbest 2
19 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 10
20 19 08 10% Thiszeze i mieszaniny (_)Ie_l Ow z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09

21 191202 Metale zelazne 450
22 191203 Metale niezelazne 15
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Lp. | - 0;2‘:‘“ 1 _ : - Rodgaj odpadu o [nzlllg?f-f;k] :

23 19 12 04 Tworzywa sziuczne i guma 4

24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500
E.gcznie; 6325%

* odpady niebezpieczne
) jaczna ilo§é wszystkich odpadéw przewidzianych do przetworzenia nie wigeej niz 6325 Mg/frok
% kaezna iloéé wszystkich odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania nie wigeej niz 6325 Mg/rok

VL5.2 Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadéw

Dziatalno$¢ w zaktresie przetwarzania odpadéw prowadzona jest w Przedsigbiorstwie
Wielobranzowym ROBAC Krzysztof Boniecki, Paterek, ul. Przemystowa 9, 89-100 Naldo
nad Notecia, na dziatkach o numerach ewidencyjnych 302/19, 302/28, 302/29, 302/47 obreb
Paterek, do ktérych prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny.

Zaktad zlokalizowany jest na obszarze objetym miejscowym planem zagospodarowania
przestrzennego, przyjetym uchwala nr XXXII1/320/2005 Rady Miejskiej w Nakle
nad Notecia z dnia 9 czerwca 2005 r. w sprawie miejscowego planu zagospodarowania
przestrzennego fragmentu Gminy Nakle nad Notecia dzielnicy przemystowej w Paterku
i znajduje si¢ w jednostce PO7 z przeznaczeniem — tereny obiektéw produkeyjnych, skladow
i magazynow.

V1.5.3 Dopuszczalna metoda lub metody przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem
procesu przetwarzania zgodnie z zatgeznikami nr 1 i 2 do ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji lub urzadzenia

Na instalacji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych sa prowadzone nastepujace procesy
odzysku:
. R2 Odzysk/regeneracja rozpuszezalnikow,
. R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sa stosowane jako
rozpuszezalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania),
« R8 Odzysk sktadnikdéw z katalizatorow,
R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji RI-R11.

Proces technologiczny przetwarzania odpadéw nicbezpiecznych jest uzalezniony od rodzaju
odpadu przewidzianego do przetworzenia i odbywa si¢ przy zastosowaniu réznych maszyn
i urzadzen instalacji, w tym: podgrzewacza elektryczno-parowego, destylaiki, tricantera, tj.
wiréwki trojfazowej, urzadzenia KLENNOIL stuzacego  do mikrofiltrowania, filtra
kaskadowego, separatora metali- Zelaznych, separatora metali niezelaznych i Zelaznych
Steinert, sit mechanicznych, rozdrabniarki, wirowki CEPA otaz miyna miotkowego BHS.
Szezeghtowy proces przetwarzania odpadow zostal przedstawiony w pkt IV.2 niniejsze;
decyzji.

Wydajno$é instalaciji do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych wynosi max. 6325 Mg/rok.
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A. Przetwarzanie odpaddw przy uzyciu podgrzewacza elekiryczno-parowego, sita, filtra
kaskadowego i tricantera zwanego tez wiréwkq tréjfazowq

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R12:

: o ST 'Iloéé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj ud.p_.adu : [Mg/rok] -
1 03 01 04* Trociny, widry, Scinki, drewo, p}yTa wibrowa i fornir zawierajace 470
substancje niebezpieczne
2 04 02 19% Odpady 7 zaktadowych oczygzozalgl scielcdw zawierajace substancje 470
niebezpieczne
3 1001 04% Popioly lotne i pyly z kotléw z paliw ptynnych 470
4 10 61 20% Osady z zaktadowych oczys_zczaln} $cickdéw zawierajace substancje 470
niebezpieczne
5 10 02 07 Odpady state z oczyszezania gazéw leotowych zawierajace 470
substancje nisbezpicczne
6 1201 12% Zuzyte woski i thuszcze 470
7 1201 14* Szlamy 2z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne 470
8 12 01 16* Odpady poszlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470
9 12 01 20* Zuzyte materialy szlifierskie zawierajace substancje niebezpieczne 470
10 13 0501* | Odpady stale z piaskownikdéw i z odwadniania olejéw w separatorach 470
i1 13 05 02% . Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 470
12 13 05 08+ Mieszanina odpadow z piaskownikéw i z odwadniania olejow 470
w separatorach
i3 16 02 15% Nicbezpieczne elementy lub czeici sl}cladowe nsunigte ze zuzytych 470
urzadzen
14 16 07 09#* Odpady zawierajace inne substancje nicbezpieczne 470
15 16 08 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 470
16 17 05 03+ Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace substancije niebezpieczne 470
(np. PCB)
Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu (w tym odpady
17 1709 03# . T o . 470
Zmieszane) zawierajace substancje nicbezpieczne
Lacznie: 470*

*taczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 470 Mg

Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie R12:

S S . Tlos¢
Lp. | Kod (.)dpadu Rodzaj deadg [Mg/rok]

1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 100

2 13 0502% Szlamy z odwadniania olejdw w separatorach 50

3 13 05 07* Zaolsjona woda z odwadniania olejéw w separatorach 200

4 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania olejow 50

w separatorach
5 13 08 99* Inne niewymienione odpady 100
6 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 50
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Tlosé

TMgfrok]
7 150104 Opakowania z metali 50
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w

8 1502 02% | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 5

ochronne zanieczyszczone substancjami nichezpiecznymi (np, PCB)

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
9 150203 e g s ’ . . e 50

§cierki) 1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
i0 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 20
11 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01117 06 03 5
12 19 08 10% Thiszcze 1 mieszaniny ?16_]‘0W z separacji olej/woda inne niz 10
wymienione w 19 08 09
13 191202 Metale zelazne 50
14 191203 Metale niezelazne 5
15 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2
16 191210 Odpady palne {paliwo alternatywne) 200
Eacenie: 470%*

*taczna ilo8é odpaddw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciggu roku w powyzszym procesic nie przekroczy
470 Mg

B. Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu tricantera zwanego tez wirdwkg trojfazowq:

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R12:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] |
1 03 02 04* Nieorganiczne &rodki do konserwacji i impregnacji drewna 1200
2 04 02 14% Odpady z wykanczania zawierajace rozpuszezalniki organiczne 1200
3 050103% Osady z dna zbiornikdw 1200
4 0501 06* Zaolejone osady z konserwacji instalacji lub urzadzen 1200
5 0701 10* Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 1200
6 07 02 08* Inne pozostatoéei podestylacyjne i poreakeyjne 1200
7 07 02 14* Qdpady z dodatkdw zgwmra_w:e sub:st‘ancjc niebezpieczne 1200

(np. plastyfikatory, stabilizatoty)
3 07 03 04% Inne rozpuszezalniki organiczm?, rOZtWOrY % przemywania i ciecze 1200
macierzyste
9 07 04 04* Inne rozpuszezalniki organiczm?, roztwory 2 przemywania i ciecze 1200
macierzyste
10 07 04 08* Inne pozostatoci podestylacyjne i poreakoyjne 1200
1 07 07 04* Inne rozpuszezalniki organicznc?, roztwory z przemywania i ciecze 1200
macierzysie
12 08 01 11% Qdpady farb i lakiezfﬁw zawieraja{:yol_l rozpl.lszczalnjki organiczne 1200
lub inne substancje niebezpieczne
3 08 01 13* Szlamy z usuwania farb i lakierow zawierajace r'ozpuszczalmkl : 1200
organiczne lub inne substancie niebezpieczne
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Lp

Ro&z‘ﬂj 'odﬁadu y a

Tos¢ -

Kod odpadu | | [Mg/rok]
14 08 01 15% Szlamy wodne zawierajace farby i laklery‘ za\‘vierajafce rozpuszczalniki 1200
organiczae lub inne substancje nichezpieczne
15 08 01 17* Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace r_ozpuszczalmlq 1200
organiczne lub inne substancje nicbezpieczne
16 08 01 19% Zawiesiny wodpe farb lub lakieréw zawierajace 'rozpuszcza1n1k1 1200
otganiczne lub inoe substancje nicbezpieczne
17 080121%* Zmywacz farb lub lakieréw 1200
18 0803 12% Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
16 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne 1200
20 08 04 11% Osady z klejéow i szc_zehw zawierajace rozpl‘lszczalmkl organiczne 1200
lub inne substancje nichezpieczne
21 08 04 13+ Uwodnione szlan}y Klejow .Iub szezeliw zZawierajace rozpuszezalniki 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
9 08 04 15* Odpady cielle 'kleJow lu}.:) szczeliw zawicrajace rlozpuszczalmkl 1200
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
93 10 01 22% Uwodnione szlamy z czyszezenia kottéw zawierajace substancje 1200
niebezpieczne
24 100211* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje 1200
25 110111%* Wody poptuczne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
26 1201 08* Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrébki metali zawierajace 1200
chlorowce
27 12,01 00* Odpadowe emulsje i roztwory z ob’robki metali niezawierajace 1200
chloroweow
28 12,01 18* Szlamy z obrébki metali zawierajace oleje (gp. szlamy ze szlifowania, 1200
gladzenia i pokrywania)
29 13 05 03* " Szlamy z kolektorow 1200
30 16 07 08* Odpady zawierajace rope naftows lub jej produkty 1200
31 16 10 01* Uwodnione odpady cielde zawierajace substancie niebezpieczne 1200
12 16 10 03% Stezone uwodnione odpady leek.le (np.' koncentraty) zawicrajace 1200
substancje niebezpieczne
33 16 81 01* Odpady wykazujace wiadciwosci niebezpicczne 1200
34 19 02 08* Ciekle odpady palne zawierajace substancje niebezpieczne 1200
35 19 11 03# Uwodnione odpady ciekte 1200
36 19 11 05* Osady z zakladowych oczys.zczaln_l ciekéw zawierajace substancje 1200
nicbezpieczne
37 20 01 26* Oleje 1 tluszeze inne niz wymienione w 20 01 25 1200
E.acznie; 1200%

*taczna ilo§¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia w clagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy 1200 Mg

Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie R12:

| | | . Tosé
Lp.. Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok|
1 080308 Odpady ciekte zawierajace farby drukarskie 20
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, P Tlosé _
Lp. _Ko§ odpadu . Rodzdj deadu [Mg/rok]
2 13 01 05% Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkéw chloroweoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 500
4 13 0502* Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 200
5 1305 07* Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 600
6 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikdw i z odwadniania olejow 200
w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 300
8 14 06 03% Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikoéw 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 200
10 150104 Opakowania z metali 200
11 150107 Opakowania ze szlda 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte w
12 1502 02% | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki} i ubrania 5
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
13 1502 03 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, 200
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 16 01 07* Filtry olejowe 10
15 1601 15 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 40
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 3
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 1706 01% Materialy izolacyjne zawierajace azhest 2
19 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 5
20 19 08 10* Thuszcze 1 mieszaniny c‘)le]'ow Z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09
21 191202 Metale zelazne 250
22 191203 Metale niczelazne 15
23 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 2
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 400
Yacznie: 12006*

*gczna ilosé odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy
1200 Mg

C. Przetwarzanie odpadéw w wyniku prowadzenia proceséw przy uiyciu destylarki,
mikrofiltra Klennoil i tricantera, zwanego réwniez wiréwkq trdjfazowq

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w procesie R2, R12:

_ . Tlo§é
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
] 07 01 04% Inne rozpuszezalnild organiczne, roztwory Z przemywania i crecze 400
macierzysle

30




I..lp..:.. Kod odpadu el ) S :Rod.zaj od;.)adu | | [Mg/rok]

5 07 02 04* Inne rezpuszezalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
macierzyste

3 07 05 04% Inne rozpuszezalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 400
maclerzyste

4 07 06 04+ Inne rozpuszezalniki Organiczne, rozZtwory z przemywania i ciecze 400
macierzyste

5 16 01 14% Ptyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajage niebezpieczne 400
substancje

6 1601 13 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienions w 16 01 14 400

Lacznie: 400*

*laczna ilo§¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu rokn w powyzszym procesie nie przekroczy 400 Mg

Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wynilku przetwarzania w ciagu roku w procesie

R2,R12:

Lp. Kod ;)'dpa'dn N S - ; . _: Rddiaj'odpadﬁ o Hos¢
e ' [Mg/rok]

1 13 02 08* Inne oleje silnikows, przekiadniowe i smarowe 200

2 13 05 07* Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 300

3 13 08 99* Inne niewymienione odpady 200

4 14 06 03* Inne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszezalnikéw 3

5 16 01 15 Ptyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 20

6 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 10

Lacznie: 400%

*taczna ilo§¢ odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciagu roku w powyZszym procesie nie przekroczy
400 Mg

D. Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu mikrofilira Kilennoil i tricantera zwanego réwniez
wirdwky tréjfazowq

Rodzaj i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R3, R12:

Lp Kod odpadu . RES o Rodzaj odpadu o ' o | [ﬁ;lg(;iik] _
1 08 03 19* Zdyspergowany olej zawierajacy substancje nichezpieczne 200
3 09 01 02* Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 200
4 1G 06 9% Odpady z uzdatniania wody chlodzqcej zawierajace oleje 200
5 10 07 07* Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje 200
6 10 08 19% Odpady z uzdatniania wody chtodzgcej zawierajace oleje 200
‘,7 12 01 06* Odpadowe olgj (eZn;i;;::;:ﬁii ;b;itﬁij?f;zlzitifgéeﬁj gee chlorowcee 200
8 1201 07% Odpadowe oleje mineralne z obrobki metali niezawierajace 200
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. . S . - Tlo$é¢
Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu [Mgfrok]
chlorowedw (z wylaczeniem emulsji i roztworow)
13 1601 13% Plyny hamulcowe 200
17 19 02 07* Oleje i koncentraty z separacji 200
Yacznie: 200*

*taczna iloéé odpaddw przewidzianych do przetworzenia w ciagu rolu w powyZszym procesie nie przekroczy 200 Mg

Rodzaj i masa odpad6éw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie

R3,R12:
Lp. Kod 6dpadu - Rodzaj odpadu [l\r}lg3f'§_lc]
1 1301 05% Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych 10
2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przckladniowe i smarowe 100
3 1305 07#% Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 100
4 13 05 08* Mieszanina odpadéw z ‘I;i:zl;:::tl(i)l;g; i z odwadniania olejéw 100
5 1308 99* Inne niewymienione odpady 100
6 191202 Metale zolazne 5
7 191210 Odpady palne (paliwo aliernatywne) 50
Lacznie: 200*

*taczna ilosé odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w ciagu roku w powyZszym procesie nie przekroczy
200 Mg

E. Przetwarzanie odpaddw przy uzyciu rozdrabniacza, podgrzewacza elekiryczno-
parowego, wiréwki dekantacyjnej, filtra kaskadowego i workowego, miyna
miotkowego, tricantera i separatordw metali zelaznych i niezelaznych

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciggu roku w procesie R3, R12:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu [R/}lg(;f‘gk] '
1 08 04 09* Odpadowe klgje 1 szczeliwa zawierajace rozpuszczalniki organiczne 4000
lub inne substancje niebezpieczne
2 1501 10% Opakowania zawierajace pozostato§ci substancji niebezpiecznych 4000
lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate elementy
3 1501 11% wzmocnienia konstrukeyjnego (np. azbest), whacznie z pustymi 4000
pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nievjete w innych
4 1502 02% grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, cierki) i ubrania 4000
ochronne zanieczyszezone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
5 16 01 07* Filtry olejowe 4000
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 1601 11,
6 | l60121* 1601 1311601 14 4000
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Lp. _Kbd'odbédu_ Rodzaj 'o_dpa.du. E [ﬁlg?f'gk] _
7 16 03 03# Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
8 16 03 05* Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 4000
Lacznie: 4000%

*fagzna ilod¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w powyiszym procesie nie przekroczy 4000 M g

Rodzaj i masa odpad6éw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie

R3,R12:

L. | Kod odpady . Reamipdpad [Mg/rol
1 08 03 08 Odpady ciekle zawicrajace farby drukarskie 20
2 13 01 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych 20
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 800
4 13 05 02* Szlamy »z odwadniania olejéw w separatorach 300
5 13 0507% Zaolejona woda z odwadniania olejdw w separatorach 800
6 13 05 08* Mieszanina odpadéw z piaskownikéw i z odwadniania olejow 300

w separatorach
7 13 08 99* Inne niewymienione odpady 400
g 14 06 03* Inne rozpuszezalniki i mieszaniny rozpuszezalnikow 20
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 300
10 150104 Opakowania z metali 300
11 150107 Opakowania ze szkla 20
Sorbenty, materialy filtracyjne {(w tym filtry olejowe nicujete w
12 1502 02* | innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, §cierki) i ubrania 10
ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
13 150203 e e ’ g o o 300
§cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 16 01 07* Filtry olejowe 10
15 16 01 15 Plyny zapobiegajgce zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14 40
16 170101 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw 3
17 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03 40
18 1706 01% Materialy izolacyjne zawierajace azbest 2
19 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 10
20 19 08 10% Thaszeze i mieszaniny glejlow z separacji olej/woda inne niz 20
wymienione w 19 08 09

21 191202 Metale Zelazne 450
22 191203 Metale niezelazne 15
23 191204 ‘Tworzywa sztuczne i guma 4
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Lp. - | Kod odpadu " Rodzaj odpadu o [I\;lg(;f'f)k]
24 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500
¥.acznie; 4000%

*taczna ilosé odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow w ciagu roku w powyZszym procesie nie przekroczy
4000 Mg

F. Przetwarzanie odpadow przy uzyciu miyna milotkowego i separatora melali zelaznych
i niezelaznych

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R8:

T | . o mese
‘ L_p.. VKOd odpadu |- : Rodzaj odpady . [Mg/rok]
1 16 08 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiccznymi 5
Lacznie: 5%

*laczna ilos¢ odpaddw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w powyiszym procesie nie przekroczy
5Mg

Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie R8:

Lp. | Kod odpadu | | Roﬁiaj odpadu o : [ﬂ:;?’iﬁk]
1 130507* Zaolejona woda z odwadniania olejéw w separatorach 1
2 191202 Metale zelazne 2
3 191203 Metale niezelazne 1
4 191204 Tworzywa sztuczne i guma 2
5 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 2
F.acznie: 5%

*aczna iloéé odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadow w ciagu roku w powy2szym procesie nie praekroczy
3 Mg

G. Przetwarzanie odpaddéw przy uzyciu podgrzewacza elekiryczno-parowego, sita, miyna
miotkowego, separatora metali zelaznych i niezelaznych, filtra kaskadowego
i workowego oraz tricantera zwanego réwniez wiréwkq trdjfazowq

Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w procesie R12:

_ . _ Tlo&é
Lp. | Kod odpadu rRodzaJ odpadu : [Myg/rok|
1 17 04 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami nicbezpiecznymi 50
9 17 04 10* Kable zawicrajace ropg naftoyva, smole 1 inne substancje ‘ 50
niebezpicczne
Lacznie: 50%

*haczna ilos¢ odpadéw przewidzianych do przetworzenia w ciagu roku w powyZszym procesie nie przekroczy
50 Mg
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Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w ciagu roku w procesie R12;

' Lp K-(.,d:édpadu. RDdZElJ odpadu [N}lg?f‘f)kj

1 13 0507% Zaolgjona woda z odwadniania olejéw w separatorach 5

2 13 08 99%* Inne niewymienicne odpady 5

3 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienions w 17 06 011 17 06 03 3

4 191202 Metale Zelazne 40

5 191203 Moetale niezelazne 15

6 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 10
Lacznie; 50*

*taczna iloé¢ odpaddw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw w clagu roku w powyzszym procesie nie przekroczy

50 Mg

VL5.4 Miejsca i sposoby magazynowania poszczegblnych rodzajow odpadéw
przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania

Ip Kod ) R o S - Miejsce )
: Rodzaj odpadu - Spos6b magazynowania odpadow magazynowania -
. 1 odpadu - - o : : '
: . : . : odpaddw
- Odpady prieziraczone do przetworzenia
. . o Odpady magazynowane selektywnie
i?‘:ﬁlg’g}lﬁﬁfg;gg; w szczelnym pojemnikn wykonanym Plac
1 03 01 04* ; fomi’r Zawierajace % tworzywa DPPL 1100 | lub w szczelngj beczce magazynowy
substancje hiebezpieczne metalowej, Migjsce magazynowania — nrdines
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
' Nicorganiczne $rodki w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
2 03 02 04* do konserwacji i DPPL 1100 11ub w szezelnej beezee metalowej. mMagazynowy
impregnacii drewna Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
tagazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z wykaficzania w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
3 04 02 14* | zawierajace rozpuszezalniki | DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczce metalowe;. magazynowy
organiczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady z zakladowych Odpady magazynowane selektywnie .
oczyszezalni Scickéw w szczelnym pojemniku wyk.onanym zZ tworzywa Plac
4 0402 19% Zawicrajace substancje DPPL 1100 [ lub w szezelngj beczee metatowej, Magazynowy
niebezpicozne Miejsce magazynowania — utwardzony plac m4inrs
i magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
: w szczelnym pojerniku wykonanym z tworzywa Plac
5 0501 03* Osady z dna zbiomikéw DPPL. 11001 1ub w szczelng] beczce metalowej. Nagazynowy
Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr3
magazynowy poza budynkiem
Qdpady magazynowane selektywnie
Zaolgjone osady w szczelnym pojemnikn wykonanym z tworzywa Plac
6 | 0501006* z konserwacji instalacji DPPL 11001 lub w szczelng] becace metalowej. magazynowy
lub urzadzen Migjsce magazynowania — utwardzony plac mdinrS
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszezalniki w szczgl?lpady n‘.mgaz.}l!(nowa]r(le s‘elektywnie N Plac
‘ e i ym pojemniku wykonanym z tworzywa
7 | 070104% organiczne, tozwory DPPL 1100 1 fub w szczelne beczce metalowe, | "oy 27"
% przeinywaiia | oietze Miejsce magazynowania — utwardzony plac fir s, dasen
macierzyste odeiekowy

magazynowy poza budynkicm
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Odpady magazynowane selektywnie

. I . w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
g | 0701 10% Inne zuzyto sorbepty DPPL 1100 | lub w szczelne] beczee metalowe). Magazynowy
i osady pofiltracyjne L . ;
Miejsce magazynowania - utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem _
Inne rozpuszezalniki Odpady MAEAZYNOWaNe selcktywnic Plac
organiczne, foziwory w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynOwy
9 07 02 04* R DPPL 1100 | lub w szczelnej beezee metalowg). ! 4
7 przemywania i ciecze . . nr 4, basen
macierzyste Migjsce magazynowania — utwardzony plac odeickowy
magazynowy poza budynkiem
Qdpady magazynowane selektywnie
Inne pozostatodci w szozelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
10 | 070208* podestylacyjne DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowey. magazynowy
i poreakcyjne Miejsee magazynowania — utwardzony plac nrdiard
magazynowy poza budynkiem
Qdpady z dodatkéw Odpady magazynowane selekiywnie
zawierajace substancje w szezelnym pojemnilu wykonanym z tworzywa Plac
11 | 0702 14* nicbezpicczne DPPL 1100 | lub w szczelngj beczee metalowej. Magazynowy
(np. pla?sf:yﬁkatory, Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
stabilizatory) magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszezalniki Odpady Magazynowans selektypwme Plac
organiczne, roziwory w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa MagAZynOWY
12 | 0703 04% . DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowe;.
Z przemywania 1 ciecze i ) . nr 4, basen
macierzyste Miejsce magazynowania — utwarc}zony plac odcickowry
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki rOdpady magazynowane selektywnie Plac
organiczne, rOZEWOry w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
13 | 0704 04* > > DPPL 1100 1 lub w szczelng] beczes metalowej.
7 przemywania i ciecze . . ur 4, basen
macierzyste Miejsce magazynowania — utwardzony plac odeickowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Inne pozostatosci w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
14 | 0704 08* podestylacyjne DPPL 1100 1 lub w szezelnej beczoe metalowej. Magazynow
' ylacy) ] ] ZAZYNoOwWY
i poreakeyjne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszezalniki Odpady magazynowane selektywnie Plac
oreaniczne, roziwo w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
15 | 070504% 5 » FOZIWOLY DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowe;. magazynowy
z przemywadia i ciecze - ; nr 4, basen
macierzyste Miejsce magazynowania — utwarc?zony plac o clci’ekowy
magazynowy poza budynkiem
Inne rozpuszczalniki Odpady THAgAZYNOWANE selektywnie Plac
organiczne, ToZtwWory w szezelnym pojemnikue wykonanym z tworzywa magaZyhOwW
16 | 0706 04% P DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczes metalowej, £ Y
z przemywania i ciecze s . nr 4, basen
; Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
macierzyste . odeiekowy
magazynowy poza budynkiem
e ——— I e R
17 | 0707 04% orf.;amczne, roztwory DPPL 1100 | tub w szczelnej beczee metalowe;, Tagazynowy
Z przemywania i ciecze o . nr 4, basen
- Miejsce magazynowania — utwardzony plac k
macierzyste inagazynowy poza budynkiem odciekowy
Odpady farb i lakieréw Odpady magazynowane selektywnie
zawierajacych w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
18 | 0801 11* | rozpuszozalniki organiczne | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczce metalowej. magazynowy
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
nichezpieczne magazynowy poza budynkiem
Szlamy z usuwania farb Odpady magazynowane selektywnie Pl:
i lakierdéw zawicrajace w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa ac
19 | 0801 13* | rozpuszezalniki organiczne | DPPL 1100 | lub w szezelnej beczce metalowej. nzlafgaz:;;nc;wy
lub inne substancje Miejsce magazynowania — utwardzony plac ot (li n'rk, aselt
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem odelexowy
Szlamy wodne zawierajace Odpady magazynowane selektywnie Pl
fatby i lakiery zawierajace | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa ac
20 | 0801 15% | rozpuszezalniki organiczne | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczoe metalowe. }T:ialgaz%n%wy
{ub inne substancie Miejsce magazynowania — utwardzony plac ar cll n';k, asen
nicbezpieczne magazynowy poza budynkiem odelexowy
ot | o0gol 17 Odpady z usuwania farb Odpady magazynowane selektywnie Plac
i lakieréw zawierajace w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa magazynowy
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rozpuszozalniki organiczne | DPPL 1100 ] lub w szezelnej beczce metalowej, nrdinrs
lub inne substancje Miejsce magazynowania ~ utwardzony plac
niebezpicczne magazynowy poza budynkiem
Zawiesiny wodne farb Odpady magazynowane selektywnie Plac
lub lakierdw zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa nagaz
22 | 0801 19* | rozpuszczalniki organiczne | DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowe. ag: t))mowy
lub inne substancje Migjsce magazynowania — utwardzony plac n:j 7 kasen
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem odaickowy
Odpady magazynowane selelitywnie Plac
w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
23 | 080121% | Zmywacz tarb lub lakierow | DPPL 1100 1lub w szezelnej beczee metalowe]. mag:.zgnowy
Migjsce magazynowania - utwardzony plac gac{ kasen
magazyhowy poza budynkiem erowy
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady farb drukarskich w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
24 | 0803 12 zawierajace substancje DPPL 11001 lub w szczelnej beczee metalowej. magazynowy
niebezpieczne Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Szlamy farb drukarskich w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
25 | 0803 14%* zawierajace substancje DPPL 1100 I lub w szezelnej beczee metalowej. nrlaa;'gif);n%‘:gen
niebezpieczne Migjsce magazynowania — utwardzony plac dei k}
magazynowy poza budynkiem odeiekowy
Odpady magazynowane selektywnie
Zdyspergowany ofej w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywe | Zbiomik olejowy
26 | 0803 19* zawierajacy substancje DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowej, nr 6, basen
niebezpieczne w zbiorniku dwuplaszeczowym, na utwardzonym odcickowy
placu magazynowym poza budynkiem
Odpadowe kleje i szczeliwa Odpady magazynowane selektywnie
ieraiace rozouszozalniki | Y szezelnym pojemnilu wykpnanym z tworzywa Plac
27 | 0804 qox | FAWICHYAC pusz DPPL 1100 1 lub w szezelngj beczce metalowej, Magazynowy
organiczne lub inne . . ;
. . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
substancje niebezpieczne ,
magazynowy poza budynkiem
Osady z klejow i szczeliw Odpady magazynowane selektywnie
sawieraince rompuszezalniki | ™ szezelnym pejemniku Wykf)nanym Z tWOl’ZY“.Fa Plac
28 | 0804 1% | VIS pusz DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowej. magazynowy
organiczne lub inne . . :
A . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdiors
substancje nicbezpieczne !
magazynowy poza budynkiem
Uwodnione szlamy klejow Odpady magazynowane selektywnic Plac
lub szezeliw zawierajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa MAEAZYIOW
2% | 0804 13% | rozpuszezalniki organiczne | DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowe. 4 £ 3; b Y
lub inne substancje Migjsce magazynowania — utwardzony plac o (li n.rk’ asen
niebezpieczne magazynowy poza budynkiem oveickowy
Odpady ciekte klejow Odpady magazynowane selektywnie Plac
lub szozeliw zawierajace w szczelnym pojernniku wykonanym z tworzywa
30 | 0804 15* | rozpuszezalniki organiczne | DPPL 11001 lub w szezelnej beczee metalowej, mag:zgn oWy
lub inne substancje Migjsce magazynowania - utwardzony plac md iy kasen
niebezpieczne Iagazynowy poza budynkiem oacickowy
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Wodne roztwory w szezelnym pojemniku wykonanym # tworzywa
31 | 090102* wywolywaczy do plyt DPPL 1100 | lub w szczelne] beczee metalowej. mafg;lzl))mowy
offsetowych Migjsce magazynowania — ntwardzony plac né ; kasen
magazynowy poza budynkiem oacierowy
Odpady magazynowane selektywnie
. . w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
32 | 1001 04% POP fofy lotlne i pyly DPPL 1100 [ lub w szcz:{zej beczee metalowe;. MAgAZYNOWY
z kottdw z paliw ptynnych Miei ) \ :
igjsce magazynowania — utwardzony plac nrdines
magazynowy poza budynkiem
Osady 7 zakladowych Odpady magazynowane selektywnie
_ aczyszezalni Sciekdw w gzezelnym pojemniku wyk-onanym z tworzy“./a Plac
33 | 1001 20* Zysee . DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowej. MAGAZYNOWY
zawicrajace substancje Mielsce L d fnc Ainrs
nichozpieczne igjsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr
magazynowy poza budynkiem
Uwodnione szlamy Odpady magazynowane selekiywnie Plac
34 | 1001 22% p cz.ysz.czenia koth’wy w szczelnym pojetnniku wykpnanym z tworzywa Magazynowy
zawierajace substancje DPPL 1100 1 lub w szczelngj beczee metalowej. nr 4 i nr 5, basen
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac odcickowy
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magazynowy poza budynkiem

Qdpady stale

Qdpady magazynowane selektywnie

T w szczelnym pejemuiku wykonanym z tworzywa Plac
35 | 100207 # OCZySZeZAMia _ga.@w DPPL 1100 { fub w szezelngj beczee metalowsj., MEZAZYNOWY
odlotowych zawierajace s e AinrS
substancje nichezpicczne Migjsce magazynowania utwar@zony plac nr4inr
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady = uzdatniania wody | w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
36 | 1002 11* chodzqeej zawierajace DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowej. | Basen odciekowy
olgje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowanc selektywnie
Odpady z uzdatniania wedy | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
37 | 1006 09% chiodzace] zawierajace DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowej. | Basen odciekowy
oleie Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
38 | 100707 chlodzacej zawierajace DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowe]. | Basen odcickowy
oleje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady z uzdatniania wody | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
39 | 100B19* chiodzacej zawierajace DPPL 1100 ! lub w szczelngj beczce metalowej. | Basen odciekowy
olgje Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane sclektywnie
Wody popluczne w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
40 | 110111* zawlergjgee substancje DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowej. | Basen odciekowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpadowe oleje mineralne Odpady magazynowane selektywnie
# obrdbki metali w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
41 | 1201 06* zawierajace chlorowee DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odciekowy
(z wytaczeniem emulsji Miejsce magazynowania — utwardzony plac
i roztworow) magazynowy poza budynkiem
Odpadowe oleje mineralne Odpady magazynowane selektywnic
z obrobki metali w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa | Zbiornik olgjowy
42 | 120107*% | niezawierajace chlorowcéw | DPPL 1100 11ub w szczelngj beczee metalowej, nr 6, basen
(z wyltaczeniem emulsji w zbiornilu dwuptaszezowym, na utwardzonym odeciekowy
i roztworbw) placu magazynowym poza budynkiem
Odpadowe cmulsje Qdpady magazynowane selektywnie
 roztwory oleiowe w szezelnym pojemniku wykf)nanym z tworzywa ‘
43 | 1201 08* 1 TOZEWOLY 0TgJOW DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowej. | Basen odcickowy
z obrébki metali Mici ! ’
L icjsce magazynowania — utwardzony plac
zawiecrajace chlorowce .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Pl
; Lo ac
Odpadowe emulsje w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa )
44 | 120109* | iroztwory z obrdbkimetali | DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczce metalowej. nlagaz.)gn%wy
niezawierajace chlorowedw Migjsce magazynowania - utwardzony plac ard 1., basen
. odciekowy
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
45 | 1201 12% Zuzyte woski i thuszeze DPPL 1100 | lub w szczelngj beczee metalowej. magazynowy
Migjsce magazynowania — utwardzony plac nr4inrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
. . Lo Plac
Szlamy z obrdbki metali w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa i
46 | 1201 14* zawierajace substancje DPPL {100 [ lub w szezelngj beczee metalowej. lr;a‘gaf);n(]))wy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr41ar.a, baseh
. odeickowy
magazynowy poza budynkiem .
' Odpady magazynowane solektywnie
Qdpady poszlifierskie w szezelnym pojemnilou wykonanym z tworzywa Plac
47 1 1201 16* zawierajace substancje DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowe. Magazynowy
niebezpieczne - Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdines

magazynowy poza budynkiem
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Szlamy z obrébki metali Odpady Magazynowane selektywnie Plac
zawierajage olsje (i w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa 1a9aZVIO
48 | 1201 18* JACe 0/<Je LIp. DPPL 1100 1 lub w szezelnej beczce metalowej. B4ZYnOWY
szlamy ze szlifowania, L . - nr4inr5, basen
fadzenia i pokrywania) Miejsce magazynowania — utwardzeny plac odcickow
& P magazynowy poza budynkiem Y
Odpady magazynowane selektywnie
Zuzyte materiaty w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
49 | 12 0120% szlifierskie zawierajace DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowej, magazynowy
substancje niebezpicczne Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady state Odpady magazynowane selektywnie
2 plaskownikéw w szczelnym pojemnikn wykonanym z tworzywa Plac
50 | 130501% , EZpiascown . DPPL 1100 I lub w szczelngj beczee metalowe;. Magazynowy
i z odwadniania olejow - X :
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
w separatorach ;
magazynowy poza budynkiem
Qdpady magazynowane selektywnie Plac
Szlamy z odwadniania w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa NAgAZVID
51 | 130502% amy DPPL 1160 [ lub w szczelnej beczee metalowe;j. 2AZYNOWY
olejéw w separatorach . . nr4inr 5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac odcickow
magazynowy poza budynkiem y
Odpady magazynowane selektywnie Plac
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa NaeaZvIo
52 | 130503% Szlamy z kolektorow DPPL 1100 1lub w szczelnef beozce metalows. | 'y igm}; b:y
Miejsce magazynowania — utwardzony plac o dciek:)w sen
magazynowy poza budynkiem Y
Mieszanina odpadéw Odpady magazynowane selektywnie .
2 piaskownikéw w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
33 1 130508% , 2P L . DPPL 1100 | lub w szezelnej beczee metalowej. magazynowy
i z odwadniania olejéw .y . -
Miejsce magazynowania — uiwardzony plac nrdinrs
w separatorach )
magazynowy poza budynkiem
Opakowanis zawierajace Odpady magazynowane selekt){wnlq
ozostalodci substancii w kontenerze lub w szezelnym pojemnikn Plac
54 | 1501 1px |  POZOst A wykonanym z tworzywa DPPL 1100 1 lub magazynowy
niebezpiecznyeh lub nimi e s . :
ZANIECZYSZCZONG w beczee metalowej, Miejsce magazynowania — nr4ioes
4y utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne Odpady magazynowane selcktywnie
porowate elementy w kontenerze lub w szezelnym pojemniku Plac
wzmocnienia wykonanym z tworzywa DPPL 1100 T lub
55 | 1501 11* X . . magazynowy
konstrukeyjnego w szczelnegj beczce metalowe), Migjsce nrdines
(np. azbest), wiacznie magazynowania — utwardzony plac magazyhowy
z pustymi pojemnikami poza budynkiem
ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty
ﬁl'tracy_l ne (.W tym .ﬁltry Odpady magazynowane selektywnic
olgjowe nieujete w innych A
. w kontenerze lub w szczelnym pojemniku
grupach), tlaniny wykonanym z tworzywa DPPL 11001 lub Plac
56 | 150202*% | do wycterania (np, szmaty, . - N magazynowy
L \ w szczelngj beczee metalowej. Migjsce :
§cierki) i ubrania ochronne . nr4inrs
. . magazynowania — utwardzony plac magazynowy
ZANiGCZYSZCZONG :
. poza budynkiem
substancjami
niebezpiecznoymi (np. PCB)
Odpady magazynowane selektywnie
w szezelnym-pojernniku wykonanym z tworzywa Plac
57 | 1601 07* Filtry olejowe DPPL 1100 | lub w szezelngj beczce metalowej. Magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr$
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
58 1601 13* Plyny hamulcowe DPPL 1100 | lub w szezelngj beczee metalowej. | Basen odcickow:
! b
Migjsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Qdpady magazynowane selektywnic
Plyny zapobiegajace w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
50 | 1601 14* ramarzaniu zawierajace DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowsj. | Basen odcickow
¢ y
niebezpicczne substancje Migjsce magazynowania — utwardzony plac
' magazynowy poza budynkiem
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Qdpady magazynowane selektywnie

Plyny zapobiegajace w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
60 160115 Zawarzatliu inne niz DPPL 1100 1 lub w szezelngj beczce metalowej. | Basen odcickowy
wymienione w 16 01 14 Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Niebezpieczne elementy w kontenerze lub w szezelnym pojemniku
61 | 160121 inne niz wymienione wykonanym z tworzywa DPPL 1100 | lub ma :;aco
w1601 07do 160111, w szczelnej beczee metalowe), Migjsce nf 4 fﬁr;‘w
1601 13i1601 14 magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnic
Nicbezpicvzne elementy lub | w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
62 | 1602 15* czesci skdadowe usunigte DPPL 1100 1 lub w szezelnej beczee metalowej, MNagazynowy
ze zuzytych urzadzen Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Nieorganiczne odpady w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
63 | 1603 03* zawierajgee substancje DPPL 1100 1 lub w szezelngj beczee metalowe). Magazynowy
nicbezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr3
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Organiczne odpady w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
64 | 1603 05* zawierajgce substancje DPPL 1100 lub w szczelnej beczee metalowej. magazynowy
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane w szezelnym pojemniku Plac
65 | 1607 08* Odpady zawierajace ropg typu palctopojemnik. Miejsce magazynowania — magazynowy
naftows, lub jej produkty utwardzony plac magazynowy zlokalizowany nr4 inr 5, basen
poza budynkiem, odciekowy
Odpady magazynowane selektywnie
Odoady zawieraiace inne w szezelnym pojemaiku wykonanym z tworzywa Plac
66 | 1607 09% pacy ZawICta)as DPPL 1100 1 lub w szczelngj beczce metalowej. Magazynowy
substancje nicbezpieczne . . :
Migjsce magazynowania — utwardzony plac nr4int5
magazynowy poza budynkiem.
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Tuivte ciecze stosowane w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa MARAZYIIOW
67 | 1608 06* Y . DPPL 1100 ! lub w szczelnej beczce metalowe;. BAZYNOWY
jako katalizatory - . nr 4, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac .
. odcickowy
magazynowy poza budynkiem
Zutyte katalizatory Odpady magazynowane selektywnie .
anieczyszezone w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
68 | 1608 O7* substa{lc'ami DPPL 1100 1lub w szezelngj beczee metalowej. magazynowy
. ne] . Migjsce magazynowania — utwardzony plac nr4
niebezpiecznymi .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
; . Lo Plac
Uwaodnione odpady cickle | w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa AEAZYDO
69 | 161001* zawierajace substancie DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczce metalowej, nrg4 .lzase\:ly
niebezpieczne Miejsce magazynowania — utwardzony plac ;
\ odcickowy
magazynowy poza budynkiem
Stezone uwodnione odpady | Odpady magazynowane w szczelnym pojemniku Plac
20 | 1610 03% ciekte {np. koncentraty) typu paletopojemnik. Miejsce magazynowania — Magazynowy
zawlierajace substancje utwardzony plac magazynowy zlokalizowany nr 4, basen
niebezpisczne poza budynkiem odcickowy
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady wykazjace w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
71 | 168L0O1* dpacy WyKazuja DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowsj, Magazynowy
wlagciwoscl nicbezpieczne - . :
Migjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinrs
magazynowy poza budynkiem
Odpady metali Odpady magazynowane selektywnie
ZANICCZVSZEEONE w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
72 | 1704 09* subst %il ciami DPPL 1100 1 lub w szczelngj beczce metalowej. magazynowy
. ne . Migjsce magazynowania — utwardzony plac nr4inrs
nichezpiecznymi .
magazynowy poza budynkiem
Kable zawierajace ropg Odpady magazynowane selektywnie Plac
73| 1704 10% naftowa, smole i inne w szczelnym pojemniku wykonanym z Eworzywa. MAGAZYNOW,
¥
substancje nichezpieczne DPPL 1100 [ lub w szczelnej beczee metalowe]. nrdinrs
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Migjsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Gleba i ziemia, w tym (;dpady n?agaz.{aowane selektywnie
kamienie, zawierajace w szczelnym pojemni ku wyklonanym Z tWOrzZywa Plac
74 | 170503* L . DPPL [10011ub w szczelnej beczce metalowej. Magazynowy
substancje niebezpieczne Mici . :
igjsce magazynowania — utwardzony plac nrdinr$
(np. PCB} \
magazynowy poza budynkiem
Inne odpady Odpady magazynowane selektywnie
z budowy, remont6w w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
75 | 170903* | idemontazu (w tym odpady | DPPL 1100 lub w szezelngj beczee metalowej. magazynowy
Zmmieszane) zawierajace Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inr5
substancje niebezpicczne magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Oleje i koncentraty w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa U
76 | 190207% J n DPPL 1100 1 lub w szezelnej beczee metalowe, gaZynowy
Z separacji " , nr4 i nr 5, basen
Migjsce magazynowania - utwardzony plac odoickow
magazynowy poza budynkiem 4
Odpady magazynowane selektywnie
Cielde odpady palne w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
77 | 1902 08* zawierajgee substancje DPPL 1100 1lub w szczelnej beczee metalowsj. | Basen odcickowy
niebezpicczne Migjsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
78 | 1911 03%* Uwodnione odpady ciekle DPPL 1100 ] lub w szczelnej beczee metalowsj. | Basen odciekowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Osady z zakladowych Oldpady n}agazlinowalne selektywnie '
oczyszczalni Sciekow w szezelnym pojemniku wykonanym z twmzyvs.!a Plac
79 1 19 [105% T . DPPL 1100 I lub w szezelnej beczee metalowej, magazynowy
zawierajace substancje o L :
. . Miejsce magazynowania — utwardzony plac nr4inrd
niebezpieczne .
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane sclektywnie Plac
Oleie i fuszeze inne niz w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa MAgaZYROW
80 | 2001 26* 40 1 Husz DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczee metalowe;. BAZYnOWY
wymienione w 20 01 25 ‘s . nr 4 i or 5, basen
Miegjsce magazynowania — utwardzony plac odcickow
magazynowy poza budynkiem Y
" Odpady powstajgce w wynitku przetwarzania.
Odpady magazynowane selektywnie
Odpady cielde zawicraiace | ™ kontenerze, szczelnym pojemniku wykonanym Plac
1 08 03 08 P fy AwIoTAA % twotzywa DPPL 1100 [ lub w szczelngj beczce magazynowy
arby drukarskie S g - .
metalowej. Migjsce magazynowania — nrdnrsine6
utwardzony plac magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Emulsje olejowe w szezelmym pojemniku wykonanym z twotzywa
2 13 01 05% niezawierajace zwiazkow DPPL 1100 | lub w szczelnej beczee metalowej. | Basen odcickowy
chlorowcoorganiczaych Migjsce magazynowania — utwardzony plac
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selcktywnie
w szezelnym pojemniky wykonanym " .
3 13 02 08% Inne oleje silnikowe, z tworzywa DPPL 1100 ] lub w szezelnej beczee Zbl;?lgkbilgswy
przekladuiowe i smarowe metalowef, w zbiorniku dwuptaszezowym, od ',eko
na utwardzonym placu magazynowym poza GeleKowy
budynkiem
Odpady magazynowane selekiywnie Plac
Szlamy z odwadniania w szezelnym pojemniku wykonanym z twotzywa .
4 | 130502¢ any DPPL 1100 L lub w szczelnej beczoe metalowe;. Sazynowy
olejow w separatorach .- . nr 4 inr 5, basen
Miejsce magazynowania — utwardzony plac odcickow
magazynowy poza budynkiem y
Odpady magazynowane selektywnie
. . w szezelnym kontenerze stalowym lub Plac
Zaolgjona woda w pojemniku wykonanym z tworzywa DPPL magazyno
5 13 05 07* z odwadniania olejéw Pl yonanym z ywa Lt Bhzynowy
1100 1 lub w szczelngj beczee metalowej. Miejsce nr3inrd
w separatorach . . )
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
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Odpady magazynowane selektywnie

Mieszanina odpadéw L7
2 plaskownikow w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
6 13 05 08* . .. Ly DPPL 1100 1 lub w szezelnej beczee metalowey. Magazynowy
i z odwadniania olej6w " . :
Micjsce magazynowania — uiwardzony plac nrdinrs
w separatorach \
magazyhowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnic Plac
w szczelnym zbiorniku magazynowy, Magazynowy
% . - w pojemniku wykonanym z tworzywa DPPL nrdiars,
7 1308 99 Inne niewymicnione odpady 1100 | lub w szczelnej beczee metalowey, zbiornik olejowy
w zbiorniku dwuptaszczowym, na utwardzonym nr 6, basen
placu magazynowym poza budynkiem odcickowy
Odpady magazynowane selektywnie Plac
Inne rozpuszezalniki w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa AgAVIOW
8 14 06 03* 1 mieszaniny DPPL 1100 1 lub w szczelngj beczee metalowe. m_g4 gaseny
rozpuszezalnikow Miejsce magazynowania — utwardzony plac z
. odcickowy
magazynowy poza budynkicm
Odpady magazynowane selcktywnie zbelowane
. A .. Plac
Opakowania z tworzyw lub w szczelnym pojemniku. Migjsce
9 150102 . . magazynowy
sztucznych magazynowania — utwardzony plac magazynowy .
. nr4,nrs
poza budynkiem.
Odpady magazynowane w kontsnerach Pl
e i1 ac
metalowych o roznej pojemnodel badz INABAZYHOW
10 150104 Opakowania z metali w pojemnikach magazynowych. Miejsce ar gm_y4 r g
magazynowania — utwardzony plac magazynowy g9
poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach Plac
11 150107 Opakowania ze szkia metalowych. Miejsce magazynowania — Magazynowy
utwardzony plac magazynowy poza budynlkiem or 7
Sorbenty, materiaty
fil‘tracy‘] ne (.W tym 'ﬁltry Odpady magazynowane selektywnie
olejowe nieujgte w innych ) o
) . w kontenerze lub w szezelnym pojemniku
grupach), tkaniny Wk DPPL 11001 Plac
" A ykonanym z tworzywa 1001 lub
12 1 150202 do wycierania (np. szmaty, . s magazynowy
et ) w szezelnej beczee metalowej. Migjsce o
Scierki) 1 ubrania ochronne . nrdines
. magazynowania — utwardzony plac magazynowy
zanieczyszezone :
N poza budynkiem
sitbstancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Sorbenty, materiaty Odpady magazynowane selektywnie
filiracyjne, thaniny w kontenerze lub w szczelnym pojemniku
A Plac
do wycierania (np. szmaty, wykonanym z tworzywa DPPL 11001 lub
13 150203 e T . . R mMAagazynowy
scierki) 1 ubrania ochronne w szezelne] beczce metalowej. Migjsce ard onrSine6
inne niz wymienione magazynowania — utwardzony plac magazynowy ’
w 150202 poza budynkiem
Odpady magazynowane selcktywnie
w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
14 | 1601 07* Filtry olejowe DPPL 1100 [ lub w szezelnej beczee metalows). Magazynowy
Miejsce magazynowania — utwardzony plac nrdint5
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
Plyny zapobiegajace w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa
15 160115 zamarzaniu inne niz DPPL 1100 1 lub w szczelnej beczce metalowej. | Basen odeickowy
wymienione w 16 01 14 Miejsce magazynowania — utwardzony plac
: magazynowy poza budynkiem
Odpady betonu oraz gruz Odpady magazynowane w stalowych Plac
16 170101 betonowy z rozbidrek kontenerach. Miejsce magazynowania — MAagazynowy -
i remontow utwardzony plac magazynowy poza budynkiem nr7
Gleba i ziemia, w tym Odpady magazynowane w stalowych Plac
17 170504 kamienie, inne niz kontenerach. Miejsce magazynowania — Magazynowy
wymienione w 17 05 03 utwardzony plac magazynowy poza budynkiem nr7
Odpady magazynowane selektywnie w stalowym
kontenerze lub w szezelnym pojemniku Plac
13 | 1706 01* Mate‘rmlj‘! izolacyjne wykonanym.z tworzywa DPPI: 11(?0'1 lub magazynowy
zawierajace azbest w szezelnej beczece metalowej, Migjsce ot 4
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Materialy izolacyjne inne | Odpady magazynowane selektywnie w stalowym Plac
19 1706 04 . i L _
niz wymienione w 17 06 01 kontenerze lub w szczelnym pojemniku MAgAZynowy

42



i1706 03 wykonanym z tworzywa DPPL 11001 1ub nrsinré
w szczelnej beczee metalowe]. Migjsce
magazynowania — utwardzony plac magazynowy
poza budynkiem
Tiuszezs i mieszaniny Odpady magazynowane selektywnie
olei6w 2 separacii w szczelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
20 | 1908 10% : cparag)! DPPL. 1100 1 tub w szczelnej beczee metalowe;. Magazynowy
olej/woda inne niz Miei :
o igjsce magazynowania — utwardzony plac nr 4
wymienione w 19 08 09 )
magazynowy poza budynkiem
QOdpady magazynowane w kontenerach
metalowych o r6znej pojemnoéci badz Plac
21 191202 Metale zelazne w pojemnikach magazynowych, Miejsce MAgazynowy
magazynowania — utwardzony plac magazynowy nr2nrdine9
poza budynkiem
Qdpady magazynowane w kontenerach
P TPy Plac
metalowych o réznej pojemnosei badz magazvn
22 191203 Metale niezelazne w pojemnikach magazynowych, Miejsce nr Zgnrbzl :‘g
magazynowania — utwardzony plac magazynowy Lol
: inr9
poza budynkiem
Odpady magazynowane selektywnie
w szezelnym pojemniku wykonanym z tworzywa Plac
23 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma | DPPL 1100 | lub w szezelngj beczee metalowej. magazynowy
Migjsce magazynowania - utwardzony plac nr3
magazynowy poza budynkiem
Odpady magazynowane w kontenerach
Odpady palne (paliwo metalowych lub w szezelnym pofemniku. Miejsce Plac
24 1912 10 . : MAagazynowy
alternatywne) magazynowania — utwardzony plac magazynowy nr 4 inrs
poza budynkiem. Lo

Odpady sa magazynowane selcktywnie w kontenerach stalowych, beczkach metalowych,
pojemnikach DPPL. wykonanych z materialtéw odpornych na dzialanie zawartych w nich
odpadow, w zbiomniku dwuplaszczowym znajdujacym si¢ na tacy wychwytujace],
na uszezelnionych, utwardzonych placach magazynowych nr 2, nr 3, nr 4, nr 5, nr 6, nr 7,
nr 8, nr 9, w szezelnym, bezodptywowym, zadaszonym basenie odciekowym w sposob
zabezpieczajacy je przed niekorzystoymi warunkami atmosferycznymi.
w tym miejsca magazynowania odpadéw jest ogrodzony, a tym samym zabezpieczony przed
dostgpem zwierzat 1 0sob nieupowaznionych,

Teren zaktadu,

VL3.5 Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajéw odpadéw i maksymalna laczna masa
wszystkich rodzajoéw odpadéw, ktére w tym samym czasie moga byé magazynowane
oraz ktére moga byé magazynowane w okresie roku

‘Maksymalna Maksymaina
S . _ masa odpadéw, | masa odpadéw,
Lp. | Kod " Rodzaj odpadu ktore moga by¢ | ktbére mogg byé
_ odpadu . | magazynowane | magazynowane
: - w tym samym | w.okresie roku
czasie [Mg]¥ [Mg/rok]?
Odpady'przeznaczqne do prictworzenin ' '
1 03 01 04% '1.“1‘00111.3‘(, wiéry, 'écmkl, drewn-o, giyta widrowa 90 470
i fornir zawierajgce substancje niebezpieczne
2 | 030204 Nieorganiczne érodki do konserwacji i impregnacji 90 1200
drewna
5 | 0402 14% Odpady z Wykanqze}ma zawierajace 90 1200
rozpuszezalniki organiczne
4 | 0400 10% Odpady z zaktadowych oczyszezalni Scickéw 00 470

zawicrajace substancie niebezpieczne
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Maksymalna Maksymalna
masa odpadGw, | masa odpadéw,
Lp | Kod Rodzaj odpadu kibre moga pyé ktére moga byt
odpadu : S magazynowane | magazynowane
' ' T w tym samym. | w okresie roku
czasie [Mg]'¥ [Mg/rok]! -
5 0501 03% Osady z dna zbiomikdw 90 1200
6 | 0501 06% Zaolgjone osady z konser\’wvaOﬁ instalacji 90 1200
lub urzadzen
7 | 0701 04 Inne rozpuszczalpﬂg organiczne, roztwory 28 400
z przemywania i ciecze macierzyste
8 | 0701 10% Inne zuZyte sorbenty i osady pofiltracyjne 90 1200
o | 070204% Inne tozpuszczalpﬂfl organiczne, TOZIWOory 98 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
10 | 070208% Inne pozostatosei podestylacyjne i poreakcyjne o0 1200
Odpady z dodatkdw zawierajace substancje
#
11 070214 niebezpieczne (np. plastyfikatory, stabilizatory) 20 1200
12 | 0703 04* Inne rozpuszczallml_q organiczne, roztwory 28 1200
Z przemywania i ciecze macierzyste
13 | 0704 04% Inne rozpuszczalpﬂc.n organiczne, roztwory 8 1200
Z przemywania i ciecze macierzyste
14 | 0704 08* Inne pozostatoci podestylacyjne i poreakeyjne 90 1200
15 | 0705 04% Inne rozpuszczal.mltu organiczne, TozZtwory 28 400
Z przemywania i ciecze macierzyste
16 | 0706 04* Inne rozpuszczalpﬂg organiczne, roztwory 28 400
z przemywania i ciecze macierzyste
17 | 0707 04 Inne rozpuszczal_mlg organiczne, roztwory 28 1200
Z przemywania 1 ciecze macierzyste
Odpady farb i lakierow zawierajacych
18 | 0801 11* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 1200
niebezpieczne
Szlamy z usuwania farb 1 lakieréw zawierajace
19 | 0801 13* rozpuszezalniki organiczne Iub inne substancje 93 1200
niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery
20 | 0801 15% zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 93 1200
substangje niebezpieczne
Odpady z usuwania farb i lakieréw zawierajace
21 | 0801 17* rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 90 1200
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace
22 | 0801 19* rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje 28 1200
niebezpieczne
23 1 080121* Zmywacz farb lub lakierow 14 1200
94 | 0803 12 Odpady farb druka.rsluch_zawmrajqce substancje 90 1200
nicbhezpieczne
25 | 0803 14% Szlamy farb drulca}‘sklch zawierajace substancje 03 1200
nicbezpieczne
26 | 0803 19% Zdyspergowany.olej zawierajacy substancje 19 200
niecbezpieczne
Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajaco
27 | 08 04 09% rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje 20 4000
niebezpieczne
Osady z klejow i szczeliw zawierajace
28 | 0804 11% rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje 20 1200 -

nichezpieczne
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. Maksymalna | Maksymalna
S _ - | masa odpadéw, | masa odpaddw,
o Ked ] s .| ktére moga by¢ | ktére mogg by¢
Lp _odpadu - | ' Rodzg; odpgdu N | magazynowane | magazynowané
] o | wtym samym | w okresié roku-
R v - 1 - czasie [Mg]™) [Mg/rok]V
Uwodnione szlamy klejow lub szezeliw
29 | 0804 13%* zawierajace rozpuszczalniki organiczne lub inne 93 1200
substancje nicbezpieczne
Odpady ciekte klejow lub szczeliw zawierajace
30 | 0804 15% rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 28 1200
niebezpieczne
31 | 0901 02% Wodne roztwory wywolywaczy do plyt 28 200
offsetowych
32 | 1001 04% Popioty lotne i pyly z kottow z paliw plynnych 90 470
33 | 1001 20 Osady z zal;ladowych ogzys?czaln} Sciekow 90 470
zawietajqce substancje nisbezpieczne
34 | 1001 22 Uwod'nlor_le szlamy z czyszezenia kottow 03 1200
zawierajace substancje niebezpieczne
35 | 1002 07 Odpady s_ta%e_z oczyszezania gazow gdlotowyoh 90 470
zawierajace substancje niebezpieczne
36 | 1002 11* Qdpady z uzdat'mal.na wod?f chtodzacej 18 1200
zawierajace oleje
37 | 1006 00* Odpady = uzdai.;ma{ua wody chlodzgcej 18 200
zawicrajace oleje
38 | 100707% Odpady z uzda‘fniafxia wod_y chiodzacej 18 200
zawierajace oleje
29 | 1008 19 Odpady z uzda?mafna wod.y chlodzacej 18 200
. zawierajace olgje
40 | 1101 11% Wody popluczpe za“fieraj goe substancje 18 1200
niehezpieczne
. Qdpadowe oleje mineralne z obrobki metali
41 | 1201 06* zawierajace chlorowce (z wylaczeniem emulsji 5 200
' i roztwordw)
Odpadowe oleje mineralne z obrébki metali
42 | 1201 07* niezawierajace chlorowcdw (z wylgczeniem 39 200
emulsji i roztwordw)
4 | 120108+ Odpadowe emglsje i.roz‘twory olejowe z obrobki 18 1900
metali zawierajace chlorowce
44| 12 01 09% Odpadowe 'eIIlIﬂS:]e i roztwory z ob’robkl metali 108 1200
_ niezawierajace chloroweow
45 | 1201 12* Zuzyte woski i thuszeze 90 470
46 | 12 01' 14 Szlamy z obrdbki fnetahlzamerajqce substancje 93 470
niebezpieczne
47 1 1201 16% Odp.ady poszllﬁe_rskje zawietajace substancje 90 470
niebezpieczne
48 | 1201 18% Szlamy z obrlo'blq mfatah zawierajace oleje (qp. 03 1200
szlamy ze szlifowania, gladzenia i pokrywania)
49 | 1201 20% Zuzyte materialy. szl.iﬁersk%e Zawierajace 90 470
substancje niebezpisczne
50 | 130501 Odpady state z R1ask0wn1k6w iz odwadniania 90 470
olejow w separatorach
51 | 130502¢% 'Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 03 470
52 | 130503% Szlamy z kolektoréw 93 1200
53 | 130508 Mieszanhle'l oc'lpad(’).v’v z piaskownikow 90 470
i z odwadniania olejéw w separatorach
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Maksymalna Maksymalna
: _ masa odpadéw, | masa odpaddéw,
Lp'. - Kod Rodzaj odpadu ktdre moga by¢ | ktére moga hy¢
| . odpadu - ‘magazynowane | magazynowane
' “w tym samym | w okresie roku
y czasie [Mg]"# [Mgfrok|"
s4 | 1501 10 Opakowania zawierajace pozostatosci substancji 90 4000
niebezpiecziych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
« | porowate elementy wzmoenienia konstrukeyjnego
55 | 15011 (np. azbest), whacznie z pustymi pojemnikami 90 4000
cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe niewjete w innych grupach), tkaniny
56 | 150202% do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 90 4000
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
571 160107% Filtry olgjowe 90 4000
58 | 1601 13% Plyny hamulcowe 18 200
50 | 1601 14* Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace 18 400
nicbezpieczne substancje
Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz
60 ] 160115 wymienione w 16 01 14 18 400
Niebezpieczne elementy inne niz wymienione
*
61 | 160121 w 16 0107 do 1601 11,1601 131 16 01 14 % 4000
6 | 1602 15% Niebezpieczne elementy lub czgsci skladowe 90 470
usunigte ze zuzytych urzadzen
63 | 160303 Nicorganiczne odpady zawierajace substancje 90 4000
niebezpieczne
64 | 1603 05* Organiczne odpady zawierajace substancje 90 4000
niebezpieczne
65 | 160708* | Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 108 1200
66 | 1607 09*% | Odpady zawierajace itme substancje niebezpieczne 90 470
67 | 1608 06* Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 14 470
68 | 1608 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami 5 5
niebezpiecznymi
6 | 161001* Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje 23 1200
niebezpicczne
70 | 1610 03* Stezone uwodnione odpady ciekte (np. 28 1200
koncentraty) zawierajace substancje niebezpieczne
71 | 1681 01* Odpady wykazujace wladciwoéci niebezpieczne 90 1200
72 | 1704 09% Odpady metali zanieczyszczone substancjami 50 50
" niebezpiecznymi
73 | 1704 10 Kable zawicrajace ropg naftows, smolg i inne 50 50
substancje niebezpieczne
Gleba i ziemia, w tym kamienie, zawierajace
* ] ]
74| 170503 substancje niebezpieczne (np. PCB) o0 470
Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu
75 | 170903* | (wtym odpady zmieszane) zawicrajace substancje 90 470
niehezpieczne
76 | 190207* Oleje i koncentraty z separacji 95 200
77 | 1902 08* C;ckle odpady p:alne zawierajace substancje 18 1200
niebezpieczne
78 | 1911 03% Uwodnione odpady ciekle 18 1200
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_ Maksymalna | Maksymalna
S S - | masa odpaddw, masa odpad6w,
Lp Kod _ 'Rﬁ dzaj o dpa du ktbre moga by¢ kfél;e mogy by(:_
~ .| odpadu. oo TR TR | magazynowane | magazynowane
R SR E - wtym samym . | w okresie roku .
e o N czasie [Mg]"? " [Mg/rok]?
79 | 1911 05% Osady z zal‘dadowych oc.zys.zczaln} Sciekéw 90 1200
zawierajace substancje niebezpieczne
80 | 2001 2¢6* Oleje i thuszeze inne niz wymienione w 20 01 25 95 1200
Maksymalna lgczna masa® 154 6325
: Odpadypowstajqce w wyniku przétwarzania_
1 08 0308 Qdpady cielle zawierajace farby drukarskie 30 30
2 1301 05* Emulsje olejowe niezawierajaoe zwigzkow 10 20
chlorowcoorganicznych
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 25 1200
4 13 05 02% Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 28 500
5 13 05 07% Zaolejona woda z odwadniania olejéw 60 806
w separatorach
6 13 05 08% _M1eszan1ne‘t oc‘lpado‘v'v z piaskownikéw 25 500
i z odwadniania olejéw w separatorach
7 | 1308 99* Inne niewymienione odpady . 55 600
g 14 06 03+ Inne rozpuszezalniki .i n{aieszaniny 20 20
tozpuszezalnikdw
9 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 50 300
10 150104 Opakowania z metali 40 300
11 150107 Opakowania ze szlda 15 20
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujgte w innych grupach), tkaniny
12 | 1502 02% do wygierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 10 10
ochronne zanieczyszczone substancjami
nigbezpiecznymi (np. PCB)
Sotbenty, materialy filtracyjne, tkaniny
13 150203 do wycierania {np. szmaty, $cierki) 1 ubrania 47,5 g800
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
14 | 160107* Filtry olejowe 20 20
Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz
151 160115 wymienione w 16 01 14 10 65
i6 170101 Odpady betonu oraz gruz b,etonowy z.rozbic')rek 3 3
_ i remontéw
17 | 170504 Gleba i ziemia, W tym kamienie, inne niz 99 40
wymienione w 17 05 (3
18 | 170601% Matertaty izolacyjne zawierajace azbest 2 2
: Materialy izolacyjune inne niz wymienione
19 170604 w 1706 01 i 17 06 03 10 10
20 | 1908 10 Thiszeze 1 miesg;mipy a?lei ow z separacji olej/woda 10 20
ane niZz wymienione w 19 08 09
21 191202 Metale Zelazne 36 450
22 191203 Metale niezelazne 15 15
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| Maksymalna Maksymalna

: masa odpaddéw, | masa odpadéw,

Lp. Kod 'Rodzaj odpadu ktore moga bye | kiére mogy byé

odpadu - magazynowane | magazynowane

' ' ' w tym samym | w okresie roku
. czasie [Mg]" [Mg/rok]".
23 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 4 4

24 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 37,5 500
Maksymalna laczna masa® 275 6325

* odpady niebezpicczne

Dmaksymalna masa kazdego rodzaju odpadu okreslonego w tabeli, kibry moze byé magazynowany w Lym samym czasie
oraz w okresie roku w wyznaczonych migjscach magazynowych, uwzgledniajaca sposob magazynowania odpadow nie moze
przekroczyé wartoéei okreslonych w tabeli

Dmaksymalna taczna masa odpaddw przeznaczonych do przetworzenia, ktdre mogg, by¢ magazynowane w ym samym ¢zasic
nie przekroezy 154 Mg oraz w okresie roku 6323 Mg

3maksymalna taczna masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania, ktdre moga by¢ magazynowane w tym samyi
czasie nie przekroczy 275 Mg oraz w okresie roku 6325 Mg

maksymalna taczna masa odpadéw, ktére moga byé magazynowane w iym samym czasic nie przekroczy: na placu
magazynowym nr 2 — 10 Mg, na placu magazynowym nr 3 - 20 Mg, na placu magazynowym or 4 — 210 Mg, w tym
odpaddéw palnych — 145 Mg, na placu magazynowym nr 5 — 50 Mg, na placu magazynowym nr 6 — 10 Mg, na placu
magazynowym nr 7 — 40 Mg, na placu magazynowym nr 8 — 4 Mg, na placu magazynowym nr 9 — 1 Mg, w zbiorniku
olejowym nr 6 — 54 Mg, w basenie odciekowym - 30 Mg

VI.5.6 Najwigksza masa odpadow, ktére mogiyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obickcie budowlanym lub jego cz¢Sei lub innym miejscu
magazynowania odpadéw, wynikajaca z wymiaréw instalacji, obicktu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Najwigksza masa -
S : . Rodzaj odpadéw, ktére moglyby
Lo, Miejsce magazynowania odpadow byé magazynowane
P . Magazynowanego ;
odpadu w tym Salflj.fm czasie
W miejseu
. magazynowania [Mg]
Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania,
) . 2 YR 150104

| powierzchnia placu 70 m?, na ktérej znajduja sie 191202 10172
3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnosei 1912 03 ’

37,674 m? kazdy,
maksymalna gesto§é odpadéw 0,9 Mg/m®
Plac magazynowy nr 3 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania,
powierzehnia wydzielona placu 25 m* na ktérej "

2 znajduje sig 1 kontener (6,3 m*2,6 m #2,3 m) 130507 3391
o pojemnoéci 37,674 m’,
maksymalna gesto§é odpadéw 0,9 Mg/m?

03 01 04*
03 02 04*
04 02 14*
Plac magazynowy nr 4 — do magazynowania odpadéw 04 02 19%*
przeznaczonych do przetworzenia i powstajacych 0501 03*

3 | W wyniku przetwarzania, : 0501 06* 270.00
powierzchnia wydzielona placu 200 m?, 07 01 04* ’
maksymalna gesto§é odpadéw 0,9 Mg/m?®, 0701 10*
wysoko§é magazynowania odpadéw 1,5 m 07 02 04*

07 02 08*
0702 14*
07 03 04*
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'Lp'._ o

- Miejsce 'maga.zy_nbwanié_qdpaddw

MagAZynowanégo
“odpadu

| odpadéw, ktére moglyby

~' Najwieksza masa’

:-. byt magazynowane

Wty samym czasie

< w migjseu
magazynowania [Mg]

07 04 04*
07 04 08*
07 05 04*
07 06 04*
07 07 04%
080111%#
08 01 13*
0801 15%
08 0117%
08 01 19*
080121%
08 03 08
0803 12*
08 03 14*
08 04 05*
08 04 11*
08 04 13%*
08 04 15*
09 01 02%*
10 01 04*
10 01 20*
1001 22*
1002 07#
1201 09%
1201 12*
1201 14*
1201 16*
1201 18%
1201 20*
130501*
1305 02%
130503*
13 05 07*
1305 08*
13 08 99*
14 06 03*
150102
150104
1501 10*
1501 11*
1502 02*
150203
1601 07*
16 01 21*
16 02 15*
16 03 03*
16 03 05*
16 07 08*
16 07 09*
16 08 06*
16 08 07*
16 10 01*
16 10 03*
16 81 01%
17 04 09*
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Lp.

- Miejsce magazynowania odpadow

Rodzaj _
magazynowanego
odpadu.

Najwicksza masa
odpaddéw, kitdre mog_ly'by

by¢ magazynowane

w tym samym czasie

" w.miejscu

magazynowania [Mg]

17 04 10%
17 05 03*
17 06 01*
17 09 03*
19 02 07*
19 08 10*
19 11 05%
191202
191203
191210
2001 26%*

Plac magazynowy nr 5 — do magazynowania odpadow
przeznaczonych do przetworzenia i powstajacych

w wyniku przetwarzania,

powierzchnia wydzielona placu 100 m?,

maksymalna gestosé odpadéw 0,9 Mg/m?,

wysoko$é magazynowania odpadéw 2 m

03 01 04*
03 02 04*
04 02 14*
04 02 19%
0501 03%
0501 06*
0701 10%*
07 02 08*
07 02 14*
07 04 08*
0801 11*
08 01 13*
08 01 15%
0801 17%
08 0308
0803 12%
08 03 14*
08 04 09*
0804 11*
08 04 13*
16 01 04*
10 01 20*
1001 22%
10 02 07*
12 01 09%
1201 12%
12 01 14*
1201 16*
1201 18*
12 01 20*
13 05 01*
13 0502%
13 05 03%
13 05 08*
13 08 99*
150102
1501 10*
1501 11*
1502 02*
150203
16 01 07*
160121%
16 02 15*
16 03 03*

180,00
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- _. ._Rod.'zaj" _ -

- Najwieksza masa

‘| odpadéw, ktére moglyby

Lp S -. Mi‘?js@ magazynowania ndpad_éw a iniagazynowanego | byé magaz_yno:wan‘e
i R T cdpadu | hvm samym ezasle
R A w miejsen
) . ‘magazynowania [Mg] - |
16 03 05*
16 (7 08*
16 07 09*
16 81 01%
17 04 09*
17 04 10*
17 05 03*
17 06 04
17 09 03*
19 02 7%
19 11 05%*
191204
191210
2001 26*
Plac magazynowy nr 6 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 08 03 08
5 powierzchnia wydzielona placu 120 m?, na ktére 15 02 03 45.1
znajduje sie 6 kontenerdw (6,3 m*2,6 m #¥2,3 m) 17 06 04 i
o pojemnosdci 37,674 m® kazdy,
maksymalna gesto§é odpadow 0,2 Mg/m?
Plac magazynowy nr 7 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wynilau przetwarzania, 1501 07
6 powierzchnia wydzielona placu 60 m?, na ktérej 17 01 01 113.022
- | znajdujg sig 3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) 1705 04 :
o pojemnoéei 37,674 m3 kazdy,
maksymalna gesto§¢ odpadéw 1 Mg/m?
Plac magazynowy nr 8 ~ do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 15 01 04
7 | powierzchnia placu 25 m?, 1912 03 56,25
maksymalna gestoéé odpadéw 0,9 Mg/m?,
wysoko$é magazynowania odpaddéw 2,5 m
Plac magazynowy nr 9 — do magazynowania odpadow
powstajacych w wyniku przetwarzania, 130104
8 | powierzchnia placu 25 m?, 191202 22,50
maksymalna gesto$é odpaddw 0,9 Mg/m?®, 191203
wysokoéé magazynowania odpadow 1 m
Zbiomik olejowy nr 6 — do magazynowania odpadow 08 03 0%
przeznaczonych do przetworzenia i powstajgeych 1201 07*
g | W wyniku preetwarzania, . 13 02 08+ 80,32
| caflcowita powierzchnia miejsca magazynowania 13 08 99
zbiornika 29,75 m?, maksymalna gesto$é odpadow
0,9 Mg/m®, wysokoéé magazynowania odpadow 3 m
07 01 04*
07 02 04*
07 03 04%
Basen odciekowy — do magazynowania odpadow 8; gg gi:
przeznaczonych do przetworzenia i powstajacych 07 06 04*
w wyniku przetwarzania,
10 powierzehnia 64 m?, gg g’; ?g: 37,60
maksymalna gestosé odpaddw 0,9 Mg/m?®, 08 01 15*
wysoko§é magazynowania odpadéw 1 m 08 01 19%
08 0121*%
08 03 14%
08 03 19*
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Lp.

Mie’jsce'magazyno'wania odpadéw -

Rodzaj

magazynowanego

odpadu

Najwigksza masa.
odpadéw, ktére moglyby
byé magazynowane. -
w tym samym czasie -
. w miejscu
magazynowania [Mg]

08 04 13*
08 04 15%
09 01 02*
10 0t 22#
1002 11*
10 06 09*
1007 07*
1008 19*
1101 11%
12 01 06*
1201 Q7*
12 01 08*
12 01 09*
12 01 14%
1201 18%
1301 05%
13 02 08%
13 05 02*
13 05 03*
13 08 99*
14 06 03*
1601 13*
16 01 14%
160115
16 07 08*
16 08 06*
16 10 01*
16 10 03*
19 02 07*
19 02 08*
19 11 03*
20 01 26%

# odpady nicbezpieczne

V1.5.7 Calkowita pojemnoéé (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego

czeci lub innego micjsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemnosé
L.p. Miejsce magazynowania odpad6w miejse magazynowania
\ odpadéw [Mg]
Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania odpadéw powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia placu 70 m?, na ktorej znajduja sig 3 10172
kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnos$ci 37,674 m’® kazdy, maksymalna ’
1 | gestosé odpadéw 0,9 Mg/m®
Plac magazynowy nr 3 — do magazynowania odpadéw powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 25 m?, na kiGrej 33.91
znajduje sig 1 kontener (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnoéci 37,674 n’, i
2 | maksymalna gesto§é odpadéw 0,9 Mg/m®
Plac magazynowy nr 4 — do magazynowania odpadéw przeznaczonych
do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia 270.00
wydziclona placu 200 m?, maksymalna gestosé odpadow 0,9 Mg/, ’
3 | wysokoss magazynowania odpadéw 1,5 m
Plac magazynowy nr 5 — do magazynowania odpadéw przeznaczonych 180.00
4 | do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia ’

52




. A Sl , o : - Catkowita pojemno§é:
L.p. ' . Miejsce magazynowania odpadéw . -|.miejse. magazynowania .
' ' _ ST S ___odpaddéw [Mg]

wydzielona placu 100 m?, maksymalna gestosé odpaddw 0,9 Mg/m?,
wysokodé magazynowania odpadéw 2 m

Plac magazynowy nr 6 — do magazynowania odpadoéw powstajacych

w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 120 m?, na ktdrgj

znajduje sie 6 kontenerdw (6,3 m¥2,6 m *#2,3 m) o pojemnoéci 37,674 m? 45,21
5 !kazdy, maksymalna gestosé odpaddw 0,2 Mg/m’

Plac magazynowy nr 7 — do magazynowania odpadow powstajacych

w wyniku przetwarzania, powierzchnia wydzielona placu 60 m?, na ki6rej 113.002

znajduja sie 3 kontenery (6,3 m*2,6 m *2,3 m) o pojemnoéci 37,674 m®
6 | kazdy, maksymalna gestoéé odpadow 1 Mg/m?

Plac magazynowy nr 8 — do magazynowania odpaddw powstajacych

w wyhiku przetwarzania, powierzchnia placu 25 m?, maksymalna gesto§é 56,25
7 | odpadéw 0,9 Mg/m®, wysoko¢ magazynowania odpadéw 2,5 m
Plac magazynowy nr 9 — do magazynowania odpadéw powstajacych
w wyniku przetwarzania, powierzchnia placu 25 m?, maksymalina gesto§é 22,50
8 | odpadéw 0,9 Mp/m?, wysoko$§é magazynowania odpadow 1 m
Zbiornik olegjowy nr 6 — do magazynowania odpaddw przeznaczonych
do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, calkowita

powierzchnia miejsca magazynowania zbiornika 29,75 m?, maksymalna 80.32
9 | gestosé odpadéw 0,9 Mg/m?®, wysokoéé magazynowania odpadéw 3 m

Basen odciekowy — do magazynowania odpaddw przeznaczonych

do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania, powierzchnia 57 60

64 m?, maksymalna gestosé odpadéw 0,9 Mg/m?, wysokoéé magazynowania
10 | odpadéw 1 m

VL.5.8 Wielko$¢ i forma zabezpieczenia roszezen

Ustanawiam zabezpieczenie roszczen  posiadaczowi odpadow  Panu —
— prowadzacemu dzialalno&¢ gospodarcza pod firma: Przedsigbiorstwo

Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Bonieckj,—, zgodnie

z postanowieniem Marszalka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 8 kwietnia
2025 1., znak: SG-TV,7222.1,17.2022, w formie depozytu w kwocie 822 975,47 z} (osiemset
dwadzieScia dwa tysigce dziewigéset siedemdziesiat pigé zlotych 47/100), umozliwiajace
pokrycie kosztdw wykonania zastepczego:

1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow usunigeic odpadéw z  migjsca
nieprzeznaczonego do ich skltadowania lub magazynowania, o kiérej mowa w art, 26
ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,

2. obowigzku ww. posiadacza odpaddéw, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach

- w tym usunigcia odpadow 1 ich zagospodarowania lacznie z odpadami stanowiacymi
pozostatosci z akcji gadniczej lub usunigeia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkod
w Srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r, o zapobieganiu szkodom
w Srodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnoSci polegajace;
na przetwarzaniu odpaddw.

W przypadku zmiany okolicznoséci faktycznych majacych wpltyw na wysoko$é okreslonego
zabezpieczenia roszczen, podmiot jest obowigzany do zloZenia wniosku o zmiang formy
Tub wysokosci zabezpieczenia roszezen.
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VL5.9 Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art, 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 gradnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowiazujacych przepisow w zakresic
ochrony przeciwpozarowej i BIIP, a w szezegédlnodei wynikajacych z warunkéw ochrony
przeciwpozarowej, kiére zawarte zostaty w ,,Operacie przeciwpozarowym” opracowanym
w czerweu 2024 r. przez rzeczoznawee ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz.
poz. Marcina Kowalskiego, nr upr. 682/2019, uzgodnionym z Komendantem Powiatowym
Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecia postanowieniem z dnia 18 lipca 2024 r.,
znak: PR.5268.14.2024.2.MC,

VL.5.10 Mozliwosci techniczne i orgamizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywa¢
dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw, ze szczegélnym uwzglednieniem
kwalifikacji zawodowych lub  przeszkolenia  pracownikéw  oraz  liczba
i jako§¢ posiadanych instalacji i urzadzen odpowiadajacych wymaganiom ochrony
srodowiska

Wszystkie czynnosci zwiazane z prowadzeniem procesu przetwarzania odpadéw odbywaja
sie z zachowaniem warunkéw ochrony $rodowiska. Zaklad dysponuje odpowiednimi
powierzchniami magazynowymi zapewnigjacymi bezpieczne magazynowanic odpadow
przeznaczonych do przetworzenia w instalacji. Magazynowanie odpadéw odbywa sig
w miejscach odizolowanych od gruntu w sposdb zapobiegajacy wyciekom czy odciekom.

Do przetwarzania odpadéw sa stosowane maszyny i urzadzenia technologiczne w bardzo
dobrym stanie technicznym, podlegajace okresowym przegladom, konserwacji i biezacym
remontom. Prace wykonywane sa przez wykwalifikowanych pracownikéw, posiadajacych
kierunkowe wyksztalcenie, doswiadczenie i uprawnicnia. Pracownicy obstugujacy instalacjg
sq, odpowiednio przeszkoleni w zakresie eksploatacji i obstugi wrzadzef oraz przestrzegania
zasad BHP, p.poz i ochrony $rodowiska.

V1.6 Emisja promieniowania elektromagnetycznego
Na instalacji nie wystepuja istotne Zrddta promieniowania elektromagnetycznego.

V1.7 Odzialywanie promieniowania jonizujacego
Na instalacji brak jest zrodet promieniowania jonizujacego.

VII. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie pracuje w warunkach odbiegajacych od normalnych. W przypadku
ewentualnego wystapienia awarii urzadzenia lub jego uszkodzenia, nastgpowaé bedzie
wylaczenie niesprawnego urzadzenia, do czasu zakohczenia naprawy lub usunigcia
powstatych usterek. Nie ma zatem mozliwo$ci pracy instalacji w warunkach odbiegajacych
od uznanych za normalne. Ewentualne wyltaczenia lub przerwy techniczne stanowia normalny
cykl pracy instalacji. Instalacja od momentu uruchomienia do momentu wylaczenia pracuje
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w warunkach normalnych. Etap rozruchu i wylaczenia charakteryzuje sig takimi samymi
parametrami jak warunki normalnej pracy.

VIIL. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony §rodowiska jako calo§ci

VIII.1 Techniczne i organizacyjne metody ochrony $rodowiska

Przestrzeganie systemu zarzadzania $rodowiskowego zawierajacego w sobie wszystkie cechy
BAT 1, w tym:
— zarzadzanie strumieniem odpadéw zgodnie z ponizszymi procedurami (BAT 2), tj.:
charakterystyki odpaddw i procedur poprzedzajacych ich odbidr,
odbioru odpaddw,
systemu $ledzenia oraz wykazu odpadéw,
systemu zarzadzania jakoécia odpaddw z przetworzenia,
zapewnienia segregacji odpadow,
zapewnienia zgodno$ci odpaddéw przed zmieszaniem lub sporzadzeniem
mieszanki odpaddéw,
sortowania dostarczanych odpadow statych;
— plan ograniczenia ryzyka $rodowiskowego zwiazanego z magazynowaniem odpadow
(BAT 4):
+ zoptymalizowanie miejsca magazynowania,
odpowiednia pojemno$¢ magazynowania,
bezpieczna obstuga miejsca magazynowania,
wydzielony obszar do magazynowania 1 postgpowania z opakowanymi
odpadami niebezpiecznymi,
— procedury postgpowania i przemieszczania odpadow (BAT 5) obejmujace ponizsze
elementy:
postgpowanie z odpadami i przemieszczanie odpadéw przez kompetentny
personel,
dokumentowanie, zatwierdzanie przed wykonaniem i weryfikowanie
~ po wykonaniu postepowania z odpadami i przemieszczania odpadow,
stosowanie  $rodkow majacych na celu zapobieganie, wykrywanie
i ograniczenie wyciekdw,
stosowanie eksploatacyjnych i konstrukcyjnych $rodkéw ostroznosci  podezas
mieszania lub laczenia odpadow;
— plan zarzadzania w przypadku awarii obejmujacy ponizsze elementy (BAT 21):
$rodki ochrony,
zarzadzanie emisjami powstajacymi w wyniku incydentéw/awarii,
system rejestracji i oceny incydentéw/awarii;
- plan racjonalizacji zuZycia energii, tj. ustalenie kluczowych wskaznikéw skutecznosci
dziatania ~ w skali rocznej oraz planowanie okresowych celéw usprawniania
1 powiazanych dziatah oraz rejestr bilansu energetycznego obejmujacy informacje
o zuzyciu energii pod wzgledem dostarczanej energii, informacje o energii oddawanej
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7 instalacji na zewnatrz jak rdwniez informacje o przeplywie energii pokazujace, w jaki
sposob energia jest wykorzystywana w catym procesie technolo gicznym (BAT 23),

plan poprawy efektywnoéci Srodowiskowej poprzez monitorowanie  odpadow
dostarczanych do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbiér oraz
procedur odbioru (BAT 40).

VIIL.2 Metody ochrony $rodowiska wodnego:

odprowadzanie wéd opadowych i roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktore
zainstalowane sa urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

wykorzystywanie na cele technologiczne wody opadowej, tj. do wytwarzania pary
potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza elektryczno-parowego, zbierangj do 2
zbiornikéw stalowych o Igcznej pojemno$ci 12 m>,

nieprzekraczanie maksymalnej pojemnosci obszardw magazynowania zakladu,
magazynowanie odpadéw w sposéb zabezpieczajacy przed ich oddziatywaniem
na $rodowisko wodno-gruntowe,

magazynowanie i przetwarzanie odpadéw w micjscach posiadajacych szczelng,
utwardzong posadzke,

magazynowanie odpadéw w stalowych kontenerach, metalowych beczkach, pojemnikach
DPPL, w zbiorniku dwuplaszczowym, w szezelnym, bezodplywowym, zadaszonym
basenie odcickowym,

stosowanie zaworéw pneumatycznych i manualnych z kontrolg potozenia, polaczen
flanszowych jako uszczelnienia, pomp wyposazonych w mechaniczne uszczelnienia,
przelewanie odpadéw ciekiych bezposrednio = samochodéw typu cysterna,
z pojemnikow, bebnéw stalowych do zbiornikéw magazynowych, urzadzef
technologicznych przy pomocy szczelnego uldadu hydraulicznego, np. przewodow
ssacych polaczonych z pompa prozniows typu SKS35A,

stosowanie czujek pozioméw radarowych i ptywakowych na zbiornikach magazynowych
do oleju przepracowanego, na filtrze kaskadowym, mna filtrze konwekeyjnym,
na zbiornikach wody zaolejonej oraz pod wirbwka CEPA,

wyposazenie zakladu w tace odcickowe wykonane za stali kwasoodpornej oraz tace
wychwytujace.

VIIL3 Metody ochrony powietrza:

utrzymywanie urzadzei wchodzacych w sklad instalacji we wlasciwym stanie
technicznym,

prowadzenie okresowych przegladéw, remontéw, konserwacji i diagnostyki maszyn
i urzadzef technicznych instalacji,

prowadzenie statego monitoringu proceséw technolo gicznych,

eksploatowanie maszyn i urzadzen technicznych zgodnie z instrukcja obstugi,
umiejscowienie rozdrabniacza pod zabudowang z 3 stron wiata, ograniczajaca emisje
pyhu poza jej teren,
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— przetwarzanic odpadéw w mlynie mlotkowym, w ktérym jest zainstalowany stozek
milyna, tj. fabrycznie zamontowany cyklon zabezpieczajacy rozdrobnione elementy przed
wypadnigciem z maszyny w trakeie pracy 1 wylapujacy pyl gruboziarnisty, ktory podczas
pracy mlyna zsuwa si¢ do komory miyna i po jej oczyszczeniu staje sig sktadnikiem
paliwa alternatywnego,

— przetwarzanie odpadéw przy uzyciu m.in. szczelnego podgrzewacza elektryczno-
parowego, urzadzenia tricanter zwanego wiréwka tréjfazows, urzadzenia KLENNOIL,
filtra kaskadowego, destylarki w warunkach catkowitej hermetyzacji, nie dopuszczajac
do emisji zwigzkow lotnych 1 odordw,

— stosowanie zaworéw pneumatycznych i manualnych z kontrola polozenia, pofaczen
flanszowych jako uszczelnienia, pomp wyposazonych w mechaniczne uszczelnienia,

— przelewanie odpadéw cieklych bezpodrednio z samochodéw typu cysterna,
z pojemnikéw, bebnéw stalowych do zbiornikéw magazynowych, urzadzen
technologicznych przy pomocy szezelnego uktadu hydraulicznego, np. przewodow
ssgcych polaczonych z pompg prézniows typu SK535A,

— wprowadzanie odnawialnych Zrédet energii (panele fotowoltaniczne),

— szkolenie  pracownikéw z  zakresu prawidlowego prowadzenia  proceséw
technologicznych,

— oczyszezenie na sucho powierzchni, na ktérych sa magazynowane i przetwarzane odpady
recznie lub za pomoca specjalistycznych urzadzen do czyszezenia.

VIIL.4 Metody ochrony przed halasem:

— prowadzenie systematycznych przegladow i kontroli technicznej stosowanych maszyn

i urzadzen, zardwno wewngtrznej jak 1 zewnetrzne;,
— utrzymywanie urzadzen w dobrym stanie technicznym,
— stosowanie maszyn i urzadzen charakteryzujacych sig niskimi poziomami hatasu,
— brak pracy maszyn i urzadzet w porze nocnej,

— obstugiwanie urzadzen przez dodwiadczony, wykwalifikowany personel,

— wlasciwa lokalizacja urzadzen i budynkoéw; budynki nie sa zrédlem hatasu, stanowia
ekrany chronigce przed emisjg hatasu z placu i wiaty, gdzie odbywa sig przetwarzanie
odpadow,

— umiejscowienie miyna mlotkowego, w specjalnie skonstruowanej zabudowie, w formie
tzw. kontenera z wyciszajacymi Scianami dZzwigkochtonnymi, ktére sq wykonane z plyt
warstwowych wypelnionych welna mineralng o grubo$ci min. 5 cm, zwiekszajacych
izolacyjnoé¢ akustyczng obudowy.

VIIL5 Metody ograniczenia uciazliwosci gospodarki odpadami:

— prowadzenie efektywnej gospodarki surowcowej,
— stosowanie materialéw, surowcow dobrej jakosci,

-~ prowadzente wykazu odpadéw oraz ich §ledzenie za pomocy specjalistycznego systemu
Euroddziat,
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—  selektywne wychwytywanie metali zelaznych oraz metali niezelaznych — wyposazenie
instalacji w separatory, ktére na poszczegélnych etapach procesu przetwarzania
(wytwarzania surowcow alternatywnych) odseparowuja z przetwarzanych odpadow
metale Zelazne 1 metale nieZelazne,

— selektywne magazynowanie odseparowanych odpadow w sposob  zabezpieczajacy
srodowisko przed ich negatywnym wplywem i umozliwiajace latwigjsze przekazywanie
ich do dalszego przetwarzania,

— magazynowanie powstajacych odpadéw w wyznaczonych miejscach o pojemnoéciach
magazynowania odpadéw dostosowanych do masy odpadéw wytwarzanych w danym
okresie 1 czestotliwosci ich odbioru,

—  magazynowanie odpadéw przeznaczonych do przetworzenia w wyznaczonych do iego
celu miejscach o pojemnosciach magazynowania odpadoéw dostosowanych do masy
odpadéw przetwarzanych,

— magazynowanie odpadéw w sposob dostosowany do whasciwo$ci chemicznych
i fizycznych odpadéw z wykorzystaniem pojemnikéw DPPL, stalowych kontenerow,
metalowych beczek, kontenera dwuplaszczowego,

—  serwisowanie maszyn i urzadzen technologicznych.

VIIL6 Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych:

. utwardzenie i uszczelnienie caloéci powierzchni terenu, na ktdrym jest prowadzona
zwigzana z funkcjonowaniem zaktadu gospodarka odpadami, nawierzchnig asfaltowg
jub betonowa o wielowarstwowej konstrukeji, niepozwalajaca na przesigkanie
zanieczyszezeh do $rodowiska gruntowo-wodnego w przypadku wystapienia sytuacji
awaryjnej,

~ umiejscowienie miyna miotkowego na podiozu =z plyty betonowej z betonu
kompozytowego wodoodpornego (dodatkowo wzmocnionego stalowym zbrojeniem),
utwardzonym otaz uszczelnionym chemicznym preparatem na bazie krzemiandw.
Dodatkowo pod piyta ulozono folie PE o grubosci 0,2 mm a szezeliny plyty
fundamentowej wypelniono masa, trwato-plastyczna odporna na paliwa i oleje. Sciany
tzw. kontenera, w ktérym umiejscowiony jest mtyn pokryto wodoodporng lakierowana
blachg z rynnami odprowadzajacymi wodg deszczowa,

-~ magazynowanie i przetwarzanie odpadéw w miejscach posiadajacych szczelna,
utwardzong posadzke,

— magazynowanie odpadéw w stalowych kontenerach, metalowych beczkach,
pojemnikach DPPL, w stacjonatnym zbiorniku o konstrukeji dwuplaszezowe],

— odprowadzanie wod opadowych i roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktorej
zainstalowane sa urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

— wyposazenie zaktadu w sorbenty wykorzystywane do unieszkodliwiania ewentualnych
wyciekéw oraz tace odciekowe wykonane ze stali kwasoodpornej i tace wychwytujace,
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— stosowanie czujek pozioméw radarowych i ptywakowych na zbiornikach magazynowych
do oleju przepracowanego, na filtrze kaskadowym, na filirze konwekcyjnym,
na zbiornikach wody zaolejonej oraz pod wirowka CEPA,

— utrzymywanie maszyn, urzadzen wchodzacych w sktad instalacji we wladciwym stanie
technicznym 1 prawidtowe ich eksploatowanie,

— e¢ksploatowanie instalacji 1 wurzadzen wylacznie w normalnych warunkach
w stanie pelnej sprawnoéci technicznej; w przypadku wystapienia defektu, uszkodzenia,
awarii — wylaczenie z eksploatacji, do czasu zakoficzenia niezbednej naprawy
lub usuniecia usterki,

— przeprowadzanie szkoleft pracownikéw,

— wyposazenie zakladu w kamery termowizyjne.

VIIL.7 Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej:

— szkolenie pracownikéw z zakresu ograniczania zuzywania energii,

— kontrolowanie proceséw technologicznych,

— stosowanie energooszczednych zrédet Swiatla i energooszezednych, nowoczesnych
urzadzen,

—  wykonywanie przegladéw i konserwacji maszyn i urzadzes,

— prowadzenie ewidencji zuzycia energii,

— wykonanie izolacji termicznej budynkow,

— montaz ogniw fotowoltanicznych,

— stosowanie na potrzeby centralnego ogrzewania oleju opalowego pochodzacego
z zaldadu rafinacji olejéw odpadowych.

VIIL.8 Sposoby ograniczania transgranicznych oddzialywan na $rodowisko:
Eksploatacja instalacji nie wiaze sig z transgranicznym oddzialywaniem na §rodowisko.
IX, Obowiazki w zakresie monitoringu

IX.1 Monitoring proceséw technologicznych i parametréw technicznych

Monitoring procesow technologicznych na terenie zakladu obgjmuje:

— monitorowanie rodzajéw i iloSci przetwarzanych odpadéw,

— monitorowanie rodzajow i iloSci odpadéw wytwarzanych w procesie przetwarzania,

— monitorowanie stanu technicznego maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesie
przetwarzania odpadow,

— monitorowanie czasu pracy urzadzen i maszyn,

— monitorowanie zuzycia energii elektrycznej i paliwa,

IX.2 Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow i energii

Monitoring zuzycia surowcdw, paliw, energii i wody, przyjmowanych i przetwarzanych
odpadéw, wytwarzanych odpadéw oraz wielkoSci produkcji jest prowadzony
z czestotliwoscia co najmniej raz w roku.
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1X.3 Monitoring emisji do powietrza

Zgodnie z wymaganiami BAT 9 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2018/1147
7 dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik
(BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowaé co najmniej raz w roku emisje
rozproszone zwigzkow organicznych do powietrza powstajace w wyniku regeneracji zuzytych
rozpuszczalnikéw, dekontaminacii sprzetu zawierajacego TZO przy uzyciu rozpuszczalnikow
oraz fizyczno-chemicznego przetwarzania rozpuszczalnikow, wykorzystujac  jedna
z ponizszych technik Iub ich kombinacjg:
— pomiar (metody detekcji LZO, optyczne obrazowanie gazow, przenikanie
promieniowania stonecznego lub absorpcja roznicowa),
—  wskazniki emisji (obliczanie emisji na podstawie wskaznikéw emisji werylikowane
okresowo pomiarami),
—  bilans masy (obliczanie emisji rozproszonych za pomocg bilansu masy
z uwzglednieniem wktadu rozpuszczalnika, emisji zorganizowanych do powietrza,
emisjii wody, rozpuszczalnika w produkcie uzyskanym w wyniku procesu
i pozostatoSciach procesu, np. destylacji).

IX.4 Monitoring halasu

Okresowe pomiary halasu w §rodowisku nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi
w tym zakresie przepisami prawa: raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych
ochronie akustyczne;.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najblizszych terenach objetych ochrona przed
halasem w ten sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie micjsca
o najwickszym oddziatywaniu Zrodet hatasu zgodnie z metodyka opisana w obowigzujacych
przepisach prawa.

IX.5 Monitoring zapewniajgcy ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych

Badania jakoéci gleby, nalezy prowadzi¢ z czestotliwoécia raz na 10 lat, oznaczajac ponizsze
wskazniki, okre&lone w raporcie poczatkowym opracowanym 20 pazdziernika 2023 r. przez
EKOLAB Sp. z 0.0. ul. Poludniowa 5, 52-006 Kobylnica, tj.:

— metale i metaloid: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedZ, molibden, nikiel,
olow, rteé,

—  zanieczyszezenia nicorganiczne: cyjanki wolne, cyjanki — zwiazki kompleksowe,

— benzyny i oleje: suma weglowodoréw Cs — Ci2 (benzyny), suma weglowodoréw
C12 — Css (oleje mineralne),

- weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny i styren,

— wielopierécieniowe  weglowodory aromatyczne: naftalen, antracen, chryzen,
benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren, - benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno (1,2,3-c,d)piren.

Wspdlrzedne lokalizacji punktéw poboru gleby i ziemi okreslone zostaly w ww. dokumencie.
Sposdb wykonywania badaf zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
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ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikéw badan organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Badania zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposdb umozliwiajacy ich jakoéciowe poréwnanie z zatacznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzeénia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny =zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badaf
zanieczyszczenia gleby 1 ziemi zawartymi w ww. raporcie poczatkowym.
Badania jako$ci wod podziemnych, nalezy prowadzié z czestotliwo$cia raz w roku,
w piezometrze P — 1, oznaczajac ponizsze wskazniki, o ktoérych mowa w ww. raporcie
poczatkowym, tj.:

— cynk, miedZ, chrom, nikiel, 016w, kadm,

— wielopierdcieniowe weglowodory aromatyczne (WWA),

~ lotne weglowodory aromatyczne (BTX),

— weglowodory ropopochodne — indeks oleju mineralnego,
Wspblrzedne lokalizacji punktu poboru wéd gruntowych okreslone zostaty w ww. raporcie
poczatkowym. Sposoéb wykonywania pomiaréw zawartodei substancji powodujacych ryzyko
w wodach gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikéw pomiaréw organowi
wlasciwemu do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowiazujacymi przepisami
prawa. Pomiary zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywaé w sposdb umozliwiajacy ich jakosciowe poréwnanie
z wartoSciami granicznymi elementdw fizykochemicznych stanu woéd podziemnych
okreslonymi w zataczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 w sprawie kryteriéw i sposobu oceny stanu
jednolitych czgéci wod podziemnych oraz wynikami badaft zawartymi w raporcie
poczatkowym.

IX.6 Monitoring w zakresie gospodarki odpadami

Ewidencjonowanie odpadéw nalezy prowadzié¢ zgodnie z zobowigzujacymi w tym zakresie
przepisami prawa.

Zgodnie z wymaganiami BAT 40 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej kounkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Buropejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowaé odpady dostarczane
do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbiér oraz procedur odbioru,

X. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi ochrony Srodowiska corocznej informacji
pozwalajacej na przeprowadzenic oceny zgodnoSei z warunkami okre§lonymi
w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Prawo ochrony
srodowiska

Na Prowadzacego instalacj¢ naklada sig¢ obowigzek przedkladania na piSmie, organowi
wydajacemu decyzjg oraz organowi kootrolnemu (Kujawsko-Pomorski Wojewddzki

Inspektor Ochrony Srodowiska) corocznej informacii pozwalajacej na przeprowadzenie oceny
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zgodno§ei z warunkami okreSlonymi w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie: zuzycia
energii clektrycznej, wielkosci produkcji, ilo$ci zuzycia surowcOw 1 paliw w terminie
do 28 lutego po uptywic kazdego roku kalendarzowego.

XI. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie wystapienia awarii, w tym wymoég informowania o wystapieniu
awarii

Zaklad, w tym instalacja do przetwarzania odpadoéw niebezpiecznych nie kwalifikuje sig
do kategorii zakladéw o zwickszonym ryzyku albo duzym ryzyku wystapienia powaznej
awarii przemystowej.

Stosowane s nastepujace sposoby zapobiegania wystapieniu i ograniczania skutkow

awarii:

— zbieranie ewentualnych odciekéw powstajacych w wyniku kontaktu wod opadowych
z odpadami dostarczanymi przeno$nikiem do miyna miotkowego na tacach odciekowych
wykonanych za stali kwasoodpornej i magazynowanie ich w zbiorniku kontenerowym,
pojemniku DPPL lub szczelnej beczce metalowej na utwardzonym, szezelnym podtoZu,

— przeprowadzanie szkolen pracownikow,

— wyposazenie zakladu w kamery termowizyjne,

— utrzymywanie maszyn, urzadzefi wchodzacych w skiad instalacji we whadciwym stanie
technicznym i prawidtowe ich eksploatowanie,

— odprowadzanie woéd opadowych i roztopowych do kanalizacji deszczowej, na ktorej
zainstalowane sg urzadzenia podczyszczajace (separator substancji ropopochodnych
zintegrowany z osadnikiem),

—  kontrolowanie i monitoring instalacji technologicznych,

— wyposazenie obicktu w odpowiedni sprzet p. poZarowy oraz srodki neutralizujace wycieki
(sorbenty), tace odciekowe, tace wychwytujace,

— eksploatowanie instalacji i urzadzen wylacznic W normalnych — warunkach
w stanie pelnej sprawnoéci technicznej oraz prawidiowe serwisowanie urzadzen,

— wykonywanie przegladow i konserwacji instalacji,

—  przestrzeganie przepiséw p. poz, BHP i ochrony srodowiska.

W przypadku wystapienia awarii podejmowane sq nastepujace dziatania:

— poinformowanie o zaistniatej sytuacji, w pierwszej kolejnosci wlasciciela i kierownika
zakladu a nastepnie wszystkich pracownikéw bezpo$rednio lub za pomoca dostepnych
srodkéw komunikacji,

— natychmiastowe zawiadomienie o zdarzeniu odpowiednic instytucje zewnetrzne (Policja,
PSP, WIOS, PIP, Pogotowie Ratunkowe),

— niezwloczne przekazanie ww. organom informacje:

o okolicznoéciach awarii,

o nicbezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,

o podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu
ograniczenie skutkéw awarii i zapobieZenie jej powtorzeniu sig,

_  aktualizowanie na biezaco podawanych informacji, odpowiednio do zmiany sytuacji.
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W przypadku wystapienia awarii wszyscy pracownicy s zobowiazani do:

~  przerwania wykonywanych wszelkich czynnoéci i prac,

— sprawdzenia czy w strefie zagrozenia nikt nie pozostal,

— zploszenia sig do kierownika i podporzadkowania sig jego zaleceniom dotyczacym
sposobu dalszego postgpowania,

- ewakuowania si¢ do Zakladowego Punktu Zbidrki, w przypadku zarzadzonej ewakuacii.

Prowadzacy instalacjg¢ zobowiazany jest do przekazywania Marszatkowi Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego oraz Kujawsko-Pomorskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska informacji o wystapieniu awarii na terenie instalacji niezwlocznie,
jednak nie péZniej niz w ciagu 24 godzin od daty zaistnienia zdarzenia, wskazujac
nastepujace dane:
- dokladna informacje o rodzaju zdarzenia,

poczatek zdarzenia (data i godzina),

koniec zdarzenia (data i godzina),

taczny czas trwania zdarzenia.

XI1. Sposoby post¢powania w razie zakonczenia eksploatacji instalacji, w tym sposoby
usuni¢cia negatywnych skutkéw powstalych w §rodowisku w wyniku prowadzonej
eksploatacji, gdy sq one przewidywane

W chwili obecnej nie przewiduje sig¢ zakoficzenia pracy instalacji w okresie najblizszych 50
lat. Wszystkie obickty i urzadzenia beda zlikwidowane zgodnie zwymaganiami
obowiazujacego prawa, w szczegdlnosci wynikajacymi z przepiséw ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. Prawo budowlane oraz przepiséw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 Prawo ochrony
srodowiska. Opracowany zostanie projekt likwidacji obicktéw i urzadzen polozonych
na terenie instalacji. Projekt likwidacji bedzie poprzedzony wykonaniem stosownych analiz,
okre§lajacych wplyw likwidowanych obiektow i urzadzen na $rodowisko, ktory pozwoli
wskazaé sposoby dalszego uzytkowania terenu wraz ze sposobem zagospodarowania terenu,
wynikajacym z przepisOw w zakresie gospodarlki odpadami. Wszystkie odpady przekazane
zostang uprawnionym odbiorcom do zagospodarowania, zgodnie z programem wykonanym
na etapie pozwolenia na rozbiorke lub adaptacj¢ pomieszczen.

XIH. Pozwolenia zintegrowanego udziela si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Pan (D 0 2d-acy dziatalnosé  gospodarcza pod  firma;

Przedsigbiorstwo  Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki,

@G 5o 2z dnia 9 sierpnia 2022 r. (data wplywu: 10 sierpnia 2022 1.)
przediozyl wniosek w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje
instalacji do przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych o zdolnodci przetwarzania powyzej
10 Mg/dobe, zlokalizowanej w miejscowosci Paterek, ul. Przemystowa 9, gm. Naklo nad
Notecia.
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Przedmiotowa instalacja wyszczegdlniona jest w ust. 5 pkt 1 lit. b, e, f, i zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych clementéw
przyrodniczych albo érodowiska jako calodci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169) i wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Organem wlasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewddztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
rodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647), w zwiazku z rozporzgdzeniem Rady Ministrow
7z dnia 10 wrzeSnia 2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco oddziatywad
na §rodowisko (Dz. U, z 2019 r. poz. 1839 ze zm.).

Prowadzacy instalacje nie wystapit z wnioskiem o wylaczenie z udostgpniania
publicznego, o ktérym mowa w art. 16 ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostgpnianiu
informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie §rodowiska oraz
0 ocenach oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.) przedlozone;
dokumentacji.

Obowigzek uzyskania niniejszego pozwolenia wynika z art. 201 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 210 ww. ustawy, jako warunek rozpatrzenia wniosku o pozwolenie
zintegrowane, Wnioskodawca wnidst oplat¢ rejestracyjna na wyodrebniony rachunek
bankowy oraz przedstawit dowéd uiszczenia oplaty skarbowej za wydanie przedmiotowej
decyzji.

Zgodnie z obowiazkiem wynikajacym z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zapis wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej,
zostal przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska mailem dnia 22 sierpnia 2022 1.

W toku postgpowania wyjasniajacego wezwano Prowadzacego instalacjg
do uzupelnienia brakéw formalnych oraz zlozenia wyjaénieit merytorycznych do wniosku.
Whiosek zostal uzupelniony w zadanym zakresie,

Pismem z dnia 19 marca 2025 r., znak: $G-1V.7222.1.17.2022, tutejszy Organ podat
do publicznej wiadomodci informacje o toczacym si¢ postgpowaniu administracyjnym oraz
o mozliwosci wnoszenia w terminie 30 dni od ukazania si¢ ww. informacji uwag i wnioskow.
Zawiadomienic to podano do publicznej wiadomosci na tablicach ogloszefi Urzedu Miasta
i Gminy w Nakle nad Notecia, Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Miasta
i Gminy w Nakle nad Notecig i Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
Organ przychylil si¢ do zadania strony w przedmiocie wydania pozwolenia zintegrowanego.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia
14 czerweca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572),
zawiadomieniem z dnia 28 kwietnia 2025 r., znak: SG-IV.7222.1.17.2022, Organ
poinformowat Strong o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyt o przystugujacym
prawie do zapoznania sig z zebranym materiatem dowodowym w terminie 7 dni od dnia
doreczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwosci wniesienia uwag i dodatkowych wyjasnier
co do zebranych dowoddéw i materiatéw w terminie 3 dni od dnia nastepujacego po dniu
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zapoznania si¢ z materiatem dowodowym. W przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych
uwag i wiioskow,

Whnioskodawca zidentyfikowal wymagania z zakresu najlepszych dostepnych technik
BAT w odniesieniu do przetwarzania odpaddw zgodnie z decyzja wykonawezg Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Na podstawie tej analizy stwierdzono,
Ze instalacja bedaca przedmiotem wniosku spelnia wymogi wynikajace z najlepszych
dostepnych technik.

W oparciu o art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. (Dz. U.
z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), Marszalek Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w pismie
z dnia 2 grudnia 2024 r., znak: SG-TV.7222.1.17.2022, uzupelnionym pismem z dnia
18 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, zwrécit si¢ do Kujawsko-Pomorskiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszezy o przeprowadzenie kontroli
przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw, z udziatem przedstawicieli
Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego, w zakresie spelnienia wymagaf
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska.

Na podstawie art. 41a ust. 1 ustawy o odpadach, w dniu 22 stycznia 2025 r.
upowaznieni pracownicy Kujawsko-Pomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska z udzialem przedstawicieli Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
przeprowadzili kontrolg przedmiotowej instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw,
w ktorej ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpaddéw, w zakresic spehniania wymagaf
okre$lonych w przepisach ochrony srodowiska.

Kujawsko-Pomorski Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska w postanowieniu
z dnia 4 marca 2025 r. (data wptywu: 4 marca 2025 r.), znak: WIOS-WI.7041.1.163,
2024.AKD, potwierdzil spelnianic wymagan okre§lonych w przepisach ochrony $rodowiska
przez ww. instalacje.

Dzialajac zgodnie 2 art. 41 ust. 6a ww. ustawy o odpadach, pismem z dnia
2 grudnia 2024 r., znak: SG-1V.7222.1.17.2022, uzupelnionym pismem z dnia 18 grudnia
2024 r., znak: SG—IV.7222.1.17.2022, zwrocono si¢ do Burmistrza Miasta i Gminy w Nakle
nad Notecig o wydanie opinii dla przedmiotowej instalacji, na terenie ktérej beda wytwarzane
i przetwarzane odpady.

Burmistyz Miasta i Gminy w Nakle nad Notecig w postanowieniu z dnia 19 grudnia
2024 r. (data wplywu: 19 grudnia 2024 r.), znak: WKS.6233.4.9.2024, pozytywnie
zaopiniowal wniosck Pana I ovadzacego dziatalnodé gospodarcza
pod firma: Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki,

Zgodnie z art. 183¢ ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 41a ust. 1a, ust.
2 ustawy o odpadach, pismem z dnia 2 grudnia 2024 r., znak: éG—IV.7222.1.17.2022,
uzupetnionym pismem z dnia 18 grudnia 2024 r., znak: $G-IV.7222.1.17.2022, wystapiono
do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecig
o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadéw,
w zakresie spelnienia wymagan okre$lonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowe] oraz w zakvesie zgodno§ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
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o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym opracowanym W CZErwol 2024 1.
przez rzeczoznawce ds. zabezpieczeh przeciwpozarowych Pana mgr inz. poz. Marcina
Kowalskiego, nr upr. 682/2019, uzgodnionym postanowieniem Komendanta Powiatowego
Pafistwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecig z dnia 18 lipca 2024 r, znak:
PR.5268.14.2024.2. MC.

Prowadzacy instalacje w uzupelnieniu wniosku z dnia 23 pazdziernika 2024 1.
przedtozyl sprostowanie ww. operatu przeciwpoZarowego 2z dnia 21 pazdziernika 2024 r.
przygotowane przez WWw. IZECZ0Znawce, niemajace wplywu na warunki ochrony
przeciwpozarowej, stanowiace odpowiedZ na wezwanie z dnia 8 pazdziernika 2024 r., znak:
$G-1v.7222.1.17.2022.

Komendant Powiatowy Pafstwowej Strazy Pozarnej w Nakle nad Notecia
postanowieniem z dnia 5 lutego 2025 r., znak: PR.5268.29.2024.5.RB potwierdzil spelnienie
wymagaf okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej i zgodno$é z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, 0 ktérym mowa w ww. operacie przeciwpozarowym.

Tutejszy Organ na podstawie art. 48a ust. 7 ustawy o odpadach postanowieniem z dnia

8 kwictnia 2025 r., znak: $G-1V.7222.1,17.2022, okreflit kwotg zabezpieczenia roszczen
umozliwiajacego pokrycie kosztéw wykonania zastgpczego w wysokosci 822 97547 zk
(stownie: osiemset dwadziescia dwa tysiaoe dziewigCset siedemdziesiat pie¢ ztotych 47/100),
w formie depozytu. Przyjete do obliczen stawki dla magazynowanych odpadow sq zgodne
z rozporzadzeniem Ministra $rodowiska z dnia 7 lutego 2019 1. w sprawie wysokodci stawek
zabezpieczenia roszezeh (Dz. U. z 2019 r. poz. 256).

Na instalacji brak jest urédta emisji zorganizowane;. Zrodlem  emisji
niezorganizowanej do powietrza sa m.in. miejsca magazynowania i przetwarzania odpadow,
maszyny i urzadzenia technologiczne wykorzystywane do obshugi instalacji oraz pojazdy
poruszajace sie po teremie zakladu. Procesy przetwarzania odpadéw sq prowadzone przy
wykorzystaniu urzadzef i maszyn technologicznych w sposob ograniczajacy emisj¢ pyhu
i gazow do powietrza,

Odpady przetwarzane przy uzyciu mityna miotkowego, z uwagi na zanieczyszczenia
olejami charakieryzuja si¢ mata pylistoscia. Po wprowadzeniu odpadéw do komory
z mlotkami, podczas pracy miyna powstaje niewielka ilodci pyhu, ktéry osadza si¢ w wysokim
stozku miyna, tj. fabrycznie zamontowanym cyklonie zabezpicczajacym rozdrobnione
clementy przed wypadnieciem z maszyny w trakcie pracy. Wylapane w stozku drobne czgsci
zsuwaja si¢ do komory mlyna. Nastgpnie podczas czyszczenia komory, nagromadzone
odpady staja sig skladnikiem paliw alternatywnych.

Proces rozdrabniania odpadéw odbywa sig réwniez za pomocy rozdrabniacza, ktory
zlokalizowany jest pod zabudowana z 3 stron wiata, o graniczajaca emisje pytu poza jej teren. '
W rozdrabniaczu odbywa si¢ kruszenie odpaddw charakteryzujacych si¢ mata pylistodcia,
ghéwnie zaolejonych, jedynie na mniejsze elementy o wielkosci 10 - 20 mm. Proces ten,
z uwagi na wielko$é elementéw nie jest istotnym Zrodiem pylenia.

Przetwarzanie odpadéw przy uzyciu m.in. podgrzewacza elektryczno-parowego,
urzadzenia tricanter zwanege wirowka trojfazowa, urzadzenia KLENNOIL, filtra
kaskadowego, destylarki odbywa sig w warunkach catkowitej hermetyzacji, nie dopuszczajac
do emisji zwiazkow lotnych i odoréw. W instalacji sq stosowane zawory pneumatyczne
i manuaine z kontrola polozenia, polaczenia flanszowe jako uszczelnienia oraz —pompy
wyposazone w mechaniczne uszczelnienia. Przelewanie odpadéw cieklych bezposrednio
z samochodéw typu cysterna, z pojemnikéw, bgbnow stalowych do Zbiornikow
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magazynowych, urzadzen technologicznych odbywa sig przy pomocy szczelnego ukladu
hydraulicznego, np. przewodéw ssacych polaczonych z pompa proézniows typu SK535A.

Zgodnie z wymaganiami BAT 9 zawartymi w decyzji wykonawcrzej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku
emisje rozproszone zwiazkéw organicznych do powietrza powstajace w wyniku regeneracii
zuzytych rozpuszczalnikow, dekontaminacji sprzgtu zawierajacego TZO przy uzyciu
rozpuszczalnikow  oraz  fizyczno-chemicznego  przetwarzania  rozpuszezalnikéw,
wykorzystujac jedna z ponizszych technik lub ich kombinacje;

— pomiar (metody detekcji LZO, optyczne obrazowanie gazéw, przenikanie
promieniowania stonecznego lub absorpcja réznicowa),

—  wskazniki emisji (obliczanie emisji na podstawie wskaZnikéw emisji weryfikowane
okresowo pomiarami),

— bilans masy (obliczanie emisji rozproszonych za pomoca bilansu masy

z uwzglednieniem wkiadu rozpuszczalnika, emisji zorganizowanych do powietrza,

emigji wody, rozpuszczalnika w produkcie uzyskanym w wyniku procesu

1 pozostalosciach procesu, np. destylacji).

Z przeprowadzonych pomiaréw i analizy akustycznej uwzgledniajacej wszystkie
zrodla hatasu wynika, Ze maksymalna wielkoé¢ poziomu hatasu, dla terenéw chronionych
akustycznie, miesci sig¢ w warunkach dla dopuszezalnej warto$ci poziomu hatasu dla pory
dnia i nocy, okreslonej w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawic dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r, poz. 112).
Czgstotliwo$¢ prowadzenia pomiardw hatasu wynika z rozporzadzania Ministra Klimatu
i Srodowiska z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkosci emisji. Zgodnie z § 8 1 zatacznikiem nr 7 do ww. rozporzadzenia nalezy
wykonywaé okresowe pomiary hatasu w $rodowisku pochodzacego od instalacji, dla ktérej
wydano pozwolenie zintegrowane, raz na dwa lata,

Woda na potrzeby socjalno-bytowe jest dostarczana z gminnej sieci wodociggowej
na podstawie umowy z gestorem sieci i jej zuzycie wynosi 4 m/rok. Instalacja
do przetwarzania odpadéw niebezpiecznych nie wykorzystuje  wilasnych uje¢ woéd
podziemnych lub powierzchniowych do celéw technologicznych. Do  proces6w
technologicznych, tj. do wytwarzania pary potrzebnej do funkcjonowania podgrzewacza
elekiryczno-parowego, obecnie  wykorzystywana jest woda opadowa w  ilogci
do 8 m¥/miesiac, tj. do 96 m’/rok, ktdra jest zbierana do 2 zbiornikéw stalowych o tacznej
pojemnoéei 12 m?, zlokalizowanych w budynku ITL. W przypadku braku wéd opadowych
mozliwe jest wykorzystanie do celow technologicznych wody pochodzacej z gminnej sieci
wodociagowej. W wyniku eksploatacji instalacji nic powstaja Scieki przemystowe.
Ewentualne odcieki moga powstawa¢ w wyniku kontaktu wod opadowych z odpadami
dostarczanymi przeno$nikiem taSmowym do miyna miotkowego, pod ktérym znajduje sie
taca odciekowa wykonana za stali kwasoodpornej. Powstale odcieki sa magazynowanie jako
odpad o kodzie 13 05 07% (Zaolgjona woda z odwadniania olejéw w separatorach)
w zbiornika kontenerowym, pojemniku DPPL.  lub  szczelnej beczee  metalowej
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na utwardzonym, szczelnym placu magazynowym nr 3, nr 4, a nasiepnie przekazane
uprawnionym odbiorcom do dalszego zagospodarowania (R3, R12).

Na teren zaktadu odpady sa dostarczane transportem samochodowym. Po ilo§ciowe;j
i jakosciowej ewidencji odpadéw samochdd zostaje skierowany na miejsce roztadunku
odpadéw, ktére uzaleznione jest od rodzaju przywiezionego odpadu, stanu skupicnia
i najmniejszej odleglosci od miejsca jego dalszego zagospodarowania. Roztadunek odpadow
odbywa si¢ recznic lub przy uzyciu wozka widlowego. Odpady sa selektywnic
magazynowane w beczkach metalowych, kontenerach stalowych, w pojemnikach DPPL,
w zbiorniku olejowym nr 6, w basenic odciekowym, na placach magazynowych nr 2, nr 3,
nr 4,nr 5, nr 6, or 7,nr 8 i nr 9. Nastepnic odpady przewidziane do przetworzenia w zaleZznoSci
od rodzaju odpadu, jego stanu skupienia zostaja skierowane na wladciwe maszyny
i urzadzenia tj. podgrzewacz elektryczno-parowy, filtr kaskadowy, urzadzenie typu fricanter
zwane tez wirbwka trojfazowa, destylarke, urzadzenie KLENNOIL, rozdrabniacz, wirowke
CEPA, separator metali zelaznych, separator metali niezelaznych i Zelaznych Steinert, sita
oraz miyn mlotkowy BHS. Na instalacji w procesach odzysku R2, R3, R8 1 RI2 sg
przetwarzane odpady niebezpicczne, za wyjatkiem odpadu o kodzie 16 01 15 (Plyny
zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14), w iloéci do 6325 Mg/rok.

W wynike przetwarzania odpadow powstaja m.in: odpady palne (paliwo
alternatywne), odpady metali, odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe w ilosci
do 6325 Mg/rok. Zaproponowany we wniosku sposéb postgpowania z wytworzonymi
odpadami uznano za prawidlowy z punktu widzenia ochrony srodowiska. Stosownie
do zapiséw art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji okrelone zostaty
rodzaje i iloéci odpadéw przewidzianych do wytwarzania w skali roku z uwzglednieniem ich
podstawowego skladu chemicznego i wiasciwosci, sposéb dalszego gospodarowania tymi
odpadami, miejsca i sposoby magazynowania poszczeglnych rodzajow odpadéw, jak
réwniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilo$ci odpadow 1 ich
negatywnego oddzialywania na §rodowisko. Magazynowarnie powstajacych odpadéw odbywa
sic w sposéb selektywny, ograniczajacy negatywne oddzialywanic na srodowisko oraz
w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo dla zdrowia i zycia ludzi, uwzgledniajacy
wlasciwosci chemiczne i fizyczne, w wyznaczonych i oznakowanych do tego celu miej scach
o pojemno$ciach magazynowania odpadow dostosowanych do masy odpadéw wytwarzanych
w danym okresie i czestotliwosci ich odbioru. Odpady sa magazynowane w kontenerach
stalowych, beczkach metalowych, pojemnikach DPPL, wykonanych z materiatéw odpornych
na dzialanie zawartych w nich odpaddw, zbiorniku kontenerowym, w zbiornikn
dwuplaszezowym znajdujacym sig na tacy wychwytujacej, na uszezelnionych, utwardzonych
placach magazynowych, w szczelnym, bezodptywowym, zadaszonym basenie odciekowym.
Sposéb magazynowania odpadow zabezpiecza je przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych. Teren zakladu, w tym miejsca magazynowania odpaddéw jest ogrodzony,
a tym samym zabezpieczony przed dostepem zwierzat i 0s6b nieupowaznionych. Odpady sa
magazynowane do momentu zgromadzenia odpowiedniej ilodci transportowej, uzasadniajacej
logistycznie i ekonomicznie ich odbidr z miejsca wytworzenia i przekazane do dalszego
zagospodarowania przez uprawnionego odbiorcg,

Zgodnie z wymaganiami BAT 40 zawartymi w decyzji wykonawczej Komisji (UE)
2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
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dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw zgodnie z dyrektyws
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, nalezy monitorowaé odpady dostarczane
do przetworzenia w ramach procedur poprzedzajacych odbiér oraz procedur odbioru.

Realizujac obowiazek wynikajacy z art. 208 ustawy Prawo ochrony érodowiska
celem okredlenia stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi oraz wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko, Prowadzacy instalaci¢ do wniosku dolaczyt raport poczatkowy
opracowany 20 paZzdziernika 2023 1. przez EKOLAB Sp. z o.0. ul. Poludniowa 5,
52-006 Kobylnica. W wyniku przeprowadzonych pomiardw i analizy stwierdzono,
ze na terenie zakladu, gdzie zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja nie wystepuija
zanieczyszczenia substancjami chemicznymi wymagajace prowadzenia prac remediacyjnych
i tym samym prowadzenia monitoringu gleby i ziemi w rozszerzonym zakresie,
W przeanalizowanych probkach gruntu stwierdzono wystepowanie wickszoéci analizowanych
substancji na bardzo niskich, znacznie niZszych niZ dopuszczalne poziomach, stad
analizowany teren mozna okredli¢ jako niezanicczyszczony. Pobrane do analizy wody
gruntowe byly I klasy jakoéci, a wige w stanie dobrym. Przeprowadzona analiza wykazata, ze
zar6wno procesy produkcyjne prowadzone na zakladzie, jaki i transport oraz magazynowanie
odpadéw nie stanowig bezposredniego zagrozenia dla $rodowiska gruntowo - wodnego.
Zastosowane rozwiazania i praktycznie catkowite uszczelnienie terenu zaktadu nie powinny
pozwoli¢ na uwolnienie substancji powodujacych ryzyko. W pkt IX.5 niniejszej decyzji
okre$lono monitoring jakosci gleby i wod podziemnych. Badania jakosci gleby, nalezy
prowadzi¢ z czestotliwo$cia raz na 10 lat, oznaczajac wskaZniki, okre§lone w ww. raporcie
poczatkowym. Natomiast badania jako$ci woéd podziemnych, nalezy prowadzié
z czestotliwoScig raz w roku, oznaczajac cynk, mieds, chrom, nikiel, oléw, kadm,
wielopierScieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), lotne weglowodory aromatyczne
(BTX), weglowodory ropopochodne — indeks oleju mineralnego, zgodnie z decyzja
0 $rodowiskowych uwarunkowaniach Burmistrza Miasta i Gminy w Nakle nad Notecia z dnia
16 grudnia 2021 r., znak: WKS$.6220.16.2020, b czym mowa w ww. raporcie poczatkowym,

Zalktad, na terenie ktérego zlokalizowana jest przedmiotowa instalacja, zgodnie z art.
248 ustawy Prawo Ochrony Srodowiska oraz z ro;'zpq__rzzgdzemem Ministra Rozwoju z dnia 29
stycznia 2016 r. w sprawic rodzajow iiléécii.f"?z'_ﬁéjdﬁjatcych si¢ w zakladzie substancji
niebezpiecznych decydujacych o zaliczeniuzakladu. _dd zé}kladu o zwigkszonym lub duzym
ryzyku wystapienia powaznej awarii przemyslowéjf (Dz. U. z 2016 r. poz. 138), nie
kwalifikuje si¢ do kategorii zakladéw o zwigkszonym ryzyku albo duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej.

Zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, w decyzji okreslono
sposob postgpowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

Korzystajac z zapisu w art. 188 ust. 3 pkt 4 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, majac
na uwadze szczeglne wzgledy ochrony $rodowiska, w punkcie V niniejszej decyzji
okreslono rodzaj i ilo$¢ wykorzystywanych surowcdw, paliw i energii,

Na Prowadzacego instalacje nalozono obowigzek przedkladania na piSmie, organowi
wydajacemu  decyzje oraz organowi kontrolnemu (Kujawsko-Pomorski Wojewadzki
Inspektor Ochrony Srodowiska), corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie
oceny zgodnosci z warunkami okreSlonymi w pozwoleniu zintegrowanym w zakresie:
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zuzycia energii elektrycznej, wiclkosci produkeji, ilosci zuzycia surowcow i paliw w terminie
do 28 lutego po uptywie kazdego roku kalendarzowego.

W toku postgpowania nie zgloszono zadnych innych uwag wynikajacych
z podania informacji o prowadzonym postgpowaniu do wiadomosci publicznej, wobec tego
powyzsze uzasadnienie nie zawiera uwag i wnioskéw zgloszonych przez spoteczenstwo.

Podsumowujac, stwierdza sig, ze instalacja objeta niniejszym pozwoleniem spehnia
wymagania, niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie w przypadku
zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne zmniejszenie
wielkoéci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw, lub gdy bedzie to wynikato
z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow o ochronie $rodowiska,
Organ dokona analizy wydanego pozwolenia zintegrowanego w oparciu o art. 216 ust. 3
ustawy Prawo ochrony S$rodowiska obligujac prowadzacego instalacje do wystapienia
7 wnioskiem o zmiang pozwolenia w terminie 6 miesigcy od dnia wezwania.

Pozwolenie moze zostaé¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania, zgodnie z art.
194 lub w zwiazku z art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zgodnie z art. 188 ust. | ww. ustawy, niniejsze pozwolenie wydano na czas
nieoznaczony.

W zwiazku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

Przed uplywem terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec sig prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa
do wniesienia odwolania przez ‘Strong postepowania, decyzja staje sig ostateczna
i prawomocna. | '

Po uzyskaniu zrzeczenia.sie prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci. :

?
/I/(’LLO b(yﬁd }/({/ i1)

Muaria Wisniewsxa
™ gy T

CKLOT

Denartamentu Srodowiska

70



Przedsiebiorstwo Wiclobranzowe ROBAC Krzysztof Boniecki,—

Do wiadomodei:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentéw Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna);
2. Kujawsko-Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszez
(wersja elekironiczna),

Za wydanic ninigjszej decyzji viszezono oplate skarbows na konto Urzedu Miasta w Toruniy Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 G799
zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 1. o oplacie skarbowej (Dz. U, z 2023 r. poz. 2111 ze zm.).
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