MARSZALEK
Wojewédztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 27 czerwca 2025 r.

SG-1-G.7243.2.14.2023

DECYZJA

Na podstawie art. 104 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572), art. 181 ust.1 pkt 4, art. 183 ust. 1, art. 184
ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 2ai 2b, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony $srodowiska
(Dz. U. z 2025 r. poz. 647), art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a, art. 41 ust. 6, art. 43 ust. 1i 2, art. 45 ust.7
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.),
po rozpatrzeniu wniosku ztozonego przez Pana Jerzego Mroza prowadzacego dziatalnosé
gospodarczg pod nazwa J.M. TRADE Jerzy Mroz z siedzibg w Krobi, ul. Spokojna 7,
87-162 Lubicz,

orzekam

I. Udzieli¢ Panu Jerzemu Mrozowi prowadzacemu dziatalno$¢ gospodarcza pod nazwa
JM. TRADE Jerzy Mroz z siedziba w Krobi, ul. Spokojna 7, 87-162 Lubicz,
(NIP 8791011428, REGON 871140347) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw
uwzgledniajagcego wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie
i przetwarzanie odpadéw, na terenie dzialki o nr ewid. 29/6, obreb 42,
ul. Wapienna 6/8, 87-100 Torun, gm. Torun, powiat m. Torun, wojewodztwo kujawsko-
pomorskie

I1. 1. OKkresli¢ rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

Pan Jerzy Mréz - J.M. TRADE Jerzy Mro6z, ul. Spokojna 7, Krobia, 87-162 Lubicz, prowadzi
dziatalno$¢ gospodarcza na krajowym 1 migdzynarodowym rynku tworzyw sztucznych.
Zajmuje si¢ przede wszystkim recyklingiem tworzyw sztucznych, a zwlaszcza: PET, LDPE,
LLDPE, HDPE, PP, PC/ABS oraz PS. Zajmuje si¢ rowniez handlem i dystrybucja oryginatéw
tworzyw sztucznych.

W instalacji przetwarzane beda odpady tworzyw sztucznych, jak réwniez bedzie prowadzona
produkcja tworzyw sztucznych oparta na surowcach pierwotnych, tj. proces uszlachetniania,
granulacji, tworzenia mieszanek.

Instalacj¢ objeta niniejsza decyzja, stanowi zaklad do produkcji regranulatow tworzyw
sztucznych oraz przemiatu PET, w sktad ktorego wchodzi:

1. Linia do regranulacji (I) z automatycznym filtrem,
2. Linia do regranulacji (11),
3. Linia do produkcji przemiatow PET.



Linia do regranulacji (1) z automatycznym filtrem

W sktad linii wchodzg nastepujace urzadzenia:
- gilotyna o wydajnosci 5184 Mg/rok,
- kruszarka o wydajnosci 7776 Mg/rok,
- podajnik z detektorem metalu 0 wydajnosci 3888 Mg/rok,
- zageszczarka 0 wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- ekstruder o wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- glowica regranulacyjna 0 wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- wirdwka 0 wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- przesiewacz wibracyjny o wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- zbiornik mieszajacy 0 wydajnosci 2160 Mg/rok.

Linia do regranulacji (11)
W sktad linii wchodzg nastgpujace urzadzenia:
- gilotyna o wydajnosci 5184 Mg/rok,
- kruszarka o wydajnosci 4320 Mg/rok,
- podajnik z detektorem metalu o wydajnosci 3888 Mg/rok,
- zageszczarka 0 wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- ekstruder o wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- wirowka 0 wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- przesiewacz wibracyjny o wydajnosci 3 888 Mg/rok,
- zbiornik mieszajacy 0 wydajnosci 2160 Mg/rok.

Linia do produkcii przemiatu PET
W sktad linii wchodzg nastgpujace urzadzenia:
- trzy wytwornice 0 wydajnosci 3888 Mg/rok kazda,
- linia sortownicza o wydajnosci 3888 Mg/rok,
- myjnia 0 wydajno$¢ 2592 Mg/rok,
- dwa podajniki z dekoderem metalu 0 wydajnosci 3888 Mg/rok kazdy,
- dwa mlyny 0 wydajnosci 3744 Mg/rok kazdy,
- zbiornik mieszajacy 0 wydajnosci 2160 Mg/rok.

Wszystkie urzadzenia wchodzace w sktad poszczegolnych linii, bedg zainstalowane wewnatrz
hali. Urzadzenia bgdg utrzymywane w sprawnosci technicznej - na biezaco bedzie prowadzona
ich konserwacja i naprawa.

11.2. Okresli¢ Zrédla powstawania albo miejsca wprowadzania do Srodowiska substancji
lub energii

Zrédlem powstawania substancji lub energii bedzie eksploatacja linii usytuowanych
na terenie zaktadu potozonego na terenie dziatki o0 nr ewid. 29/6, obreb 42, ul. Wapienna 6/8,
87-100 Torun, gm. Torun, powiat m. Torun, wojewddztwo kujawsko-pomorskie.



11.3 Wyszczegolni¢ rodzaje odpadow przewidziane do wytwarzania, z uwzglednieniem
ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci

Tabela nr 1. Rodzaje odpadow przewidziane do wytwarzania, z uwzglednieniem ich podstawowego
sktadu chemicznego 1 wtasciwosci.

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci odpadu

Odpady palne

070213

Odpady tworzyw
sztucznych

Stan skupienia: staty, palny,
nierozpuszczalny
Zawierajacy $cinki zlepy, odrzuty powstajace
Z procesow zwiagzanych z obrobka tworzyw
sztucznych.
Sktad:

Polimery syntetyczne i naturalne, polietylen,
polistyren, polipropylen, poliester,
poliolefiny, poliuretan
Whasciwosci:

W wigkszosci sg czute na wysoka
temperaturg. Ulegaja topieniu nawet
przy 100°C. Wykazuja odpornos¢
na dziatanie czynnikéw chemicznych
(z wyjatkiem silnych utleniaczy) oraz
na wptyw wody.

W przypadku samych polimerow
najmniejsze ggstosci majg polimery
zawierajace weglowodory alifatyczne, okoto
0,9 g/cm?®, najwieksze za$ polimery
zawierajace w swej budowie chlorowce,
ok. 2,0 g/lcm?.

07 0299

Inne niewymienione
odpady

Odpady poprodukcyjne.

Sktad: polimery, mieszanina kauczuku,
zanieczyszczenia mineralne, celuloza,
wzmocnienia stalowe.

Odpad staly, stabilny, niereaktywny,
nierozpuszczalny, nieulegajacy istotnym
przemianom fizycznym, chemicznym
oraz biologicznym.

12 01 05

Odpady z toczenia
1 wygladzania tworzyw
sztucznych

Stan skupienia: staty, palny,
nierozpuszczalny.
Zawierajacy $cinki zlepy, odrzuty powstajace
Z procesow zwigzanych z obrobka tworzyw
sztucznych.
Sktad chemiczny: polimery syntetyczne
i naturalne, polietylen, polistyren,
polipropylen, poliester, poliolefiny poliuretan
Whasciwoscei:
W wigkszosci sg czute na wysoka
temperature. Ulegaja topieniu nawet
przy 100°C. Wykazujg odpornos¢
na dziatanie czynnikéw chemicznych
(z wyjatkiem silnych utleniaczy) oraz

na wptyw wody.




Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci odpadu

W przypadku samych polimerow
najmniejsze gegstosci maja polimery
zawierajace weglowodory alifatyczne, okoto

0,9 g/cm?®, najwieksze za$ polimery
zawierajace w swej budowie chlorowce,
ok. 2,0 g/lcm?.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Stan skupienia: ptynny
Sktad chemiczny: weglowodory
aromatyczne, alifatyczne, zwiagzki metali,
siarki, baru, cynku, wanadu, olowiu
Wiasciwosci:
HP 3 tatwopalne,

HP 6 ostra toksyczno$¢,

HP 14 ekotoksyczne

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Stan skupienia: staly
Sktad chemiczny: celuloza, kaolin, talk,
skrobia ziemniaczana, kreda, barwniki
Wiasciwosci:
fatwopalne, higroskopijne
nie powoduja zagrozenia dla srodowiska,
biodegradowalne.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Stan skupienia: staty, nierozpuszczalny.
Pozostatosci opakowan zwigzane
z obrobka odpadow tworzyw sztucznych.
W wiekszos$ci sa czule na wysoka
temperaturg. Ulegaja topieniu nawet przy
100°C. Wykazuja odpornos¢ na dziatanie
czynnikdéw chemicznych (z wyjatkiem
silnych utleniaczy) oraz na wptyw wody.
W przypadku samych polimerow
najmniejsze gegstosci maja polimery
zawierajace weglowodory alifatyczne, okoto
0,9 g/cm?, najwieksze za$ polimery
zawierajace w swej budowie chlorowce,
ok. 2,0 g/cm*

150103

Opakowania z drewna

Stan skupienia: staly
Sktad chemiczny: celuloza, hemiceluloza,
lignina
Wtasciwosci: higroskopijne, tatwopalne,
biodegradowalne, nie powoduja zagrozenia
dla srodowiska.

1501 05

Opakowania
wielomaterialowe

Odpady opakowan wielomateriatowych -
opakowania blister pack i skin pack (jesli
taczone sg z innymi materiatami np. tektura),
opakowania bag in box (jesli nie mozna
recznie oddzieli¢ poszczegolnych
materiatow), worek papierowy z wktadka
barierowa (jesli nie mozna r¢cznie rozdzieli¢
poszczegbdlnych materiatow), etykiety
z laminatu papier/tworzywo sztuczne itp.
Sktad: stop zelaza z weglem, stop

aluminium, polimery, celuloza.




Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci odpadu

Odpad staly, stabilny, niereaktywny,
nierozpuszczalny, nieulegajacy istotnym
przemianom fizycznym, chemicznym oraz
biologicznym.

191201

Papier i tektura

Stan skupienia: staly
Sktad chemiczny: celuloza, kaolin, talk,
skrobia ziemniaczana, kreda, barwniki
Wiasciwosci odpadu: tatwopalne,
higroskopijne, nie powoduja zagrozenia
dla srodowiska, biodegradowalne.

10.

19 12 04

Tworzywa sztuczne i guma

Stan skupienia: staty
Zawierajacy $cinki powstajace z procesow
zwigzanych z obrobkg tworzyw sztucznych.
W wigkszosci sg czute na wysoka
temperaturg. Ulegaja topieniu nawet przy
100°C. Wykazuja odporno$¢ na dziatanie
czynnikow chemicznych (z wyjatkiem
silnych utleniaczy) oraz na wptyw wody.
W przypadku samych polimerow
najmniejsze ggstosci maja polimery
zawierajace weglowodory alifatyczne, okoto
0,9 g/cm?®, najwiegksze za$ polimery
zawierajace w swej budowie chlorowce,
ok. 2,0 glcm?.,

11.

1912 08

Tekstylia

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny
do wycierania zanieczyszczone substancjami
innymi niz niebezpieczne (filtry pylowe)
Sktad chemiczny: celuloza, wtokno
poliestrowe, poliamid, mineraly, metale.

12.

191212

Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
z mechanicznej obrébki
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11

Stan skupienia: staty

Sktad: nie zawierajacy wlasciwosci

niebezpiecznych. Odpady stanowig
zmieszane pozostatosci pytow po mieleniu

tworzyw sztucznych wraz ze zmiotkami,
zlepami i pozostatymi odpadami
powstajagcymi podczas czyszczenia maszyn
1 sprzatania pomieszczen.

Odpady nie

palne

13.

19 02 05*

Szlamy z fizykochemicznej
przerobki odpadow
zawierajace substancje
niebezpieczne

Stan skupienia: ptynny
Sktad chemiczny: weglowodory
aromatyczne, alifatyczne, zwigzki metali,
siarki, baru, cynku, wanadu, otowiu
Wtasciwosci:
HP 6 ostra toksyczno$¢,
HP 14 ekotoksyczne

14.

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Stan skupienia staty,
Sktad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel i inne
pierwiastki metali zelaznych, zanieczyszczone
weglowodorami aromatycznymi, pozostatosci
zanieczyszczen farb, lakieréw, emulsji do
chtodzenia itp., zawierajg weglowodory, glikole
Wiasciwosci: niepalne,




Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci odpadu
HP 4 drazniace,

HP 5 dziatanie toksyczne na narzady docelowe
(STOT) lub zagrozenie spowodowane aspiracja
Stan skupienia: staty,

Sktad chemiczny: metale: zelazo
i niewielkie domieszki innych metali
Wiasciwosci: niepalne.

Stan skupienia: ptynny, gesty
Sktad chemiczny: weglowodory
aromatyczne, alifatyczne, zwiagzki metali,
siarki, baru, cynku, wanadu, otowiu
Wiasciwosci: niepalne,

HP 6 ostra toksyczno$¢,

HP 14 ekotoksyczne.

15. 17 04 05 Zelazo i stal

Inne odpady zawierajace

E3
16. 190211 substancje niebezpieczne

11.4. Okresli¢ masy odpadéw poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku

Tabela nr 2. Okreslenie ilo$ci odpaddéw poszczegdlnych rodzajéow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku.

Kod Masa
Lp. odoadu Rodzaj odpadu odpadu
P [Mg/rok]
Odpady palne
1. | 070213 Odpady z tworzyw sztucznych 100
2. | 070299 Inne niewymienione odpady 20
3. 12 01 05 Odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw sztucznych 10
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe
4. | 1302 05* e o ; 1
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
5. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 500
6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 10
7. 1501 03 Opakowania z drewna 6
8. 150105 Opakowania wielomaterialowe 2
9. 191201 Papier i tektura 20
10. | 191204 Tworzywa sztuczne i guma 10
11. | 191208 Tekstylia 0,1
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
12. | 191212 z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione 30
w1912 11
Odpady niepalne
13. | 1902 05* Szlamy z ﬁzykochemicznc?j pr_zerc')bl'd odpadoéw zawierajace 20
substancje niebezpieczne
14. | 1501 10* Opa}(owan_la zaw1erance_po_zoste}los01 substancji 20
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
15. | 170405 Zelazo i stal 5
16. | 1902 11* Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 20
LACZNIE: 7741




11.5. Wskazaé sposéb zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko
W celu ograniczenia wytwarzania odpadow przewiduje si¢ nastepujgce dziatania:

o ciagly przeglad procesow technologicznych przetwarzania odpadéw oraz analiza
stosowania materiatow pod katem minimalizacji wytwarzanych odpadow (technologie
mato i bezodpadowe),

e zwigkszenie rezimu technologicznego w procesach technologicznych stosowanych
w Zakladzie,

e stale podnoszenie $wiadomosci ekologicznej zatrudnionych pracownikéw, szkolenia.

W celu ograniczenia negatywnego wptywu wytwarzanych odpadéw na srodowisko Zaktad
bedzie prowadzil dziatania majace na celu uswiadomienie swoich pracownikéw w tej
dziedzinie. Dzialania te umozliwig postgpowanie z odpadami zgodnie z najaktualniejszymi
przepisami prawnymi oraz zapewnig pelng $wiadomos¢ pracownikéw odno$nie sposobow
postepowania z odpadami. Pojemniki z odpadami b¢dg posadowione na $cisle wyznaczonych
polach odkladczych wewnatrz hal magazynowych na szczelnych posadzkach betonowych.
Pojemniki 0 szczelnej konstrukcji odpornej na chemiczne oddziatywanie zawartych w nich
odpadow zostang zabezpieczone przed przypadkowym uwolnieniem do $rodowiska
magazynowanych w nich odpadow przez stosowanie pokryw i plandek zabezpieczajacych.
Pojemniki z odpadami oznakowane bedg napisem z kodem i nazwa odpadu.

W celu ograniczenia negatywnego wplywu na §rodowisko, bedzie prowadzony ciagly nadzor
nad polami odkladczymi odpaddéw, wytworzone odpady przekazywane beda wylacznie
odbiorcom (przedsigbiorcom) posiadajacym stosowne decyzje  administracyjne oraz
specjalistyczne wyposazenie techniczne umozliwiajace bezpieczny odbidr, transport,
przetworzenie powstaltych odpadow.

11.6. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow

Wytworzone, podczas dziatalno$ci Zakladu, odpady beda selektywnie magazynowane
W Wwyznaczonym miejscu, na utwardzonym podlozu, wedlug kodow, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Klimatu w sprawie katalogu odpadoéw. Transport tych odpadow
do miejsc docelowego przeznaczenia bedzie si¢ odbywal za pomoca sprawnych §rodkow
transportu drogowego, za posrednictwem uprawnionych przedsigbiorcow prowadzacych
dziatalno$¢ w zakresie transportu danego rodzaju odpadu, z uwzglednieniem decyzji
administracyjnych w zakresie ochrony §rodowiska oraz wpisu do Bazy danych o produktach
1 opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO).

Wytworzone odpady przekazywane beda wylacznie odbiorcom (przedsigbiorcom)
posiadajacym stosowne decyzje administracyjne oraz specjalistyczne wyposazenie techniczne,
umozliwiajace bezpieczny odbior, transport oraz przetwarzanie badz unieszkodliwianie
odpaddw, na podstawie podpisanych umow wspolpracy.

Przekazywanie wytworzonych odpaddéw poeksploatacyjnych odbywaé si¢ bedzie wytacznie
po zebraniu ilosci ekonomicznie uzasadniajacej transport do prowadzacego dzialalno$¢
w zakresie gospodarowania odpadami (przetwarzania) oraz z zachowaniem dopuszczalnego
maksymalnego okresu magazynowania odpadow.

11.7.Wskaza¢ miejsca i sposoby magazynowania odpadéw



Tabela nr 3. Miejsce i sposdob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

substancje niebezpieczne

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych
_ o Hala Bla - wydzielona cz¢$¢ hali
2. 0702 99 Inne niewymienione odpady produkcyjnej o powierzchni 25 m?
odpady beda magazynowane
w pojemnikach lub workach typu
big-bag, beczkach DPPL
Odpady z toczenia i wygladzania gbag .
3. 12 01 05 Worzvw sztucznveh lub koszach i pojemnikach
yw y stalowych
Mineralne oleje silnikowe Hala B1b - wydzielona czgs¢ hali
rekladniowe i Smaro e’ produkcyjnej - sektor o powierzchni
4. | 130205* prze}iadniowe 1 smarow 12 m?
niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych odpady beda magazynowane
w beczkach stalowych
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury
6. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych
7. 15 01 03 Opakowania  drewna Hala Bla - wydzielona cze$¢ hali
produkcyjnej o powierzchni 25 m?
dpady bed
8. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 0cpady beca magazynowane
w pojemnikach lub workach typu
big-bag, beczkach DPPL
9. 1912 01 Papier i tektura lub koszach i pojemnikach
stalowych
10. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma
11. 1912 08 Tekstylia
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
12 191212 z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11
Hala B1b - wydzielona cze¢$¢ hali
Szlamy z fizykochemicznej produkcyjnej - sektozr 0 powierzchni
13. 19 02 05%* przerobki odpadow zawierajace 12m

odpady beda magazynowane
w pojemnikach typu beczka stalowa
DPPL




Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania

14.

1501 10*

Hala B1b - wydzielona czg¢$¢ hali

Opakowania zawierajgce produkcyjnej o powierzchni 12 m?

pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone

odpady beda magazynowane
w beczkach stalowych,
pojemnikach typu big-bag
i koszach stalowych

15.

17 04 05

Zelazo i stal

Hala Bla - wydzielona cz¢$¢ hali
produkcyjnej o powierzchni 25 m?
odpady beda magazynowane
w pojemnikach lub workach typu
big-bag, beczkach DPPL
lub koszach i pojemnikach
stalowych

16.

1902 11*

Hala B1b - wydzielona cze¢s¢ hali
produkcyjnej - sektor o powierzchni

Inne odpady zawierajace substancje 12 m?

niebezpieczne

odpady beda magazynowane
w pojemnikach typu beczka stalowa
DPPL

111.1. Okresli¢ rodzaje odpadow przewidywanych do zbierania

Tabela nr 4. Rodzaje odpadow przewidywanych do zbierania.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

1. 020104 Odpady tworzyw sztucznych (z wytaczeniem opakowan)
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych

3. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych

4. 16 01 19 Tworzywa sztuczne

5. 1702 03 Tworzywa sztuczne

6. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma

111.2. Wskazaé miejsce zbierania odpadéw

Miejscem zbierania odpadow bedzie zaktad potozony na terenie dziatki o nr ewid. 29/6, obreb
42, ul. Wapienna 6/8, 87-100 Torun, gm. Torun, powiat m. Torun, wojewodztwo kujawsko-
pomorskie.

111.3. Wskazaé miejsce i spos6b magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela nr 5. Miejsce i

przewidywanych do zbierania.

sposOb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Lp. 0(;;(;%11 Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
1 02 01 04 Odpady twor;yw sztucznyf:h
(z wylaczeniem opakowan)




Lp. 0(5?)?:1?1u Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych | PLAC P1/ ‘_33 - wydzielona cz¢S¢ placu
Onak T, 0 powierzchni 100 m?, odpady
3. 1501 02 pakowania z tworzyw magazynowane w pojemnikach,
sztucznych .
big-bagach
4, 16 01 19 Tworzywa sztuczne
5. 17 02 03 Tworzywa sztuczne
PLAC P1/S3 - wydzielona cz¢$¢ placu
0 powierzchni 100 m?, odpady
magazynowane w pojemnikach,
6. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma big-bagach

I11.4. Wskaza¢ maksymalna mase¢ poszczegdélnych rodzajow odpadéw i maksymalng
laczng mase wszystkich rodzajow odpadow przewidywanych do zbierania, ktore
w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktéore moga by¢ magazynowane

w okresie roku

Tabela nr 6. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpadoéw przewidywanych do zbierania, ktére w tym samym czasie mogg by¢
magazynowane oraz ktoére moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa

Maksymalna masa

odpadu, ktéry odpadu, ktéry moze
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu moze by¢ by¢ Pesanr
magazynowany w w okresie roku
tym samym czasie [Mg/rok]
[Mg]
Odpady tworzyw
1. 020104 sztucznych (z wylaczeniem 20 2900
opakowan)
2. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych 20 2900
" -
3. 1501 02 Opakowania z tworzyw 20 2900
sztucznych
4. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 20 2900
5. 1702 03 Tworzywa sztuczne 20 2900
6. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 20 2900
LACZNIE: 20 2900

111.5. Opis metody lub metod zbierania odpadow
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Planowany przez Wnioskodawce proces zbierania odpadow obejmuje nastepujace operacje:

V.1

przyjecie odpaddéw na stan magazynowy,

roztadunek samochodow przywozacych odpady na teren nieruchomos$ci. Wszystkie
te operacje beda miaty miejsce na wyznaczonym obszarze nieruchomosci (dziatka
nr 29/6) . Roztadunek odpadow odbywac si¢ bedzie na wyznaczonych przez kierownika
obiektu, miejscach (polach odktadczych).

wazenie przyjmowanych odpadoéw za pomocg legalizowanych wag elektronicznych,
przetadunek odpadéw do pojemnikow zbiorczych zlokalizowanych na wyznaczonym,
utwardzonym polu odktadczym,

opisywanie i znakowanie w/w pojemnikoéw nazwa handlowa i kodem odpadu zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa,

zatadunek w/w pojemnikoéw na specjalistyczne samochody celem wywozu do miejsc
docelowego przeznaczenia.

Okresli¢ rodzaj i mase odpadow przewidywanych do przetworzenia oraz

powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Tabela nr 7. Rodzaj i masa odpadow przewidywanych do przetworzenia w procesie R3 w okresie roku.

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu M?E/?gc/):jg)l?)du
Lo oo oy opakomat) 20
2. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych 6000
3. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 250
" 1201 05 Odpady z toczenia i wygladzania 600

tworzyw sztucznych
5. 1201 99 Inne niewymienione odpady 250
6. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 6000
7. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 200
8. 1702 03 Tworzywa sztuczne 102
9. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 1800
RAZEM 15 452

Tabela 8. Rodzaj i masa odpaddéw powstajagcych w wyniku przetwarzania w procesie R3 w okresie roku.

Masa

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadu

(Mg/rok)
1. 1912 01 Papier i tektura 20
2. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 10
3. 19 12 08 Tekstylia 0,1

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
4, 1912 12 z mechanicznej obrébki odpaddéw inne niz wymienione 30
w1912 11
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Masa
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadu
(Mg/rok)
RAZEM 60,1

IV.2. Okresli¢ miejsce i dopuszczona metode lub metody przetwarzania odpadow,
ze wskazaniem procesu przetwarzania zgodnie z zalacznikiem nr 1 i 2 do ustawy
0 odpadach, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji

a) Miejsce przetwarzania odpadéw.
Przetwarzanie odpadéw odbywaé si¢ bedzie na terenie dziatki o nr ewid. 29/6, obreb 42,
ul. Wapienna 6/8, 87-100 Torun, gm. Torun, powiat m. Torun, wojewodztwo kujawsko-
pomorskie.

b) Dopuszczone metody przetwarzania odpadow:
W ramach prowadzonej dzialalnosci Pan Jerzy Mréz prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza
pod nazwa J.M. TRADE Jerzy Mr6z, ul. Spokojna 7, Krobia, 87-162 Lubicz bedzie przetwarzat
odpady w nast¢pujacych procesach:

- R3 Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania),

Na terenie zaktadu/instalacji eksploatowane sa trzy linie do przetwarzania odpadow:

e linia do regranulacji (1) z automatycznym filtrem
o linia do regranulacji (I1)
e linia do produkcji przemiatow PET.

e Linia do regranulacji (1) z automatycznym filtrem

Surowcem do przetwarzania bgda gtownie poprodukcyjne odpady tworzyw sztucznych oraz
odpady opakowan z tworzyw sztucznych. Odpady tworzyw sztucznych begda pochodzity
glownie z przedsigbiorstw 1 firm przetwarzajacych tworzywa sztuczne w procesie
produkcyjnym, badz korzystajagcych z opakowan z tworzywa sztucznego oraz czg¢SCiowo
z surowcOw powstatych w procesie przetworstwa innych odpadéw na terenie zakladu.

Odpady przyjmowane na podstawie kart przekazania odpadéw i1 dokumentow Annex VII
(w przypadku importu) beda wazone oraz poddawane recznemu sortowaniu. Przetwarzanie
(regranulacja) odbywac sie bedzie w linii do regranulacji (I). Odpady po wstgpnej segregacji
beda rozdrabniane na frakcje o wymiarach od 12 mm do 50 mm przy uzyciu kruszarki.
Rozdrobnione wstepnie frakcje transportowane beda podajnikiem z detektorem metali
do zageszczarki, gdzie zostang poddane dalszemu rozdrobnieniu i uplastycznieniu, skad beda
wttaczane do uktadu plastyfikujacego - ekstrudera, gdzie pod wpltywem temperatury oraz tarcia
doktadnie dopasowanego $limaka z cylindrem ulegna dalszemu uplastycznieniu. Powstata
poOlptynna masa tloczona przez automatyczny zmieniacz sit filtracyjnych, wylapujacych
zanieczyszczenia i niepozadane wtracenia, dotrze do glowicy regranulacyjnej i w tzw. ptaszczu
wodnym ulegnie gwattownemu ochtodzeniu i cigciu na granulki, ktore po osuszeniu w wirdwce
trafia na stot kalibracyjny - przesiewacz wibracyjny, skad po oddzieleniu granulek
ponadgabarytowych przesytane beda do stacji big-bagdéw, w ktore beda pakowane, stanowigc
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pelnowartosciowy produkt, wykorzystywany do produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych.
Granulki ponadgabarytowe zawracane beda do ponownego procesu regranulacji. Otrzymany
regranulat poddawany bedzie analizie. W tym celu z kazdego big-baga pobierana bedzie probka
podpisana numerem zgodnym z numerem magazynowym wyrobu, co zagwarantuje peing
identyfikacj¢ wyrobu. Tak przygotowana probka przekazywana be¢dzie do laboratorium, w celu
zbadania wskaznika szybkosci plyniecia - Norma PN-EN ISO 1133-1:2022-12
- Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybko$ci ptynigcia (MFR)
I objetosciowego wskaznika szybkosci ptynigcia (MVR) tworzyw termoplastycznych. Czgsc 1:
Metoda standardowa (metoda nieakredytowana). Wyniki analizy dokumentowane w karcie
produktu stanowi¢ bgda o wlasciwosci wyrobu. Nastepnie w zaleznos$ci od zapotrzebowania
rynkowego, produkt przekazywany bedzie do sprzedazy.

e Linia do regranulacji (1)

Surowcem do przetwarzania beda gtownie poprodukcyjne odpady tworzyw sztucznych oraz
odpady opakowan z tworzyw sztucznych. Odpady tworzyw sztucznych be¢da pochodzity
gldownie z przedsigbiorstw 1 firm przetwarzajacych tworzywa sztuczne w procesie
produkcyjnym, badz korzystajacych z opakowan z tworzywa sztucznego oraz czgSCiowo
z surowcow powstatych w procesie przetworstwa innych odpadéw na terenie zaktadu.

Odpady przyjmowane na podstawie kart przekazania odpadéw i dokumentow Annex VII
(w przypadku importu) beda wazone oraz poddawane r¢cznemu sortowaniu. Przetwarzanie
(regranulacja) odbywac¢ si¢ bedzie w linii do regranulacji (I1). Odpady po wstgpnej segregacji
beda rozdrabniane na frakcje o wymiarach od 12 mm do 50 mm przy uzyciu kruszarki.
Rozdrobnione wstepnie frakcje transportowane beda podajnikiem z detektorem metali
do zageszczarki, gdzie zostang poddane dalszemu rozdrobnieniu i uplastycznieniu, skad beda
wtlaczane do uktadu plastyfikujacego - ekstrudera, gdzie pod wplywem temperatury oraz tarcia
doktadnie dopasowanego §limaka z cylindrem ulegng dalszemu uplastycznieniu. Powstata
poOlptynna masa tloczona przez automatyczny zmieniacz sit filtracyjnych, wytapujacych
zanieczyszczenia i niepozadane wtracenia, dotrze do gtowicy regranulacji i w tzw. plaszczu
wodnym ulegnie gwattownemu ochlodzeniu i cigciu na granulki, ktore po osuszeniu w wirdwce
trafig na stot kalibracyjny - przesiewacz wibracyjny, skad po oddzieleniu granulek
ponadgabarytowych przesylane beda do stacji big-bagdéw, w ktére sa pakowane, stanowigc
petnowarto$ciowy produkt, wykorzystywany do produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych.
Granulki ponadgabarytowe zawracane beda do ponownego procesu regranulacji. Otrzymany
regranulat poddawany bedzie analizie. W tym celu z kazdego big-baga pobierana bedzie probka
podpisana numerem zgodnym z numerem magazynowym wyrobu, co zagwarantuje peilng
identyfikacj¢ wyrobu. Tak przygotowana probka przekazywana bedzie do laboratorium, w celu
zbadania wskaznika szybkosci plynigcia - Norma PN-EN ISO 1133-1:2022-12 - Tworzywa
sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR) i objetosciowego
wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 1: Metoda
standardowa (metoda nieakredytowana). Wyniki analizy dokumentowane w karcie produktu
stanowi¢ beda o wlasciwosci wyrobu. Nastepnie w zaleznosci od zapotrzebowania rynkowego,
produkt przekazywany bedzie do sprzedazy.

e Linia do produkcii przemiatu PET

Surowcem do przetwarzania beda glownie poprodukcyjne odpady tworzyw sztucznych PET
oraz odpady opakowan z tworzyw sztucznych PET. Odpady tworzyw sztucznych beda
pochodzity gtownie z przedsi¢biorstw i firm przetwarzajacych tworzywa sztuczne w procesie
produkcyjnym, badZz korzystajacych z opakowan z tworzywa sztucznego oraz czgSCiowo
z surowcOw powstatych w procesie przetworstwa innych odpadéw na terenie zakladu.
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Odpady przyjmowane na podstawie kart przekazania odpadéw i1 dokumentéw Annex VII
(w przypadku importu) beda wazone i wstgpnie oceniane organoleptycznie, w celu weryfikacji
wagi 1 zgodnosci koloru oraz jakosci odpadu deklarowanego przez dostawce. Metalowe kosze
badz big-bagi z odpadami trafia na wytwornice, ktora automatycznie bedzie wysypywala
odpady na lini¢ sortowniczg, gdzie zostang poddane recznemu sortowaniu. Ta czynno$é
ma na celu wyeliminowanie ewentualnych wtracen w postaci innych tworzyw lub
niepozadanych zanieczyszczen, a przede wszystkim ma stuzy¢ podziatowi na kolory - zielony,
niebieski, bialy, bezbarwny oraz pozostate kolory traktowane jako mix kolorow. Niewielkie
partie odpadow be¢da podlegaty myciu w myjni, z powierzchownych zanieczyszczen w postaci
kurzu lub pozostalo$ci tworzyw w postaci granulek stanowigcych zanieczyszczenie
nieprzydatne do recyklingu, jezeli zachodzita bedzie taka potrzeba. Przesortowane odpady
pakowane beda do koszy metalowych skad za pomoca wytwornicy beda trafialy na podajnik
tasmowy z detektorem metalu. Podajnikiem odpady zostang przekazane do miyna, gdzie
nastgpi ich rozdrobnienie na frakcje o wielkosci od 8 do 12 mm. Po zmieleniu odpady tafig
do workéw typu big-bag. W przypadku koniecznosci przygotowania przemiatow w kolorach
mix o zblizonym wybarwieniu np. jasny lub ciemny, gotowy przemial bedzie kierowany
do zbiornika mieszajacego, w ktorym automatycznie przygotowywana bedzie ujednolicona
kolorystycznie mieszanka.

Otrzymany wyrdb, w postaci przemiatu, poddawany bedzie analizie. W tym celu z kazdego
big-baga pobierana bedzie probka podpisana numerem zgodnym z numerem magazynowym
wyrobu, co zagwarantuje peing identyfikacje wyrobu. Tak przygotowana probka przekazywana
bedzie do laboratorium, w celu zbadania gestosci nasypowej - Norma PN-EN [SO
1183-1:2019-5 - Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestoSci tworzyw sztucznych
nieporowatych - Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru cieczowego i metoda
miareczkowa. Wyniki analizy dokumentowane w karcie produktu stanowi¢ beda
0 wlasciwosciach wyrobu. Nastepnie w zalezno$ci od zapotrzebowania rynkowego, produkt
przekazywany bedzie do sprzedazy.

Podczas procesu przetwarzania odpadow na linii do produkcji przemialow PET, powstanie
odpad o kodzie 19 02 11* - Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne. Wiasciwosci
niebezpieczne odpadu beda wynikaty gtownie z jego ste¢zenia w odwodnionym szlamie/osadzie,
ktéry zgodnie z kartami charakterystyki moze reagowac¢ z niektorymi metalami wydzielajac
wybuchowy wodoér. Wlasciwosci niebezpieczne uzaleznione bgda od rodzaju uzytego
detergentu/srodka oraz jego stezenia. Odpad ten dziata zraco i draznigco na skorg, gdyz zawiera
w swoim sktadzie skondensowane pozostatosci stosowanych detergentow 1 Srodkow
eksploatacyjnych myjni ($rodki spieniajace, srodki zapobiegajace pienieniu, §rodki do mycia
uktadow - substancje ropopochodne, weglowodory aromatyczne, oraz srodki wspomagajace).

Roczna moc przerobowa instalacji wynosi: 15 552 Mg/rok

IV.3. Okresli¢ rodzaje odpadéw, ktore utracq status odpadow oraz szczegolowe warunki
utraty statusu odpadow, o ktorych mowa w art. 14 ust. 1 pkt 2 ustawy o odpadach,
jezeli nie zostaly okreslone w przepisach prawa Unii Europejskiej albo w przepisach
wydanych na podstawie art. 14 ust. 1a ustawy o odpadach

Odpady o ponizszych kodach beda przetwarzane w taki sposob, aby otrzymac z nich produkt
spetniajgcy warunki okre$lone w art. 14 ust. 1 ustawy dnia 14 grudnia 2012 r. 0 odpadach.

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

1. 02 01 04 Odpady tworzyw sztucznych (z wytaczeniem opakowan)
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Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

2. 0702 13 Odpady tworzyw sztucznych

3. 07 02 99 Inne niewymienione odpady

4. 1201 05 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw sztucznych
5. 1201 99 Inne niewymienione odpady

6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych

7. 16 01 19 Tworzywa sztuczne

8. 1702 03 Tworzywa sztuczne

9. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma

W wyniku przetwarzania odpadowych tworzyw sztucznych, w procesie odzysku R3, powstanie
produkt koncowy w postaci przemiatu i regranulatu.

Przemiat i regranulat moga by¢ traktowane jako produkty z recyklingu wytgcznie po spelnieniu
warunkow okreslonych w art. 14 ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, ktore
determinujg utrate statusu odpadoéw przez te produkty.

Okreslone rodzaje odpadow przestaja by¢ odpadami, jezeli na skutek poddania
ich recyklingowi lub innemu odzyskowi spetnig tgcznie nastepujgce warunki:

a) przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celéw,

b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie,

¢) przedmiot lub substancja spetniajag wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczego6lnosci dotyczacych chemikaliow
i produktow majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,

d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkow dla zycia,
zdrowia ludzi lub $rodowiska.

Wytwarzane w firmie J.M. TRADE Jerzy Mroz przemialy i regranulaty tworzyw sztucznych
beda stosowane do konkretnych celow:

e przemialy PET - wykorzystywane beda do produkcji takich wyrobow gotowych jak:
taSma spinajaca PET, folia PET czy wldkna PET jako produkt speiniajacy normy
jakosciowe 1 techniczne,

e regranulaty tworzyw sztucznych — wykorzystywane beda jako surowiec do produkcji
roznego rodzaju wyrobow foliowych (z wylaczeniem opakowan przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig), takich jak folie przemystowe, folie budowlane, worki
na $mieci, jak réwniez artykutéw typu wiadra, miotty, szczotki, szufelki, doniczki.

W firmie J.M. Trade Jerzy Mroz zostanie wdrozony i bedzie stosowany na kazdym etapie
produkcji (od momentu przyjecia dostawy danego rodzaju odpadow, poprzez wstepng
segregacje, przygotowanie do procesu odzysku po zbadanie parametréw jakosciowych
wyprodukowanych surowcoéw ) system zarzadzania jakosScia, zgodny z wymaganiami normy
ISO 9001:2015 w zakresie produkcji przemiatow i regranulatow. Wprowadzony system
kontroli jako$ci przyczyni si¢ do otrzymywania produktéw o wysokiej jakosci, czystych,
0 powtarzanych parametrach.

Regranulat tworzyw sztucznych bedzie badany pod katem jednorodno$ci materiatu, czystosci,
sucho$ci, zawartosci substancji lotnych, masowego wskaznika ptynig¢cia zgodnie z norma
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PN-EN ISO 1133-1:2022-12 - Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci ptynigcia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkos$ci ptynigcia (MVR) tworzyw
termoplastycznych. Cze¢s¢ 1: Metoda standardowa (metoda nieakredytowana ). Badania beda
wykonywane przez akredytowane laboratorium przed wystaniem do odbiorcy kazdej partii
regranulatu tworzyw sztucznych.

Przemiat PET bedzie badany pod katem jednorodnosci materialu, czystosci, suchosci,
zawarto$ci substancji lotnych, oznaczenia ggsto$ci tworzyw sztucznych nieporowatych zgodnie
z normg PN-EN 1SO 1183-1:2019-05 - Tworzywa sztuczne - Metody 0znaczania gestosci
tworzyw sztucznych nieporowatych - Cz¢$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa. Badania beda wykonywane przez akredytowane
laboratorium przed wystaniem do odbiorcy kazdej partii przemiatu PET.

Regranulat tworzyw sztucznych i przemiat PET beda spetniaty kryteria jakosciowe pod katem
stezen substancji niebezpiecznych objetych ograniczeniem, zgodnie z dyrektywa 94/62//WE
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 1994 r. w sprawie opakowan i odpadéw
opakowaniowych, gdzie suma stezen otowiu, kadmu, rtgci i chromu szeSciowartosciowego
nie przekroczy 100 ppm wagowo. Badania beda wykonywane przez akredytowane
laboratorium przed wystaniem do odbiorcy kazdej partii regranulatu tworzyw sztucznych
1 przemiatu PET.

Otrzymywany przemiat i regranulat beda produktami gotowymi do wykorzystania przez innych
przedsigbiorcow w dalszym procesie produkcji, a ich wykorzystanie nie bedzie prowadzito
do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia ludzi lub $rodowiska.

1V.4. Wskaza¢ miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela nr 9. Miejsce 1 sposOb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow
przewidywanych do przetworzenia.

Lp. e Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
odpadu
1 02 01 04 Odpady twor.zyw sztucznyph
(z wylaczeniem opakowan)
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych Hala B1b - wydzielona cze$¢ hali
. . produkcyjnej - sektor
3. 07 02 99 Inne niewymienione odpady o powierzchni 75 m?
Odpady z toczenia Plac P1/S2 - wydzielona czg$¢ placu - sektor
4. 12 01 05 1 wygltadzania tworzyw 0 powierzchni 202 m?,
sztucznych Plac P1/S1- wydzielona cze$¢ placu
0 powierzchni 295 m?
5. 1201 99 Inne niewymienione odpady odpady bedg magazynowane
i w pojemnikach lub luzem
Opakowania z tworzyw
6. 150102
sztucznych
7. 16 01 19 Tworzywa sztuczne
8. 17 02 03 Tworzywa sztuczne
9. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma

Tabela nr 10. Miejsce i spos6b magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania.
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Lp. | Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob
magazynowania odpadu

Hala Bla - wydzielona czgs$¢
hali produkcyjnej
0 powierzchni 25 m?,
Plac P1/S2 — wydzielona cz¢$é
placu — sektor o powierzchni
12 m?
odpady beda magazynowane

1. 191201 Papier i tektura
2. 191204 Tworzywa sztuczne i guma
3. 1912 08 Tekstylia
Inne odpady (w tym zmieszane
4 191212 substancje i przedmioty) z mechanicznej

obrobki odpadoéw inne niz wymienione

w pojemnikach lub workach

w1912 11

typu big-bag, beczkach DPPL
lub w koszach i pojemnikach
stalowych

IV.5. Wskaza¢ maksymalna mase poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymalng
laczng mase wszystkich rodzajow odpadéw przewidywanych do przetworzenia
i powstajacych w wyniku przetwarzania, ktéore moga by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela nr 11. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadow i maksymalna gczna masa
wszystkich rodzajow odpaddéw przewidywanych do przetworzenia, ktére w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane oraz ktore mogg by¢ magazynowane W okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
odpadu, ktéry moze | odpadu, ktéory moze
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu by¢ magazynowany | by¢é magazynowany
w tym samym w okresie roku
czasie [Mqg] [Mg/rok]
Odpady tworzyw
ztucznych
1. | 020104 szlucznyct 5 250
(z wylaczeniem
opakowan)
2. 0702 13 Odpady tworzyw 85 6000
sztucznych
3 07 02 99 Inne niewymienione 5 750
odpady
Odpady z toczenia
4. 12 01 05 i wygtadzania tworzyw 10 600
sztucznych
5. 12 01 99 Inne niewymienione 4 250
odpady
6. 15 01 02 Opakowania z tworzyw 75 6000
sztucznych
7. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 5 200
8. 1702 03 Tworzywa sztuczne 5 102
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Lp. | Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Maksymalna masa

odpadu, ktéry moze

by¢é magazynowany
w tym samym

Maksymalna masa
odpadu, ktéry moze
by¢ magazynowany

w okresie roku

czasie [Mqg] [Mg/rok]
T t i
9. 1912 04 worzywa sziuczne | 10 1800
guma
LACZNIE: 199 15 452

Tabela nr 12. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadow i maksymalna gczna masa
wszystkich rodzajow odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania, ktére w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku.

Maksymalna masa Maksymalna masa
Kod odpadu, ktéry moze odpadu, ktéry moze
Lp. odoadu Rodzaj odpadu by¢ magazynowany by¢é magazynowany
P w tym samym czasie w okresie roku
[Mg] [Mg/rok]
1. 191201 Papier i tektura 0,5 20
2. | 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 2 10
3. | 191208 Tekstylia 0,1 0,1
Inne odpady (w tym
zmieszane substancje
i przedmioty)
4 11212 z mechanicznej obrébki 3 30
odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11
LACZNIE: 5,6 60,1

V. Wskazaé najwi¢ksza mase odpadéw, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w poszczegélnych miejscach magazynowania odpadow, wynikajacqg z wymiarow
miejsca magazynowania

Najwigksza masa odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie,
wynikajgca z wymiarOw miejsca magazynowania odpadow wynosi:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

wydzielona cze$é hali produkcyjno-magazynowej (B1a) o powierzchni 25 m? (2,5 m x
10 m), wysoko$ci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m?® - 10,04 Mg
wydzielona cze$¢ hali produkcyjno-magazynowej (B1b) - sektor o powierzchni 75 m?
(7,5 m x 10 m), wysokosci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m?® — 30,11 Mg
wydzielona czeé¢ placu magazynowego (P1/S1) o powierzchni 295 m? (29,5 m x 10 m),
wysoko$ci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m?® - 118,44 Mg

wydzielona cze$¢ placu magazynowego (P1/S2) o powierzchni 12 m? (6 m x 2 m),
wysoko$ci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m® - 4,82 Mg

wydzielona czesé¢ placu magazynowego (P1/S2) o powierzchni 202 m? (10,1 m x 20 m),
wysoko$ci magazynowania 1,1 m i ggstosci 0,365 Mg/m?® - 81,10 Mg

wydzielona cze$é placu magazynowego (P1/S3) o powierzchni 100 m? (10 m x 10 m),
wysoko$ci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m? - 40,15 Mg
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V1. Wskaza¢ calkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadow

Catkowita pojemnos$¢ miejsca magazynowania odpadéw wynosi:

a) wydzielona cze$é hali produkcyjno-magazynowej (B1a) o powierzchni 25 m? (2,5 m x
10 m), wysoko$ci magazynowania 7,3 m i gestosci 0,365 Mg/m® — 66,61 Mg

b) wydzielona czeé¢ hali produkcyjno-magazynowej (B1b) - sektor o powierzchni 75 m?
(7,5 m x 10 m), wysoko$ci magazynowania 7,3 m i gestosci 0,365 Mg/m® — 199,84 Mg

¢) wydzielona cze$é placu magazynowego (P1/S1) o powierzchni 295 m?(29,5 m x 10 m),
wysokosci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m® — 118,44 Mg

d) wydzielona cze$é placu magazynowego (P1/S2) o powierzchni 12 m? (6 m x 2 m),
wysokosci magazynowania 2,2 m i gestosci 0,365 Mg/m® — 9,64 Mg

e) wydzielona cze$é placu magazynowego (P1/S2) o powierzchni 202 m? (10,1m x 20 m),
wysokosci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m® - 81,10 Mg

f) wydzielona cze$é placu magazynowego (P1/S3) o powierzchni 100 m? (10 m x 10 m),
wysokosci magazynowania 1,1 m i gestosci 0,365 Mg/m? — 40,15 Mg

VII. Integralng czeScia niniejszej decyzji jest zalaczona kopia operatu
przeciwpozarowego sporzadzonego we wrzesniu 2022 r. zawierajacego warunki
ochrony przeciwpozarowej dla J.M. TRADE Jerzy Mroz, ul. Spokojna 7, Krobia,
87-162 Lubicz wraz z kopia postanowienia Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Toruniu z dnia 21 wrzesnia 2022 r., znak: MZ.5268.65.2.2022.PL
oraz kopiami postanowien Kujawsko-Pomorskiego Komendanta Wojewodzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej 2z dnia 16 stycznia 2023 r., znak:
WPZ.52840.19.2023.2.SS, WPZ.52840.20.2023.2.SS i WPZ.52840.21.2023.2.SS.

VIIIl. Decyzja obowiazuje przez okres 10 lat od dnia wydania.
Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 4 wrzesnia 2023 r. (wplyw do tut. Urzedu) uzupelionym pismami
z dnia 2 listopada 2023 r., 17 listopada 2023 r., 26 stycznia 2024 r. (wptyw do tut. Urzedu),
3 kwietnia 2024 r., 2 maja 2024 r. (wptyw do tut. Urzedu), 27 maja 2024 r. (wplyw do tut.
Urzedu), 28 sierpnia 2024 r. (wptyw do tut. Urzedu), 3 grudnia 2024 r., 17 lutego 2025 r.,
5 marca 2025 r., 14 kwietnia 2025 r. i 28 maja 2025 r., Pan Jerzy Mroz prowadzacy dziatalnosé
gospodarczg pod nazwg J.M. TRADE Jerzy Mréz z siedzibg w Krobi, ul. Spokojna 7,
87-162 Lubicz, wystgpit do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego o wydanie
pozwolenia na wytwarzanie odpadow uwzgledniajagcego wymagania przewidziane
dla zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpadow, na terenie dziatki o nr ewid. 29/6,
obreb 42 w Toruniu przy ul. Wapiennej 6/8, gm. Torun, wojewodztwo kujawsko-pomorskie.
Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a oraz art. 41 ust. 6, w zwiazku z art. 45 ust. 7 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, Marszatek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego jest
organem wilasciwym do rozpatrzenia wniosku Pana Jerzego Mroza prowadzacego dziatalnos$¢
gospodarcza pod nazwa J.M. TRADE Jerzy i wydania decyzji w przedmiocie sprawy, gdyz
instalacja do przetwarzania odpaddéw stanowi przedsiewzigcie mogace zawsze znaczaco
oddziatywac na srodowisko, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywac na srodowisko.
Ponadto w mysl art. 41 ust. 6 przywolanej ustawy w przypadku prowadzenia w tym
samym miejscu przedsigwzie¢, z ktorych co najmniej jedno nalezy do przedsigwzied
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wymienionych w ust. 3 pkt 1, organem wilasciwym do wydania zezwolenia na zbieranie
1 przetwarzanie odpadow jest marszatek wojewodztwa.

Whiosek Strony speinial wymagania okreslone w art. 184 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony s$rodowiska oraz w art. 42 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach.

W toku prowadzonego postgpowania administracyjnego, tut. Organ stosownie
do art. 41 ust. 6a oraz art. 41a ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismami
z dnia 14 czerwca 2024 r. wystapit do Kujawsko-Pomorskiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska oraz Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Toruniu
0 przeprowadzenie kontroli instalacji Iub jej czesci, obiektu budowlanego lub jego czeSci
lub miejsc magazynowania odpadow, w ktorych ma by¢ prowadzone zbieranie i przetwarzanie
odpadow w przedmiocie spetlniania wymagan okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska
oraz w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dot. ochrony
przeciwpozarowej, w tym zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
W operacie przeciwpozarowym O0raz w postanowieniu stanowigcym uzgodnienie operatu.
Postanowieniem z dnia 25 lipca 2024 r., znak MZ.52805.13.2024.4.LM Komendant Miejski
Panstwowej Strazy Pozarnej w Toruniu potwierdzit spetnienie przez J.M. Trade Jerzy Mroz
na terenie przy ul. Wapiennej 6/8, 87-100 Torun wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych  ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym uzgodnionym
z Komendantem Miejskim Panstwowej Strazy Pozarnej w Toruniu w drodze postanowienia
z dnia 21 wrze$nia 2022 r., znak: MZ.5268.65.2.2022.PL. Podobnie Kujawsko-Pomorski
Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska postanowieniem z dnia 5 sierpnia 2024 r., znak
WIOS-DTo-Dz1.7041.1.36.2024.DZ stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
ochrony $rodowiska w zakresie wytwarzania, zbierania i przetwarzania odpadoéw przez
J.M. Trade Jerzy Mréz, ul. Spokojna 7, Krobia, 87-162 Lubicz, na terenie dziatki o nr ewid.
29/6, obreb 42 w Toruniu, przy ul. Wapiennej 6/8.

Pismem z dnia 17 czerwca 2024 r. tut. Organ wystgpit do Prezydenta Miasta Torunia o wydanie
opinii dla planowanego sposobu gospodarowania odpadami na ww. terenie.

Postanowieniem z dnia 1 lipca 2024 r., znak: WGK.G0.6233.18.2024.RT Prezydent

Miasta Torunia pozytywnie zaopiniowat planowany przez J.M. TRADE Jerzy Mr6z sposob
gospodarowania odpadami.
Przedkladajac wniosek Strona wskazata proponowang forme jak 1 wysokos¢ zabezpieczenia
roszczen. Postanowieniem z dnia 28 sierpnia 2024 r., znak SG-1-G.7243.2.14.2023 Marszalek
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego przychylit sie¢ do wniosku Strony i okreslit forme
i wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen zgodnie z propozycja Strony. W dniu 16 pazdziernika
2024 r. Wnioskodawca ustanowit zabezpieczenie roszczen w formie depozytu.

Stosownie do zapiséw art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572), przed wydaniem decyzji
tut. Organ umozliwil Stronie zapoznanie si¢ z zebranym materiatem dowodowym
w przedmiotowej sprawie, co do ktdrego Strona nie wniosta uwag.

Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od dnia
dorgczenia decyzji.

20



Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
oswiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna. Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:

1. Pan Jerzy Mroz
J.M. Trade Jerzy Mroz
ul. Spokojna 7, Krobia
87-162 Lubicz

2. aa

Do wiadomosci:
1. Kujawsko-Pomorski Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. ks. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
2. Prezydent Miasta Torunia
ul. Waly gen. Sikorskiego 8
87-100 Torun
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