MARSZALEK Toruf, dnia 20 lutego 2025 r.
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

SG-1V.7222.1.21.2024

DECYZJA

Na podstawie:

— art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. 22024 r. poz. 572),

— art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska

(Dz. U. 22024 r. poz. 54 ze zm.),
Ppo rozpatrzeniu

wniosku PLASTICA Sp. z o.0., Frydrychowo 55, 87-140 Kowalewo Pomorskie z dnia
1 lipca 2024 r. (data wpltywu do organu 5 lipca 2024 r.), w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 pazdziernika 2010 r., znak:

$G.1Led.7624/30/10 ze zm.,
orzekam

zmieni¢ na wniosek Strony, decyzj¢ Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
29 pazdziernika 2010 r., znak: SG.1.ed.7624/30/10 ze zm., udzielajaca pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacj¢ instalacji do zadrukowywania materialow metoda
fleksograficzng, tj. instalacji do powierzchniowej obrobki substancji, przedmiotow
lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika
ponad 150 kg na godzing lub ponad 200 ton rocznie, zlokalizowanej we Frydrychowie, gmina

Kowalewo Pomorskie, w nastgpujacym zakresie:

1. W punkcie I1.4.2. decyzji dodaje si¢ akapit o brzmieniu:

Poziom efektywno$ci $rodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu
do okreslonego zuzycia energii

BAT-AEPL
Sektor Typ produktu Jednostka (Srednia
roczna)
Fleksografia i rotograwiura Wszystkie typy Wh/m?
niepublikacyjna produktow zadrukowywanego 350
obszaru




2. Zmienia si¢ punkt II1.2. decyzji i nadaje brzmienie:

I11.2. Parametry pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Proces produkcyjny realizowany w Instalacji do zadrukowywania materialdw metoda
fleksograficzng przebiega generalnie zawsze wedlug takiego samego schematu, w ktérym
po przygotowaniu drukarki, surowcow i materiatbw pomocniczych, realizowany jest nadruk
folii, a nastgpnie oczyszczanie drukarki oraz materialdw i1 urzadzen uzytych podczas druku.
W warunkach pracy odbiegajagcych od normalnych, takich jak rozruch i1 zatrzymanie,
nie wystepuje wieksze zuzycie surowcoéw i1 czynnikéw energetycznych, w stosunku do pracy
instalacji w normalnych warunkach pracy.

Najistotniejsze aspekty towarzyszace poszczegodlnym operacjom technicznym:

Zatrzymanie instalacii

Planowane zatrzymanie instalacji nie skutkuje dodatkowym zuzyciem mediéw
energetycznych, surowcoéw oraz materialdw pomocniczych. Zapotrzebowanie na te materiaty
odpowiada ich zuzyciu podczas rutynowego zakonczenia cyklu produkcyjnego, podczas
ktorego prowadzi si¢ mycie elementow instalacji. Podobnie wyglada¢ bedzie sytuacja podczas
awaryjnego zatrzymania instalacji, podczas ktérego w przypadkach koniecznych, po usunigciu
z drukarki farby, bedzie przeprowadzane jej mycie.
Planowane zatrzymanie instalacji nie skutkuje dodatkowymi emisjami $rodowiskowymi.
Surowce i materialy pomocnicze znajdujg si¢ w szczelnych zbiornikach Iub pojemnikach,
z ktérych nie ma mozliwosci wycieku w przypadku zaniku mediow lub w wyznaczonych
miejscach magazynowania, odpowiednio dobranych do charakterystyki znajdujacych si¢ tam
materialow.
W przypadku zatrzymania awaryjnego, bedacego skutkiem, m.in.:

— awarii technologicznej poszczego6lnych urzadzen i aparatow instalacji,

— przerwy w dostawie mediow energetycznych,
moze doj$¢ do powstania wyrobu o nieodpowiedniej jakosci. Folia taka, po jej odpowiednim

oznaczeniu, kierowana jest do procesu regranulacji w Instalacji do produkcji recyklatu.

Mycie instalacii

W warunkach odbiegajacych od normalnych mycie urzadzen nie stanowi dodatkowego
obcigzenia instalacji w zakresie zuzycia wody. Jest to cykl taki sam jak podczas pracy instalacji
w warunkach normalnych, taki sam jest rOwniez sposdb postepowania z powstalymi podczas

tego procesu strumieniami odpadowymi.



Uruchomienie instalacji

Uruchomienie instalacji to wlaczenie jej do normalnego procesu technologicznego.
Nie wymaga przygotowan innych niz zgromadzenie odpowiedniej iloSci surowcow

1 dostarczenie mediow, tak jak w warunkach normalnych.

Wyciek materialéw drukarskich

Z uwagi na magazynowanie na terenie instalacji farb, koncentratoéw, pigmentow
1 rozpuszczalnikow, istnieje teoretyczna mozliwo$¢ wystapienia wycieku materiatow
drukarskich. Moze ona by¢ zwigzana z rozszczelnieniem pojemnikow jednostkowych
z materialami lub pojemnika z przygotowang w mieszalni farbg, badz tez
z przewroceniem si¢ niezabezpieczonego pojemnika. Niekontrolowane rozlanie materialow
drukarskich bedzie wymagalo natychmiastowego ich usuni¢cia, poprzez zebranie cieczy
1 zastosowanie czysciwa, przy jednoczesnym wentylowaniu pomieszczenia (z wykorzystaniem
wentylacji awaryjnej). W przypadku wycieku materiatow drukarskich nie wystapi wigksze
zuzycie surowcow 1 czynnikow energetycznych, w stosunku do pracy instalacji w normalnych
warunkach pracy, moze wystapi¢ jedynie niewielkie zwigkszenie zapotrzebowania na energi¢
elektryczng, zwigzane z pracg dodatkowych wentylatorow.

Dwa z wentylatoréw zainstalowanych w magazynie farb funkcjonuja jako typowe urzadzenia
do biezacej wentylacji pomieszczen. Natomiast na wypadek niekontrolowanego wycieku
materialdéw drukarskich uruchamiany jest dodatkowy wentylator o duzej wydajnosci.
Zaktadana maksymalna czestotliwo$¢ wystgpienia sytuacji awaryjnej w roku wynosi 5, przy
czasie trwania usuni¢cia wycieku przez 2 godziny.

Wentylator magazynu odpadow stuzy biezacej wentylacji magazynu natomiast dodatkowy
wentylator, o dwukrotnie wigksze] wydajnosci petni funkcje wentylatora awaryjnego.
Zaktadana maksymalna czgstotliwos$¢ wystapienia sytuacji awaryjnej w roku, np. w przypadku
rozlania lub rozszczelnienia pojemnika z odpadami, wynosi ,,5”, przy czasie trwania usunigcia
wycieku przez 2 godziny.

Ponadto uwzgledniono takze sytuacje, w ktorej pojawiaja si¢ zaktdcenia pracy dopalacza,
zdefiniowane 1 wykryte przez system automatycznej kontroli jego pracy. Nastepuje wowczas
automatyczne przekierowanie strumienia gazow oraz otwarcie przepustnicy na boczniku
dopalacza, a tym samym skierowanie nieoczyszczonych odgazow do atmosfery, a takze
wylgczenie palnika 1 przeplukanie Swiezym powietrzem komor regenaracyjnych i komory
spalania dopalacza. Sygnalizacja zaktocenia w pracy dopalacza informujgca o tym fakcie

operatora oznacza konieczno$¢ rozpoczgcia operacji wylaczenia drukarek, co trwa do 30 minut.



W przypadku takich zaktocen podejmowane sg takze odpowiednie dziatania dotyczace operacji
mycia klisz fotopolimerowych. Jezeli akurat wykonywana jest operacja mycia kliszy
fotopolimerowej, to ze wzgledu na krotki czas trwania (okolo 10 minut)
jest ona kontynuowana az do zakonczenia, natomiast nie rozpoczyna si¢ kolejnych operacji
mycia klisz. Wznowienie pracy drukarek i operacji mycia klisz moze nastgpi¢ po usunigciu
zaklocen w pracy dopalacza. Ocenia si¢, ze ilos¢ takich zdarzen w ciggu roku moze wynies¢
maksymalnie 5. Wszystkie sytuacje pracy w warunkach odbiegajacych od normalnych
sg rejestrowane 1 analizowane w aspekcie przyczyn ich wystgpienia oraz faktycznych skutkow
w zakresie oddziatywania na $srodowisko, rowniez jesli to mozliwe szacowanie emisji jakie
w takich sytuacjach wystepuja. Wnioski z analizy takich zdarzen wykorzystywane
sg do aktualizacji 1 doskonalenia wszelkich procedur dziatania stuzacych zapewnieniu petnej

sprawnosci kluczowych urzadzen instalacji.

3. Zmienia si¢ punkt IV.1.1. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.1.1. Dopuszczalne do wprowadzania do powietrza rodzaje i iloSci gazow i pylow dla

kazdego zrodla powstawania oraz miejsca wprowadzania

Czas Dopuszczalna L0
L Symbol Nazwa Emitowana emisji i:zinsdz.‘;d emisja emisj1 »
P- | emitora emitora substancja ngl)y el elt
h/rok kg/h mg/Nm?®
Emisja zorganizowana
Octan etylu - 0,019 -
Si=100 5099
LZO mg/m’, - 3
Tlenki azotu w
Maszyna przeliczeniu na - - 1309
drukarska dwutlenek azotu
Novoflex i Dwutlenek 8 760
Miraflex, azotu - 1,650 -
O odcigg z myjki
L. E-ZOiR-3d elementow D.wu'Flenek _ 0,0014 _
drukarek, siarki
odciag z myjki | Tlenek wegla _ _ 15099
klisz/wylot z
dopalacza Pyt ogdtem
(100% PM2.5) - 0,0000087 -
Alkohol
diacetonowy 4 380 B 0,010 B
2-aminoetanol - 0,000013 -
Sekcja Ozon — 0,036 -
) aktywacji Octan etylu - 0,007 -
2. | E-ZOiR-13 1000 2
! | maszyny Weglowodory B 0.002 _
Novoflex alifatyczne ’




Lp.

Symbol
emitora

Nazwa
emitora

(odciag z
sekcji
aktywacji)

Emitowana
substancja

Czas
emisji

h/rok

Standard
emisyjny
LZOY

Dopuszczalna
emisja

Poziom
emisji
BAT-AEL?

kg/h

mg/Nm?

LZO

S1=100
mg/m3,

5099

E-ZOiR-13b

Sekcja
aktywacji
maszyny
Miraflex
(odciag z
sekcji

aktywacji)

Ozon

Octan etylu

Weglowodory
alifatyczne

LZO

1 000

0,036

0,007

0,002

Si=100
mg/m3,

5099

Emisja niezorganizowana

E-ZOiR-4m

Wentylacja
ogolna
pomieszczenia
myjki Anilox

E-ZOiR-5m

Wentylacja
ogolna
pomieszczenia
destylarki i
myjki

E-ZOiR-
16mk

Wentylacja
ogolna
pomieszczenia
mycia klisz
fotopolimero-
wych

E-ZOiR-
12w2

Wentylacja
ogdlna
pomieszczenia
maszyn
drukarskich
Novoflex i
Miraflex

E-ZOiR-
12w3

Wentylacja
ogolna
pomieszczenia
maszyn
drukarskich
Novoflex i
Miraflex

E-ZOiR-
12w4

Wentylacja
ogdlna
pomieszczenia
maszyn
drukarskich
Novoflex i
Miraflex

E-ZOiR-
12w5

Wywiew z
centrali
wentylacyjnej
pomieszczenia
maszyn

Suma LZO

8760

8760

8760

8 760

8 760

8 760

8760

S2=20%

1269




Czas Dopuszczalna L0200
L Symbol Nazwa Emitowana | emijsji i:::;lsd?;d emisja emisjl Y
p- emitora emitora substancja ngl)y BAT-AEL
h/rok kg/h mg/Nm?
drukarskich
Novoflex i
Miraflex
Wentylacja
g E-ZOiR- ogolpa . 8 760 -
14mw1 pomieszczenia
mieszalni farb
Wentylacja
9. E-ZOiR- ogolpa . R 760 -
14mw?2 pomieszczenia
mieszalni farb
Wentylacja
10. E-ZOiR- ogolna 8 760 -
14mwo2 magazynu
odpadéw
Emisja catkowita
WSZySt.kle Zmd.l aemisgn .| Suma LZO - - - 0,379
zorganizowanej i niezorganizowanej

2)

3)
4
5)
6)

7

8)
9)

zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Klimatu z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania i wspotspalania odpadow

zgodnie z decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajacg konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi

stezenie LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny

wskaznikowy poziom emisji

sumaryczny czas pracy nie wigkszy niz 17 520 h

emisja niezorganizowana LZO obliczona na podstawie bilansu masy rozpuszczalnika wyrazona jako warto$¢
procentowa (%) wktadu rozpuszczalnikow

emisja catkowita LZO obliczona na podstawie bilansu masy rozpuszczalnika wyrazona jako kg LZO na kg wktadu
masy materialow statych

$rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek

$rednia roczna

4. Po punkcie VI. decyzji dodaje si¢ punkt VI.1. 0 brzmieniu:

VI.1. Wymagane dzialania, w tym Srodki techniczne, majgce na celu ograniczenie emisji,

w szczegoOlnosSci sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

wynikajace z konkluzji dotyczacych najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu

do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych, w tym

konserwacji drewna i produktow z drewna produktami chemicznymi

l.

W celu poprawy ogolnej efektywnosci srodowiskowej, w ramach BAT wdrozono ISO

9001:2015 (system zarzadzania jakoscig) oraz ISO 14001:2015 (system zarzadzania

srodowiskowego) zawierajace cechy i elementy okreslone w BAT 1.




2.

6.

W  celu poprawy ogolnej efektywnosci $rodowiskowej, zespolu urzadzen,
w szczegoOlnosci w kwestii emisji LZO i zuzycia energii, zgodnie z BAT 2 sg podejmowane
ponizsze dziatania:

— wskazanie w systemie zarzadzania Srodowiskowego obszardow/sekcji/etapow
technologicznych, ktore odpowiadajg za najwigksza cz¢s¢ emisji LZO 1 zuzycia energii
oraz maja najwigkszy potencjat poprawy,

— wskazanie 1 wdrozenie dziatah w celu zminimalizowania emisji LZO i zuzycia energii,

— regularnie (co najmniej raz na rok) sprawdzanie aktualnego stanu i kontrolowanie

wdrazania wskazanych dziatan.

W celu =zapobiegania wpltywowi wykorzystywanych surowcow na $rodowisko

lub ograniczenia tego wptywu, zgodnie z BAT 3 stosuje si¢:

— wykorzystywanie surowcow o niewielkim wplywie na srodowisko,

— optymalizacje zuzycia rozpuszczalnikéw w ramach procesu.

W celu ograniczenia zuzycia rozpuszczalnikow, emisji LZO 1 ogoélnego wplywu

wykorzystywanych surowcéw na Srodowisko, zgodnie z BAT 4 wykorzystuje sie

substancje bedace LZO o nizszej lotnosci.

Aby zapobiec emisji niezorganizowanej LZO podczas magazynowania i przygotowania

materialdw zawierajacych rozpuszczalniki lub materiatbw niebezpiecznych lub

ja ogranicza¢, zgodnie z BAT 5 jest stosowana zasada dobrego gospodarowania przy
uzyciu ponizszych technik:

— planu zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli,

— uszczelniania lub  przykrywania pojemnikéw 1 odgrodzonych powierzchni
magazynowych,

— minimalizowania magazynowania materialdw niebezpiecznych na obszarach produkc;ji,

— zapobieganiu wyciekom i rozlaniu w trakcie pompowania,

— zapobieganiu przelewaniu w trakcie pompowania,

— systemu uszczelniajacego zabezpieczajacego przed wyciekami lub szybkiej absorpcji
przy przetadunku materiatow zawierajacych rozpuszczalniki.

W celu ograniczenia zuzycia surowcoOw 1 emisji LZO, zgodnie z BAT 6 stosuje si¢:

— zaawansowane systemy mieszania,

— dostarczanie materiatow zawierajacych LZO (np. farb drukarskich, $rodkéw

czyszczacych) do miejsca zastosowania z wykorzystaniem systemu zamknigtego,

— automatyzacj¢ zmiany koloru,



grupowanie kolorow.

W celu ograniczenia zuzycia surowcoOw i ogdlnego wplywu proceséw naktadania powtok

na $rodowisko, zgodnie z BAT 7 jest wykorzystywany rakiel nad watkiem.

8. Aby ograniczy¢ zuzycie energii, zgodnie z BAT 8, olej grzewczy stanowiagcy czynnik

grzewczy przekazujacy energi¢ cieplng do operacji suszenia krazy w obiegu zamknigtym

1 jest ogrzewany elektrycznie.

W celu ograniczenia emisji LZO z procesOw oczyszczania, zgodnie z BAT 9

minimalizuje si¢ uzycie §rodkow czyszczacych na bazie rozpuszczalnika oraz stosuje:

usuwanie substancji statych przed catkowitym oczyszczaniem,
czyszczenie reczne przy uzyciu nasgczonych czysciw,

uzycie srodkéw czyszczacych o niskiej lotnosci,

srodki czyszczace na bazie wody,

zamknig¢te myjnie przemystowe,

oczyszczanie przy uzyciu odzyskanego rozpuszczalnika.

10. W celu ograniczenia emisji LZO pochodzacych z obszarow produkcji i magazynowania,

zgodnie z BAT 14 sg stosowane:

wybor, projekt i optymalizacja systemu,

wyciag powietrza mozliwie najblizej miejsca stosowania materiatow zawierajacych
LZO0,

wyciag powietrza mozliwie najblizej przygotowywania farb/lakierow,

wyciag powietrza pochodzacego z procesu suszenia,

minimalizacja emisji niezorganizowanej i strat ciepta pochodzacych z komoér suszarek

poprzez uszczelnienia wejscia 1 wyjscia z komor suszarek.

11. W celu ograniczenia emisji LZO w gazach odlotowych i zwigkszenia efektywnego

gospodarowania zasobami, zgodnie z BAT 15 wykorzystuje sie:

rekuperacyjne utlenianie termiczne,
regeneracyjne utlenianie termiczne z wieloma ztozami,

utlenianie termiczne.

12. W celu zapewnienia efektywnego zuzycia energii, zgodnie z BAT 19 s3a stosowane:

a)

b)

techniki zarzadzania:
plan racjonalizacji zuzycia energii,
rejestr rocznego bilansu energetycznego,

techniki zwigzane z procesem:



— izolacja cieplna zbiornikdw i1 kadzi zawierajacych schtodzone lub podgrzane ptyny oraz
systemow spalania i pary wodnej,
— odzysk ciepta ze strumieni goracego gazu,
— dostosowanie przeptywdw powietrza procesowego i gazow wylotowych.
13. Aby ograniczy¢ ilosci odpadow wysytanych do unieszkodliwienia, zgodnie z BAT 22
sg stosowane nastepujace techniki:
— plan gospodarowania odpadami,
— monitorowanie ilo$ci odpadow,

— odzysk /recykling rozpuszczalnikow.

5. Zmienia si¢ punkt VIIIL.1. decyzji i nadaje brzmienie:

VIIL.1. Monitoring efektywnoS$ci wykorzystania zasobow i energii

Monitoring efektywnosci wykorzystania czynnikow energetycznych jest prowadzony
w oparciu o wyniki analizy parametrow technologicznych i technicznych instalacji (poprzez
ewidencjonowanie i bilansowanie w skali roku ilo$ci zuzywanych czynnikéw). Uzyskane
wyniki sg wykorzystywane do oceny efektywno$ci energetycznej i planowania dzialan
w zakresie optymalizacji zuzycia energii.

Zgodnie z BATI19 raz do roku nalezy sporzadza¢ rejestr bilansu energetycznego, ktory
przedstawia podziat zuzycia i wytwarzania energii wedtug rodzaju zrédta.

Monitoring efektywnos$ci wykorzystywania zasobéw produkcyjnych w odrebnych systemach
gospodarki materiatowo-surowcowej, bedzie prowadzony poprzez ewidencjonowanie i roczne
bilansowanie ilo$ci zuzytych surowcoéw 1 wytworzonych odpadéw, w odniesieniu do wielkos$ci

produkc;ji.

6. Zmienia si¢ punkt VIIL.3. decyzji i nadaje brzmienie:

VIIIL.3. Monitoring emisji do powietrza

Pomiary wielko$ci emisji nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
krajowego oraz unijnego. Usytuowanie stanowisk pomiarowych do badania stezen substancji
w gazach odlotowych powinny spelnia¢ obowiazujace normy w tym zakresie. Stanowiska
pomiarowe powinny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajagcym prawidtowe
wykonywanie pomiaréw.

Zakres 1 czestotliwo$¢ pomiarow emisji substancji do powietrza

a) emisja zorganizowana



Zakres substancji
Nazwa emitora objetych
pomiarem?
Maszyna drukarska Novoflex i NO,

Miraflex, odciag z myjki
1. | E-ZOiR-3d| elementéw drukarek, odciagz | CO Raz na rok
myjki klisz/wylot z dopalacza

Symbol
emitora

Czestotliwosé

Lp. G
P pomiaréw?

LZO
E-ZOiR- Sekcja aktywagl maszyny
2. 13a Novoflex (odciag z sekcji
akty - acji) = LZO Raz na trzy lata
. Sekcja aktywacji maszyny
E-ZOiR- : ) .
3. Miraflex (odciag z sekcji
13b ..
aktywacji)

zgodnie z decyzja wykonawcza Komisji (UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostgpnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie
emisji przemystowych, w odniesieniu do obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
w tym konserwacji drewna i produktéw z drewna produktami chemicznymi

b) zgodnie z BAT10 nalezy monitorowa¢ emisj¢ catkowita i emisj¢ niezorganizowang LZO
w drodze zestawienia, co najmniej raz na rok, bilansu masy wktadu rozpuszczalnikow
1 rozpuszczalnikdw na wyjsciu z zespotu urzadzen oraz minimalizowa¢ niepewnos$¢ danych
dotyczacych bilansu masy rozpuszczalnika.

7. Pozostale ustalenia decyzji Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
29 pazdziernika 2010 r., znak: $G.I.ed.7624/30/10 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.

UZASADNIENIE

Marszatek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego pismem z dnia 11 lipca 2023 r., znak:
SG-1-P.7222.3.1.2021 wezwat PLASTICA Sp. z o.0. Frydrychowo 55, 87-140 Kowalewo
Pomorskie do ztoZzenia wniosku o zmiang¢ pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja
z dnia 29 pazdziernika 2010 r., znak: SG.I.ed.7624/30/10 ze zm., na eksploatacje instalacji
do zadrukowywania materiatow metoda fleksograficzna, zlokalizowane; w miejscowosci
Frydrychowo, gmina Kowalewo Pomorskie, wskazujac zakres koniecznych zmian.

Przedmiotowe wezwanie bylo konsekwencja dokonania na podstawie art. 215 ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.) analizy
ww. pozwolenia zintegrowanego w zwigzku z opublikowaniem decyzji wykonawczej Komisji
(UE) 2020/2009 z dnia 22 czerwca 2020 r., ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT), zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE
w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do obrobki powierzchniowej
z wykorzystaniem rozpuszczalnikoéw organicznych, w tym konserwacji drewna i produktow

z drewna produktami chemicznymi.
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Odpowiadajac na ww. wezwanie PLASTICA Sp. z 0.0. w dniu 5 lipca 2024 r. wystapita
do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko- Pomorskiego z wnioskiem z dnia 1 lipca 2024 r.
0 zmian¢ pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzja Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 29 pazdziernika 2010 r., znak: S$G.1.ed.7624/30/10 ze zm.,
na eksploatacj¢ instalacji do zadrukowywania materialtow metoda fleksograficzna,
zlokalizowanej w miejscowosci Frydrychowo, gmina Kowalewo Pomorskie.

Organem wiasciwym do zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego
jest marszatek wojewddztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Whioskodawca przedtozyt wraz z wnioskiem o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego dowod
uiszczenia stosownej oplaty skarbowej za wydanie przedmiotowej decyz;ji.

Po zapoznaniu si¢ z przedlozong dokumentacjg Organ wezwatl Prowadzacego instalacje
do uzupetnienia brakow formalnych. Strona uzupetnita wniosek w zadanym zakresie.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzgledem formalnym i merytorycznym wniosku,
przychylono si¢ do zadania Strony i zmieniono niniejsza decyzja zapisy pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572), zawiadomieniem
z dnia 26 listopada 2024 r., znak: SG-IV.7222.1.21.2024, Organ poinformowal Strone
o zebraniu wszystkich dowodoéw w sprawie i pouczylt o przystugujacym prawie do zapoznania
si¢ z zebranym materiatem dowodowym oraz mozliwo$cig wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowodow 1 materiatow w terminie 3 dni od daty dorgczenia zawiadomienia. W wyznaczonym
terminie nie zostaty zgltoszone zadne uwagi.

Zmiana decyzji nie wigze si¢ z istotng zmiang sposobu funkcjonowania instalacji,
w rozumieniu art. 3 pkt 7 1 art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zwiazku z tym
nie zostata pobrana optata rejestracyjna. Ponadto z uwagi na powyzsze nie bylo wymagane
roOwniez przeprowadzenie postgpowania z udziatem spoteczenstwa na zasadach 1 w trybie
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu informacji o srodowisku
1 jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na §rodowisko (Dz. U. z 2024 r. poz. 1112 ze zm.).

Prowadzacy instalacje zobowigzany jest do monitorowania emisji LZO, tlenkéw azotu
1 tlenkow wegla zgodnie z BAT 11, natomiast emisji catkowitej 1 niezorganizowanej LZO,

zgodnie z BAT 10.

11



W oparciu o BAT 17 zaktualizowano =zapisy punktu IV.1.1. Dopuszczalne
do wprowadzania do powietrza rodzaje 1 ilosci gazoéw i1 pytow dla kazdego zrodta powstawania
oraz miejsc wprowadzania.

W pkt II1.2. Parametry pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych decyzji
zgodnie z BAT 13 doprecyzowano zapisy zwigzane z eksploatacjg instalacji w warunkach
odbiegajacych od normalnych.

Przedmiotowa instalacja nie stanowi obiektu powodujacego ucigzliwosci zapachowych,
w zwigzku z tym plan zarzadzania odorami, o ktorym mowa w BAT 23 nie jest wymagany.

Instalacja speiniania wymogi zawarte w punkcie 1.12. ww. konkluzji w odniesieniu
do fleksografii i rotograwiury niepublikacyjne;.

Pozostate ustalenia decyzji Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
29 pazdziernika 2010 r., znak: SG.I.ed.7624/30/10 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w terminie czternastu dni

od daty doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotania przez Stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna

1 prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie Strony, decyzji

zostanie nadana klauzula ostatecznosci.
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Otrzymuja:
1. PLASTICA Sp. z 0.0., Frydrychowo 55, 87-410 Kowalewo Pomorskie;

2. Aa.

Do wiadomosci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (wersja elektroniczna) ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa;
2. Wojewoddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska(wersja elektroniczna), ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz.

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowq zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r.
o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r. poz. 2111 ze zm.).
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