MARSZALEK

Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 17 wrze$nia 2025 r.

SG-1V.7222.1.25.2024

DECYZJA

Na podstawie:
- art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.),
- art. 192, art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2025 r. poz. 647 ze zm.),

po rozpatrzeniu

wniosku Purinova Sp. z 0.0., ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz, reprezentowanej przez
pelnomocnika Pana Daniela Chlebowskiego, z dnia 30 lipca 2024 r. (data wptywu:
30 lipca 2024 r.), w sprawie zmiany decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
24 wrze$nia 2007 r., znak: WSRiRW.III.HF/6618/25/07 ze zm.,

orzekam
zmieni¢ na wniosek strony decyzje Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 24 wrzesénia
2007 r., znak: WSRIRW.I11.HF/6618/25/07 ze zm., udzielajaca pozwolenia zintegrowanego
na eksploatacje instalacji do produkcji zywic poliestrowych oraz instalacji do produkcji

systemow poliuretanowych, zlokalizowanych przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy,
W nastgpujacy sposob:

1. Zmienia si¢ w calosci punkt 1. decyzji i nadaje brzmienie:

I. Udzieli¢ Purinova Sp. z o.0., ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz (KRS: 0000269659,
NIP: 9930501149, REGON: 120373337) pozwolenia zintegrowanego na ecksploatacje¢
instalacji do produkcji zywic poliestrowych oraz instalacji do produkcji systemow
poliuretanowych, zlokalizowanych przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy.

2. Zmienia si¢ punkt 11. decyzji i nadaje brzmienie:

Il. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Nazwa instalacji wymagajacych

. L
pozwolenia zintegrowanego Rk I ENES)

Instalacje w przemysle chemicznym do wytwarzania,
przy zastosowaniu proceséw chemicznych

Instalacje do produkcji: lub biologicznych, organicznych substancji
- zywic poliestrowych chemicznych, tworzyw sztucznych, takich jak:
- systemow poliuretanowych polimery, syntetyczne wtdkna polimerowe i widkna

oparte na celulozie

—ust. 4 pkt 1 lit. h

* zgodnie z zatacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci
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3. Zmienia si¢ punkt 11.1. decyzji i nadaje brzmienie:

I1.1. Lokalizacja instalacji

Instalacje do produkcji: zywic poliestrowych, systeméw poliuretanowych, eksploatowane
przez Purinova Sp. z 0.0, sa zlokalizowane przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7
w Bydgoszczy, w obrebie geodezyjnym 0132, na dziatkach o nr ewidencyjnych: 7/85, 7/86
oraz czesci dziatki 7/264.

Urzadzenia eksploatowane w ramach instalacji do produkcji zywic poliestrowych
sa zlokalizowane w budynku produkcyjnym 1229 i 1221. Urzadzenia wykorzystywane
do produkcji systemow poliuretanowych sg umiejscowione w budynku 1221.

4. Zmienia sie punkt 11.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

11.2.1. Instalacja do produkcji zywic poliestrowych

Na instalacji sa produkowane zywice poliestrowe, w tym innowacyjne zywice poliestrowe
na bazie glikolizatu piany PIR/PUR (z odpadowej piany lub z materiatow i surowcow
niebedacych odpadami). W obrebie ww. instalacji jest zlokalizowana linia technologiczna
do roztadunku i przygotowania surowca w postaci piany PIR/PUR.

Proces wytwarzania zywic poliestrowych opiera si¢ na dwoch rodzajach reakcji chemicznych:
estryfikacji oraz polikondensacji pomigdzy wielofunkcyjnymi alkoholami (glikolami)
I wielofunkcyjnymi kwasami karboksylowymi lub ich bezwodnikami, z wydzieleniem
produktu matoczasteczkowego w postaci wody — tzw. kondensatu poprodukcyjnego.
W wyniku ww. reakcji jest otrzymywany polimer o wysokiej temperaturze zeszklenia
I wysokiej lepkosci. Proces otrzymywania zywicy poliestrowe;j jest realizowany w reaktorach
chemicznych wyposazonych w ukiad destylacyjny, tj. kolumng destylacyjna, wymiennik
ciepla oraz odbieralnik. Po zaladunku surowcoéw startowych do reaktora, mieszaning
reakcyjng podgrzewa si¢ do okoto 200°C, przy jednoczesnym jej mieszaniu. W wyniku
reakcji, pomiedzy sktadnikami mieszaniny nastgpuje wydzielanie si¢ wody z wnetrza
reaktora, ktora nastepnie jest kondensowana na wymienniku ciepta 1 w postaci cieczy sptywa
do zbiornika magazynowego. Gotowy wyrdb jest schtadzany do temperatury okoto 70-80°C,
a nastepnie wttaczany na zbiornik magazynowy lub do opakowan jednostkowych.

Proces produkcji innowacyjnych zywic poliestrowych z uzyciem pytu poliuretanowego piany
PIR/PUR (z odpadowej piany lub z materiatbw i surowcow niebedacych odpadami)
jest procesem analogicznym do procesu produkcji pozostatych zywic, z ta rodznica,
ze alkohole stanowigce jeden z gltéwnych sktadnikéw mieszaniny reakcyjnej zastepuje si¢
glikolizatem — produktem roztworzenia piany PIR/PUR. Proces produkcji innowacyjnych
zywic poliestrowych jest realizowany w reaktorze nr 8, znajdujagcym si¢ w budynku 1229.
Przygotowanie i glikoliza piany PIR/PUR stanowigcej odpad, wzglednie materiat
lub surowiec niebgdacy odpadem, ma na celu odpowiednie przygotowanie surowca i jego
przetworzenie do postaci potproduktu — glikolizatu, wykorzystywanego do syntezy
innowacyjnych zywic poliestrowych. Piana PIR/PUR jest dostarczana na teren zaktadu
w kontenerach lub big-bagach, ktére sa tymczasowo magazynowe w miejscu magazynowania
odpadow lub roztadowywane bezposrednio na wezle przygotowania surowca.
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W wyniku procesu kruszenia, mieszania i mechanicznego oczyszczania, piana PIR/PUR
jest przygotowywana do procesu chemicznego rozkladu w $rodowisku alkoholi —
tzw. glikolizy. Proces ten jest realizowany w reaktorze nr 10, w temperaturze okoto
180-200°C, przy stalym mieszaniu, ktore zapewnia wlasciwg homogenizacje 1 wymiang
ciepta wymagang w procesie. Powstajace odgazy ulegaja schlodzeniu w kolumnie
destylacyjnej i w sposob ciggly sa zawracane do reaktora. W przypadku awarii uktadu
chtodzenia kolumny destylacyjnej lub zaburzenia w procesie, powstajagce odgazy ulegaja
wychtodzeniu i skropleniu na skraplaczu (wymienniku ciepta), znajdujacym si¢ za kolumna,
z ktorego sptyw Kkierowany jest na odbieralnik skroplin, a nastgpnie zawracany do reaktora
glikolizy nr 10. Po zakonczeniu procesu glikolizy mieszanina reakcyjna jest wychtadzana
do temperatury okoto 70°C, a nastgpnie przepompowywana do zbiornika magazynowego,
znajdujacego si¢ w tacy B-2. Gotowy glikolizat jest wykorzystywany do wiasciwej syntezy
innowacyjnych zywic poliestrowych, realizowanej na aparacie nr 8.

Urzadzenia wykorzystywane do produkcji zywic poliestrowych:

Lp. Numer urzadzenia POJ[e;rn]gl]wéé
1. 3 31
2. 4 31
3. 5 13
4. 6 13
5. 7 10
6. 8 10
7. 10* 13
8. 400 26,6
9. 401 26,6

10. 402 26,6

11. 403 25

12. 404 20

13. 405 20

14. 12B 2,5

* przetwarzanie piany PIR/PUR

Zbiorniki wykorzystywane do magazynowania produktéw i surowcoéw do produkcji zywic
poliestrowych:

Lp. Symbol zbiornika Poj [e::;]méé Substancja magazynowana
1. A-1 100 poliester
2. A-2 100 poliester
3. A-3 100 poliester
4. A-4 100 poliester
5. A-5 100 surowiec
6. A-6 100 surowiec
7. A-7 100 surowiec
8. A-8 100 poliester




9. B-1 32 surowiec
10. B-3 32 surowiec
11. B-4 60 surowiec
12. B-5 60 surowiec
13. B-6 60 poliester
14. B-7 60 poliester
15. B-21 36 poliester
16. B-22 36 glikolizat
17. B-23 50 poliester
18. W-1 32 poliester
19. W-4 23 surowiec
20. W-5 23 poliester
21. Z-1 53,6 poliester
22, Z-2 53,6 poliester
23. Z-3 53,6 poliester
24, Z-4 53,6 poliester
25. Z-5 50 poliester
26. Z-6 50 poliester
27. Z-7 50 poliester
28. Z-8 50 poliester
29. Z-9 50 poliester
30. TK-1 30,9 poliester
31. TK-2 30,9 poliester

5. Zmienia si¢ punkt 11.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

11.2.2. Instalacja do produkcji systeméw poliuretanowych

Proces wytwarzania systemOw poliuretanowych opiera si¢ na zjawiskach fizycznych,
tj. mieszania i homogenizacji mieszaniny sktadajacej si¢ z bazy polieterowej lub poliestrowe;j,
katalizatorow, silikonow 1 surfaktantow. Produkcja systeméw  poliuretanowych
jest prowadzona w matych mieszalnikach lub duzych homogenizatorach. Surowce startowe
dozuje si¢ do wnetrza urzadzenia w temperaturze otoczenia, a nastepnie cato$¢ poddaje
si¢ procesowi intensywnego mieszania, ktorego czas jest uzalezniony od rodzaju urzadzenia
I produkowanego wyrobu. W przypadku niektorych produktow, proces mieszania
jest prowadzony w nieco wyzszej temperaturze, tj. 70-80°C, ze wzgledu na wysoka
lepko$¢ mieszaniny. Nastepnie probka gotowego systemu poliuretanowego jest badana
w laboratorium pod wzgledem wlasciwosci przetwédrczych. Wyrdb gotowy 1 spetniajacy
wymagania jakosciowe jest konfekcjonowany w opakowania jednostkowe. Instalacja

jest zaopatrzona w mieszadta mechaniczne o mocy 258 kW oraz pompy o sumarycznej mocy
50 kW.

Urzadzenia wykorzystywane do produkcji systemow poliuretanowych:

. Pojemnos¢
Lp. Symbol urzadzenia [md]
1. R-421 8,5
2. R-422 2




3 R-423 8,5
4 R-424 2

5. R-425 0,5
6. V-123 21
7 V-124 21
8 V-125 21
9. V-126 21
10. V-127 21
11. V-214 21
12. V-215 21
13. 1-M 1,2
14. 2-M 0,6
15. 1-R 0,3
16. 2-R 0,3

Zbiorniki magazynowe surowcOéw stosowanych na instalacji do produkcji systemow
poliuretanowych sg umieszczone:
— natacy X -1221:

e zbiornik X-1 o pojemnosci 16 m?,

e zbiornik X-2 o pojemnosci 32 m?,

e zbiornik X-3 o pojemnosci 32 m?,

e zbiornik X-4 o pojemnosci 32 m?,
— natacy W-1221:

e zbiornik W-3 o pojemnosci 10 md,
— W budynku 1221:

e zbiornik V-213 o pojemnosci 21 m®.

Zbiornik magazynowy produktow wytwarzanych na instalacji do produkcji systemow
poliuretanowych, tj. zbiornik Z-10 o pojemnosci 50 m®, jest umieszczony na tacy Z.

6. Zmienia si¢ punkt 11.3. decyzji i nadaje brzmienie:

11.3. Parametry produkcyjne instalacji

: . Wydajno$¢ nominalna Czas pracy
Nazwa instalacji [Mg/rok] [h/rok]
Instalacja do produkcji zywic poliestrowych 60 000 8760
Instalacja do produkcji systemow poliuretanowych 14 062 2800

7. Zmienia si¢ punkt 11.4.1. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4.1. Zuzycie materialéw i surowcéw w zwiazku z eksploatacja instalacji



Lp. Nazwa materialu/surowca [ZI\;Il;/);’ coiﬁ]

1. Materiaty/surowce wykorzystywane w instalacji do produkcji zywic poliestrowych:

1.1. | Alkohole 314405
1.2. | Kwasy karboksylowe i ich bezwodniki 26 727
1.3. | Kwasy nieorganiczne 0,025
1.4. | Katalizatory metaloorganiczne 39,7
1.5. | Srodki powierzchniowo-czynne 2218
1.6. | Uniepalniacze na bazie fosforu 823
1.7. | Oleje ro$linne 2179
1.8. | Tworzywa sztuczne* 1590

2. Materiaty/surowce wykorzystywane w instalacji do produkcji systemow poliuretanowych:
2.1. | Poliestry i polietery 9 208, 65
2.2. | Katalizatory organiczne aminowe 269,94
2.3. | Katalizatory organiczne na bazie soli potasowych 19,11
2.4. | Katalizatory metaloorganiczne 0,19
2.5. | Alkohole 93,26
2.6. | Kwasy organiczne 0,12
2.7. | Estry 135,68
2.8. | Uniepalniacze na bazie fosforu 1 836,85
2.9. | Uniepalniacze halogenowe 88,58
2.10. | Diizocyjaniany 951,23
2.11. | Kopolimery i silikony 200,4
2.12. | Srodki powierzchniowo-czynne, spieniajace, antyutleniajace 413,6
2.13. | Woski 145,22
2.14. | Pigmenty i wypelniacze mineralne 15,15

* w tym 500 Mg/rok stanowi piana PIR/PUR (odpady piany, wzglednie materialy i surowce nieb¢dace odpadami)

8. Zmienia si¢ punkt 11.4.2.1. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4.2.1. Zuzycie energii elektrycznej

Catkowite zuzycie energii elektrycznej wykorzystywanej na potrzeby instalacji do produkcji

zywic poliestrowych wynosi 5 500 MWh/rok.

Catkowite zuzycie energii elektrycznej wykorzystywanej na potrzeby instalacji do produkcji

systemow poliuretanowych wynosi 900 MWh/rok.




9. Zmienia si¢ punkt 11.4.2.2. decyzji i nadaje brzmienie:

11.4.2.2. Zuzycie energii cieplnej

Energia cieplna w postaci pary jest wykorzystywana do prowadzenia proceséw chemicznych
w reaktorach, ogrzewania linii przesylowych, zbiornikéw 2z surowcami i produktami
oraz budynkow w sezonie zimowym.

Catkowite zuzycie energii cieplnej na potrzeby instalacji do produkcji zywic poliestrowych
wynosi 184 000 GJ/rok.

Catkowite zuzycie energii cieplnej na potrzeby instalacji do produkcji systemow
poliuretanowych wynosi 1 900 GJ/rok.

10. Zmienia si¢ w calosci punkt 11.5. decyzji i nadaje brzmienie:

11.5. Strumienie i ilosci Sciekow przemystowych

Strumienie $ciekow przemystowych s3a odprowadzane do urzadzen kanalizacyjnych
podmiotow trzecich, zgodnie z obowigzujacymi pozwoleniami wodnoprawnymi.

11.5.1. Scieki przemyslowe powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji do produkcji
zywic poliestrowych

Eksploatacja instalacji do produkcji zywic poliestrowych jest zwigzana z wytwarzaniem
nastepujacych rodzajow Sciekdw przemystowych:
e kondensatu produkcyjnego, zawierajacego substancje szczegdlnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego,
o $ciekow porzadkowych z mycia posadzek, urzadzen, tac odciekowych, zbiornikdw,
e nadmiaru kondensatu z pary stosowanej do grzania reaktoréw,
e wod z zamknietych uktadéw chtodzenia.

Kondensat produkcyjny

Podczas reakcji polikondensacji wydziela si¢ woda, ktora w temperaturze prowadzenia
procesu odparowuje, skrapla si¢ na chlodnicy i gromadzi w odbieralniku jako kondensat
poprodukcyjny. Kondensat sktadajacy si¢ z wody zanieczyszczonej stosowanymi w reakcji
surowcami, tj. glikolami i kwasami karboksylowymi, sptywa do odbieralnikow reaktorow,
gdzie jest przepompowywany do trzech zbiornikéw magazynowych o pojemnosci 32 m®
kazdy:

— nrY-3 - zbiornik podziemny, stalowy wylozony materialem ceramicznym, zlokalizowany
przy budynku 1221, na dzialce 7/86;

— nr Y1 - zbiornik podziemny, stalowy wylozony materiatem ceramicznym, zlokalizowany
przy budynku 1221, na dziatce 7/86;

— nr B-2 — zbiornik naziemny wykonany ze stali kwasoodpornej, zlokalizowany
na zewnatrz, na dziatce 7/85.

llo$¢ kondensatu produkcyjnego wynosi 13 123 m3/rok.



Przewidywany sktad kondensatu produkcyjnego:

Lp. Wskaznik/substancja Stezenie zanieczyszczenia Jednostka
1. Azot amonowy 200 mg Nnwa/l
2. Azot azotynowy 10 mg Nnoz/I
3. ChzT 500 000 mg Oa/|
4. Fosfor ogolny 15 mg P/I
5. Weglowodory ropopochodne 15 mg/I
6. Zawiesina ogdlna 1000 mg/I

Scieki porzadkowe

Scieki porzadkowe, mogace zawieraé $ladowe ilosci substancji stosowanych na instalacji
do produkcji zywic poliestrowych, sg odprowadzane do zbiornikow kondensatu
produkcyjnego lub urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.

llos¢ $ciekoéw porzadkowych wynosi 2 940 m3/rok.

Przewidywany sktad $ciekow porzadkowych:

Lp. Wskaznik/substancja Stezenie zanieczyszczenia Jednostka
1. ChzT 700 mg O/l
2. Odczyn pH 6,5-9,5 -

3. Zawiesina ogolna 330 mg/l

Nadmiar kondensatu z pary stosowanej do grzania reaktorow
Kondensat z pary stosowanej do grzania reaktoréw jest przekazywany do zbiornika

zbiorczego, skad jest pobierany i wykorzystywany do uzupetniania obiegu wody chtodnicze;j.
Posiada parametry wody nienadajacej si¢ do spozycia przez ludzi, ze wzgledu
na podwyzszone stezenie zelaza ogdlnego 1 metnos¢. Poprzez kanalizacje zaktadowa,
do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu jest zrzucany wylgcznie jego nadmiar.

llos¢ nadmiaru kondensatu z pary stosowanej do grzania reaktorow wynosi 20 178 m?/rok

(czese).

Przewidywany sktad nadmiaru kondensatu z pary stosowanej do grzania reaktorow:

Lp. Wskaznik/substancja Stezenie zanieczyszczenia Jednostka
1. ChzT 700 mg O/|
2. Odczyn pH 6,5-95 -

3, Zawiesina ogdlna 330 mg/I

Wody z zamknietych uktadéw chtodzenia

W uktadzie chtodniczym instalacji do produkecji zywic poliestrowych znajduje si¢ woda
I kondensat z pary (tj. para do grzania reaktoréw skroplona na chtodnicy). Z czestotliwosciag
kilka razy w roku uktad jest czyszczony, a zuzyta woda zrzucana do urzadzen
kanalizacyjnych innego podmiotu.

llo$¢ wody z zamknietych uktadow chtodzenia wynosi 231 m®/rok (czesé).




Przewidywany sktad wody z zamknigtych uktadow chtodzenia:

Lp. Wskaznik/substancja Stezenie zanieczyszczenia Jednostka
1. ChzT 700 mg O/l
2. Odczyn pH 6,5-9,5 -

3. Zawiesina ogélna 330 mg/I

11.5.2. Scieki przemyslowe powstajace w wyniku funkcjonowania instalacji do produkcji
systemow poliuretanowych

W zwigzku z eksploatacja instalacji do produkcji systemé6w poliuretanowych powstaja
$cieki porzadkowe, mogace zawiera¢ Sladowe ilo$ci substancji stosowanych na ww. instalacji,
odprowadzane poprzez kanalizacj¢ zakladowa do urzadzen kanalizacyjnych innego podmiotu.
lloé¢ $ciekow porzadkowych wynosi 2 580 m3/rok.

Przewidywany sktad $ciekéw porzadkowych:

Lp. Wskaznik/substancja Stezenie zanieczyszczenia Jednostka
1. ChzT 700 mg O/
Odczyn pH 6,5-9,5 -
3. Zawiesina ogolna 330 mg/l

11. Zmienia sig punkt 11.6. decyzji i nadaje brzmienie:
11.6. Zrédia hatasu

Czas pracy zrédla w przedziale
Lp. Nazwa zrodia hatasu/Symbol czasu odniesienia
Dzien Noc
Zrédla wszechkierunkowe
1. | Chiodnia wentylatorowa (iH5) 8 1
2. | Chtodnie wentylatorowe (PUR_scl+sc3) 8 1
3. | Wentylatory dachowe (PUR_sL1+sL8) 8 1
4. | Wentylatory dachowe (PUR_s2) 8 1
5. | Centrala 1 (PUR_sC1+sC2) 8 1
Zrédta liniowe

1 Wezet roztadunkowy — transporter do kruszarki 8 1

" | (PUR_WT1)
o | Wezel roztadunkowy — transporter do przesiewacza 8 1

" | (PUR_WT2)
3 Wezet roztadunkowy — transporter do mieszacza 8 1

" | (PUR_WT3J)
4 Wezel roztadunkowy — transporter do aparatu 10 8 1

" | (PUR_WTY4)
5 Wezet roztadunkowy — transporter do aparatu 10 8 1

" | (PUR_WT5)




Zrédta typu budynek

1. | Budynek 1221 (iHS1) 8 1

2. | Budynek 1229 (iHP1) 8 1

3 Kottownia gazowa — instalacja kotta gazowego 8 1
" | wewnatrz budynku (iHK1)

4. | Warsztat (Pur_W1) 8 1

5. | Przepompownia glikoli (Pur_P1) 8 1

Zrodla przestrzenne

1. | Kotlownia olejowa (Pur_ KO1) 8 1

2 Wezet roztadunkowy — roztadunek piany 8 1
" | (PUR-Wp1)

3. | Wezet roztadunkowy — kruszarka (PUR_Wp2) 8 1

4. | Wezetl roztadunkowy — przesiewacz (PUR_Wp3) 8 1

5. | Wezel roztadunkowy — mieszacz (PUR_Wp4) 8 1

12. Zmienia si¢ w calosci punkt 111. decyzji i nadaje brzmienie:

1. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji i energii
I111.1. Emisja gazéw i pyléw do powietrza

Instalacje do produkcji: zywic poliestrowych, systemow poliuretanowych nie sg zrodiem
emisji do powietrza.

111.2. Gospodarka odpadami

W zwiazku z eksploatacjg instalacji do produkcji zywic poliestrowych oraz systemow
poliuretanowych sg wytwarzane odpady niebezpieczne oraz odpady inne niz niebezpieczne.

111.2.1. Rodzaje odpadow przewidzianych do wytwarzania z uwzglednieniem
ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci

Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadu

Odpady niebezpieczne

Odpad stanowig zlewki zanieczyszczonego rozpuszczalnika,
ktory ze wzgledu na jako$¢ nie nadaje si¢ do produkcji
Inne rozpuszczalniki | oraz zlewki rozpuszczalnika stosowanego do czyszczenia
organiczne, roztwory |lub konserwacji urzadzen, instalacji.
z przemywania i ciecze | Glownymi sktadnikami sg: rozpuszczalniki organiczne
macierzyste (np. weglan propylenu), butanodiol, aceton, octan butylu, inne.
Wiasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP3 tatwopalne,
HP4 draznigce, HP5 toksyczne, HP6 ostra toksycznos$é.

1. 07 02 04*

Oleje hydrauliczne sg przeznaczone do stosowania w uktadach
przeniesienia sity oraz uktadach napedu i sterowania
hydraulicznego, w ktérych nie wystepuja wysokie temperatury
pracy i w ktorych sa wymagane dobre whasnosci
przeciwzuzyciowe.

Niektore §rednie wlasciwosci hydraulicznych olejow

2. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne
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Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwos$ci odpadu
przepracowanych:
lepko$¢ kinematyczna: okoto 16,5-30,0 mm?/s,
pozostatos$¢ po koksowaniu: okoto 0,8-1,15%,
zawarto$¢ wody: okoto 4-8%,
zawarto$¢ siarki catkowitej: okoto 0,7-1,0%,
zawarto$¢ otowiu: okoto 150-370 mg/kg,
zawarto$¢ cynku: okoto 320-630 mg/kg,
zawarto$¢ wanadu: okoto 2 mg/kg,
zawarto$¢ baru: okoto 500-720 mg/kg,
palnos¢ (temp. zaptonu): okoto 50-280°C,
ciepto spalania: okoto 20000-40000 kJ/kg.
Zanieczyszczenia olejow hydraulicznych zawieraja od 65%
do 87% substancji organicznych i od 13% do 35% zwigzkow
nieorganicznych. Czg¢$ci organiczne sktadaja si¢ w 4-24%
z asfaltenow, a 16-55% tych sktadnikow stanowia substancje
o wysokim stopniu uweglania. Substancje nieorganiczne sg
zawarte gtownie w zanieczyszczeniach przedostajacych sie
do olejow z zewnatrz (krzemionka, otow), w produktach
zuzycia elementow uktadow sprezania (zelazo, chrom, miedz,
cyna, otéw, aluminium) oraz w produktach przemian
dodatkow oleju (fosfor, wapn, cynk, bar).
Niektore Srednie wlasciwos$ci olejow przepracowanych:
gestosé: 820-900 kg/m?,
lepko$¢ kinematyczna: okoto 16,5-30,0 mm?/s,
pozostatos$¢ po koksowaniu: okoto 0,8-1,15%,
pozostatos¢ po spopieleniu: okoto 0,4-0,6%,
zawarto$¢ wody: okoto 4-8%,
zawarto$¢ siarki catkowitej: okoto 0,7-1,0%,
zawarto$¢ otowiu: okoto 150-370 mg/kg,
zawarto$¢ cynku: okoto 320-630 mg/kg,
zawarto$¢ wanadu: okoto 2 mg/kg,
zawarto$¢ baru: okoto 500-720 mg/kg,
palnos¢ (temp. zaptonu): okoto 50-280°C,
Inne oleje silnikowe, | ciepto spalania: okoto 20000-40000 kJ/kg.
3. 13 02 08* przektadniowe Zanieczyszczenia olejow silnikowych zawieraja od 65%
i Smarowe do 87% substancji organicznych i od 13% do 35% zwigzkow
nierorganicznych. Czgsci organiczne sktadaja si¢ w 4-24%
z asfaltenow, a 16-55% tych sktadnikow stanowig substancje
o wysokim stopniu uweglania. Substancje organiczne sg
zawarte gtownie w zanieczyszczeniach przedostajacych si¢
do olejow z zewnatrz (krzemionka, otdéw), w produktach
zuzycia elementow silnika (zelazo, chrom, miedz, cyna, otow,
aluminium) oraz w produktach przemian dodatkéw oleju
(fosfor, wapn, cynk, bar).
Zanieczyszczenia olejow przektadniowych pochodza
Z procesoOw starzenia olejow, zuzywania si¢ elementow
przektadni i substancji przedostajacych si¢ do olejow
Z zewnatrz.
Odpad stanowia:
- opakowania szklane, sktadajace si¢ gtoéwnie z piasku
kwarcowego, dodatkéw w postaci weglanu wapnia, weglanu
Opakowania zawierajace | sodu, topnikow: tlenku boru, tlenku otowiu (II) oraz réznych
4 15 01 10* pozostatosci substancji | dodatkoéw,

niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

- opakowania z tworzyw sztucznych (polipropylen, polietylen,
kopolimery ABS),

- opakowania metalowe, tj. gtbwnie puszki i beczki z blachy
stalowej (stopu zelaza z weglem) o réznej grubosci i z roznymi
dodatkami stopowymi, np. niklem, chromem, miedzig,
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Lp.| Kod odpadu Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwos$ci odpadu
- pozostatosci wykorzystywanych w produkcji substancji,
sklasyfikowanych jako niebezpieczne, tj. gldwnie: kwasy
karboksylowe i ich bezwodniki, alkohole, poliestry i estry,
katalizatory, uniepalniacze, izocyjaniany, inne dodatki.
Wtasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP4 drazniace,
HP5 toksyczne, HP6 ostra toksyczno$é, HP14 ekotoksyczne.
Odpad w postaci statej.
Sorbenty, materiaty | Sorbenty (piasek, pianka poliuretanowa), materiaty filtracyjne
filtracyjne (bawelna, tkaniny syntetyczne zanieczyszczone olejami,
(w tym filtry olejowe |smarami, metalami ciezkimi i innymi substancjami
nieuj¢te w innych niebezpiecznymi). Moga zawiera¢, w zaleznosci od zrodta
grupach), tkaniny zanieczyszczenia: weglowodory alifatyczne, aromatyczne,
5 15 02 02* do wycierania w tym wielopier$cieniowe weglowodory aromatyczne,
' (np. szmaty, Scierki) |czg¢$ciowo utlenione zwiazki organiczne stanowigce dodatki
i ubrania ochronne do olejow, ktorymi sa zanieczyszczone, krzemionke, tlenki
zanieczyszczone zelaza, wegiel bezpostaciowy i inne zanieczyszczenia
substancjami mechaniczne, kwas adypinowy.
niebezpiecznymi Odpad w postaci state;j.
(np. PCB)
Gléwnymi sktadnikami odpadu sa: metale, tworzywa sztuczne,
. . szklo, czesci elektroniczne (rte¢, miedz, otdow, zelazo, nikiel,
Zuzyte urzadzenia
o metale szlachetne), freony.
6. 16 02 11* zawierajace freony, e . . ..
HCEC. HEC Wtasciwosci odpadovy niebezpiecznych: HP4 drazniace,
' HP5 toksyczne, HPS zrace.
Odpad w postaci state;j.
Swietlowki, lampy wytadowcze, sprzet RTV, AGD,
Zuzyte urzadzenia urzadzenia zawierajace elementy niebezpieczne.
L Gltéwnymi sktadnikami odpadow sa: metale, tworzywa
zawierajace . . .
niebezpieczne elementy s.ztuczne,' s'zk%o, czgsei elektroniczne (rtgé, miedz, olow,
7. 16 02 13* inne niz wymienione zelazo, nikiel, metale szl_achetn_e).
W 16 02 09 do 16 02 12 Wrhasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP5 toksyczne,
HP6 ostra toksyczno$é, HP10 szkodliwe na rozrodczosc,
HP14 ekotoksyczne.
Odpad w postaci state;j.
Zrédtami odpadu sa:
- przeterminowane, wadliwe surowce wykorzystywane
w procesie produkcyjnym oraz produkty, ktore ze wzglgdu
na jakos$¢ lub uptyw terminu przydatno$ci nie moga zostaé
przekazane klientowi,
- zlewki produkcyjne estrow, poliestrow, systemow
poliuretanowych i innych zanieczyszczen powstajacych
w procesie produkcyjnym,
Organiczne odpady ;n(;(tigz(ijyl powstajace podczas czyszczenia i sprzatania
8. 16 03 05* zawierajace substancje '

niebezpieczne

Glownymi sktadnikami odpadu sa: zlewki zywic
poliestrowych i systemow poliuretanowych, zanieczyszczone
kwasy karboksylowe i ich bezwodniki (gtownie kwas
adypinowy i bezwodnik kwasu ftalowego), glikole,
katalizatory, kwasy organiczne, uniepalniacze, izocyjaniany,
surfaktanty, srodki powierzchniowo-czynne, pigmenty, inne
dodatki.

Wtasciwosci odpadow niebezpiecznych: HP4 drazniace,

HP5 toksyczne, HP6 ostra toksyczno$¢, HP7 rakotworcze,
HP8 zrace, HP10 szkodliwe na rozrodczos$¢, HP11 mutagenne,
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Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadu

HP13 uczulajace, HP14 ekotoksyczne.
Odpad w postaci ptynnej oraz stalej.

Odpady

inne niz niebezpieczne

07 0299

Inne niewymienione
odpady

Glownymi sktadnikami odpadu sa: papier (0-50% masowego),
piana poliuretanowa (0-50% masowego), aluminium (0-50%
masowego).

Odpad w postaci statej, palny.

150101

Opakowania z papieru
i tektury

Gléwnymi sktadnikami makulatury sa: celuloza, substancje
klejace (parafina, kalafonia, kleje zwierzece), wypetniacze
(siarczyn barowy, kreda, talk), barwniki.

Whasciwosci odpadu:

gestoéé: okolo 1000 kg/m?,

palno$¢ (temp. zapalenia): 200-300°C,

ciepto spalania: 10000-15000 kJ/kg.

Odpad w postaci statej, palny.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Gléwnymi sktadnikami opakowan z tworzyw sztucznych s3:
polietylen (folia), politereftalan etylu, polipropylen,
plastyfikatory.

Wtasciwosci odpadu:

gesto$é: 200-1000 kg/m?,

palno$¢: 250-400°C,

ciepto spalania: 15000-30000 kJ/kg.

150103

Opakowania z drewna

Gltéwnymi sktadnikami odpadu s3: drewno $wierkowe,
drewno brzozowe.

Wtasciwosci odpadu:

gestosé: 400-800 kg/m?,

ciepto spalania: 9000-14000 kJ/kg.

150104

Opakowania z metali

Glownym sktadnikiem opakowan jest zelazo (ok. 99%).
Pozostale 1% stanowig inne metale bedace domieszkami
stopowymi, w szczegodlnosei: nikiel, chrom, cynk, miedz,
cyna.

Nie posiada whasciwosci i substancji, ktére moga powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad w postaci state;j.

150105

Opakowania
wielomaterialowe

Gléwnymi sktadnikami opakowan sg: tworzywa sztuczne
(poliester, polietylen, plastyfikatory), papier, zelazo i inne
metale stanowiace domieszki stopowe, w szczegdlnoscei:
nikiel, chrom, cynk, miedz, cyna.

Nie posiada wlasciwosci i substancji, ktére mogg powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny.

Wtasciwosci odpadu:

gestoéé: 200-1000 kg/m?,

palnos¢: 250-400°C,

ciepto spalania: 15000-30000 kJ/kg.

Odpad w postaci state;j.

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania
(np. szmaty, $cierki)

i ubrania ochronne inne
niz wymienione
w 15 02 02

Odpad stanowig:

- czysciwo tkaninowe, wykonane z wldkien naturalnych
(np. bawetna, len), sztucznych (np. nylon, poliester,
poliakrylonitryl) oraz mieszaniny wtokien naturalnych

i syntetycznych,

- czys$ciwo celulozowe (masa celulozowa zmieszana z masg
$cieru drzewnego, masg z oczyszczonej i rozwtdknione;j
makulatury oraz dodatkami niewldknistymi — wypetniaczami,
np. skrobig ziemniaczana, gipsem, talkiem),

- sorbenty, gtéwnie mineralne zawierajace w sktadzie: tlenki
krzemu, glinu, zelaza, piasek, a takze powstale na bazie
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Lp.| Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadu

zmielonej pianki poliuretanowej,

- odziez robocza, rgkawiczki wykonane z bawelny, tworzyw
sztucznych, lateksu, skory, materiatow skdropodobnych

oraz gumy,

- filtry i materiaty filtracyjne, wykonane z tworzyw
sztucznych, tkanin.

Nie posiada wlasciwosci i substancji, ktére moga powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny. Odpad w postaci state;.

8. 16 03 06

Organiczne odpady
inne niz wymienione
w 16 03 05, 16 03 80

Gléwnymi zréodtami odpadu s3:

- zlewki zywic poliestrowych i systemow poliuretanowych
oraz innych zanieczyszczen, powstajagcych w procesie
produkcyjnym,

- przeterminowane, wadliwe surowce wykorzystywane

w zwigzku z ww. procesem,

- produkty, ktore ze wzgledu na jako$¢ lub uptyw terminu
przydatnosci nie mogg zosta¢ przekazane klientowi.

W sktad odpadu moga wchodzié: estry, poliestry, systemy
poliuretanowe, surfaktanty, silikony, woski, uniepalniacze,
pigmenty, inne niz niebezpieczne dodatki produkcyjne lub
niebezpieczne w ilosciach powodujacych, ze odpad nie bedzie
posiadat wtasciwosci niebezpiecznych.

Nie posiada wlasciwosci i substancji, ktére moga powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad w postaci plynnej oraz Stalej.

9. 170405

Zelazo i stal

Odpad stanowi ztom, ktérego gléwnym sktadnikiem jest
zelazo (ok. 90%) oraz tlenki zelaza. Pozostalg cze$¢ stanowia
inne metale bedace domieszkami stopowymi, w szczegolnosci:
nikiel, chrom, cynk, miedz, cyna.

Nie posiada wlasciwosci i substancji, ktére moga powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad w postaci state;j.

10. 19 02 06

Szlamy z
fizykochemicznej
przerobki odpadow
inne niz wymienione
w 19 02 05

Odpad z procesu filtracji glikolizatu otrzymanego w procesie
glikolizy w reaktorze nr 10.

Glownymi sktadnikami odpadu sa: papier (0-50% masowego),
piana poliuretanowa (0-50% masowego), aluminium (0-50%
masowego), glikolizat (1-25%).

Nie posiada wlasciwosci i substancji, ktére moga powodowac,
ze odpad jest niebezpieczny.

Odpad w postaci ptynnej oraz stalej.

11. 191212

Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki
odpaddéw inne niz
wymienione w 19 12 11

Glownymi sktadnikami odpadu sg: papier (0-50% masowego),
piana poliuretanowa (0-50% masowego), aluminium (0-50%
masowego).

Odpad w postaci statej, palny.

* odpad niebezpieczny

111.2.2. Tlosé
w ciggu roku

odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania

Kod

Lp. odpadu

Tlosé

Rodzaj odpadu [Mg/rok]

Instalacja do produkcji zywic poliestrowych
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Kod . Ilosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1. 1301 13* Inne oleje hydrauliczne 2,5
2. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 2,5
3 1501 10* Opakowania zaw1erajqce_p0_zosta_dosc:1 substancji niebezpiecznych 80,0
lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
- w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
4. 1502 02 . . - LB i . 4,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
5. 16 02 11* Zuzyte urzadzenia zawierajace freony, HCFC, HFC 0,01
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz
*
6. | 160213 wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 0,10
7. 16 03 05* Organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 60,0
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 07 02 99 Inne niewymienione odpady 150,0
2. 150101 Opakowania z papieru i tektury 2,0
3. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 60,0
4. 150103 Opakowania z drewna 60,0
5. 150104 Opakowania z metali 30,0
6. 150105 Opakowania wielomaterialowe 3,5
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty,
7. 1502 03 AN ; ; . e 5,0
$cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
8. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 88,0
9. 17 04 05 Zelazo i stal 50,0
10. 1902 06 Szlamy z fizykochemicznej przeroébki odpaddéw inne niz wymienione 28.0
w 19 02 05
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
1L 191212 z mechanicznej obrobki odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 150,0
Instalacja do produkcji systeméw poliuretanowych
Odpady niebezpieczne
1 07 02 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 1.0
macierzyste
2 1501 10* Opakowania zaw1era]qce_po_zostz_dosc1 substancji niebezpiecznych 20,0
lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
- w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
3. 1502 02 . . . BT . . 8,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 15,0
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 25,0
3. 150104 Opakowania z metali 25,0
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Lp. 0(;;‘;%“ Rodzaj odpadu [l\/ﬂ:](;lé’gk]
4. 150105 Opakowania wielomateriatowe 7,0
5. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 40,0
6. 17 04 05 Zelazo i stal 12,0

* odpad niebezpieczny

111.2.3. Miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadow oraz dalszy sposéb
gospodarowania nimi

Kod . Sposéb magazynowania 1ilEEEe . SOIE0D
Lp. Rodzaj odpadu magazynowania | gospodarowania
odpadu odpadu
odpadu odpadem
Instalacja do produkcji Zywic poliestrowych
Odpady niebezpieczne
Odpady magazynowane
Inne oleje w szczelnie zamknietych | Plac magazynowy
*
L 130113 hydrauliczne beczkach lub pojemnikach nr2 R9, D10
ustawionych na paletach.
Inne oleje Odpady magazynowane
" silnikowe, w szczelnie zamknietych | Plac magazynowy
2 130208 przektadniowe beczkach lub pojemnikach nr2 RS, D10
i smarowe ustawionych na paletach.
Odpady w postaci
big-bagéw magazynowane
Opakowania w kontenerach. Odpady Plac magazyno
PaKoW: typu IBC (pojemniki) gazynowy
zawierajace nr 1 (kontenery)
. magazynowane luzem. .
pozostatosci Pozostate odpad inr 3 (luzem lub
3. 1501 10* substancji pacy w pojemnikach D10
. . magazynowane luzem :
niebezpiecznych L zbiorczych
L lub w pojemnikach .
lub nimi - ustawionych
zZanieczyszczone zbiorczych (np. IBC, na paletach)
y beczkach, big-bagach, P
hobokach) ustawionych
na paletach.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych | Odpady magazynowane
grupach), tkaniny | w zamykanych beczkach
n 15 02 02* do wycierania lub |_nnych pojemnikach Plac magazynowy D10
(np. szmaty, zbiorczych (np. IBC, nr3
$cierki) i ubrania big-bagach, hobokach)
ochronne ustawionych na paletach.
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

16



Kod : Sposéb magazynowania MIETSES " RDoiD -
Lp. Rodzaj odpadu magazynowania | gospodarowania
odpadu odpadu
odpadu odpadem
Odpady magazynowane
. . luzem na paletach
Zuzz}:\i/il::rrz?g:: " | okryte szczelnie folia Plac magazynowy
5. 16 02 11* lub w pojemnikach D10
freony, HCFC, . nr3
HEC z_blorczych (np. IBC,
big-bagach, hobokach)
ustawionych na paletach.
Zuzyte urzadzenia | Odpady magazynowane
zawierajace luzem na paletach
niebezpieczne i okryte szczelnie folig Plac madazvno
6. | 160213* | elementy inne niz lub w pojemnikach gazynowy R4
O . nr3
wymienione zbiorczych (np. IBC,
w 16 02 09 big-bagach, hobokach)
do 16 02 12 ustawionych na paletach.
Org;(jlg;géne Odpady magazynowane Plac magazynowy
- L w szczelnie zamknigtych nr 2 (odpady
7. ] 160305 zawierajgee beczkach lub hobokach ciekte) i nr 3 D10
.substa.nCJe ustawionych na paletach (odpady state)
niebezpieczne '
Odpady inne niz niebezpieczne
Inne Odpady magazynowane Plac magazyno
1. | 070299 | niewymienione pady magazy gazynowy R12
luzem, w big-bagach. nr3
odpady
Odpady magazynowane
w kontenerach lub
Opakowania pojemnikach zbiorczych Plac magazynowy
2. 150101 z papieru i tektury (np. IBC, big-bagach, nr3 R1,R12
hobokach) ustawionych
na paletach.
Odpady w postaci big-
bagéw magazynowane
w kontenerach. Odpady Plac macazvino
typu IBC (pojemniki) gazynowy
nr 1 (kontenery)
. magazynowane luzem. .
Opakowania Pozostale odpad i nr 3 (luzem lub
3. | 150102 Z tworzyw pady w pojemnikach R1, R12
magazynowane luzem :
sztucznych . - zbiorczych
lub w pojemnikach .
. ustawionych
zbiorczych (np. IBC, na paletach)
beczkach, big-bagach, P
hobokach) ustawionych
na paletach.
Odpady magazynowane
Opakowania luzem, w kontenerach Plac magazyno
4. | 150103 P lub pojemnikach gazynowy R1, R12
z drewna nr3

zbiorczych (np. IBC,
beczkach, big-bagach).
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Kod : Sposéb magazynowania e " RDoiD -
Lp. Rodzaj odpadu magazynowania | gospodarowania
odpadu odpadu
odpadu odpadem
Odpady w postaci
beczek magazynowane Plac magazynowy
w kontenerach. Pozostate nr 1 (kontenery)
odpady magazynowane i nr 3 (luzem
5 15 01 04 Opakowapia luzem na pal_ecie na pgleci(_e lub R4
z metali lub w pojemnikach w pojemnikach
zbiorczych (np. IBC, zbiorczych
beczkach, big-bagach, ustawionych
hobokach) ustawionych na paletach)
na paletach.
Odpady magazynowane
luzem na palecie
6. 150105 ‘Opakowz_;\nia Iu_b w pojemnikach Plac magazynowy R1, R12
wielomateriatowe zbiorczych (np. IBC, nr3
beczkach, big-bagach)
ustawionych na paletach.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne, Odpady magazynowane
tkaniny w beczkach lub innych
7 1502 03 do wycierania pojemnikach-zbiorczych Plac magazynowy D10
(np. szmaty, (np. IBC, big-bagach, nr3
$cierki) i ubrania hobokach) ustawionych
ochronne inne niz na paletach.
wymienione
w 15 02 02
Orgamczne . Odpady magazynowane Plac magazynowy
odpady inne niz . .
L w szczelnie zamknietych nr 1 (odpady
8. 16 03 06 wymienione b . D10
eczkach lub hobokach state) i nr 2
w 16 03 05, ustawionych na paletach (odpady ciekte)
16 03 80 ' Y
Odpady
wielkogabarytowe Odpady
magazynowane luzem magazynowane
lub w kontenerze. Drobne w miejscu ich
9. 17 04 05 Zelazo i stal odpady magazynowane wytworzenia R4, R12
w pojemnikach lub na placu
zbiorczych (np. IBC, magazynowym
beczkach, big-bagach) nrlinr3
ustawionych na paletach.
Szlamy z
fizykochemicznej Odpady magazynowane
przerdbki w szczelnie zamknigtych Plac magazynowy
10. 190206 odpadow inne niz beczkach lub hobokach nr2 R12
wymienione ustawionych na paletach.
w 19 02 05
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Miejsce

z papieru i tektury

(np. IBC, big-bagach,
hobokach) ustawionych
na paletach.

nr3

Kod : Sposéb magazynowania . S .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odoadu magazynowania | gospodarowania
P P odpadu odpadem
Inne odpady
(w tym zmieszane
substancje
i przedmiot
11. | 191212 | z naechanicz?%j Odpady magazynowane | Plac magazynowy R12
obrébki odpadéw luzem, w big-bagach. nr3
inne niz
wymienione
w1912 11
Instalacja do produkcji systeméw poliuretanowych
Odpady niebezpieczne
Inne
rozpuszczalniki Odpady magazynowane
organiczne, w szczelnie zamknigtych | plac magazvno
1. | 070204~ roztwory beczkach lub hobokach n% 2y i D10
Z przemywania ustawionych na paletach.
i ciecze
macierzyste
Odpady w postaci
big-bagéw magazynowane
) w kontenerach. Odpady
Opal.<ow.an|a typu IBC (pojemniki) Plac magazynowy
pozostatosci Pozostate odpady i nr 3 (luzem lub
2. 1501 10* substancji magazynowane luzem w pojemnikach D10
niebezpiecznych lub w pojemnikach zbiorczych
lub nimi zbiorczych (np. IBC, ustawionych
zanieczyszczone beczkach, big-bagach, na paletach)
hobokach) ustawionych
na paletach.
Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych | Odpady magazynowane
grupach), tkaniny | w zamykanych beczkach
3 15 02 02* do wycierania lub |_nnych pojemnikach Plac magazynowy D10
(np. szmaty, zbiorczych (np. IBC, nr3
$cierki) 1 ubrania big-bagach, hobokach)
ochronne ustawionych na paletach.
zZanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady magazynowane
w kontenerach lub
1 1501 01 Opakowania pojemnikach zbiorczych Plac magazynowy R1, R12
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Kod : Sposéb magazynowania MIETSES " RDoiD -
Lp. Rodzaj odpadu magazynowania | gospodarowania
odpadu odpadu
odpadu odpadem
Odpady w postaci big-
bagdéw magazynowane
w kontenerach. Odpady Plac madazvnow
typu IBC (pojemniki) gazynowy
nr 1 (kontenery)
. magazynowane luzem. .
Opakowania Pozostale odbad i nr 3 (luzem lub
2. | 150102 Z tworzyw pady w pojemnikach R1, R12
magazynowane luzem :
sztucznych SO zbiorczych
lub w pojemnikach h
. ustawionych
zbiorczych (np. IBC, na paletach)
beczkach, big-bagach, P
hobokach) ustawionych
na paletach.
Odpady w postaci
beczek magazynowane Plac magazynowy
w kontenerach. Pozostate nr 1 (kontenery)
odpady magazynowane inr3 (luzem
3 1501 04 Opakowama luzem na pal_eme na pglecn? lub R4
z metali lub w pojemnikach w pojemnikach
zbiorczych (np. IBC, zbiorczych
beczkach, big-bagach, ustawionych
hobokach) ustawionych na paletach)
na paletach.
Odpady magazynowane
luzem na palecie
n 1501 05 .Opakowe.mla Iu_b w pojemnikach Plac magazynowy R1 R12
wielomateriatowe zbiorczych (np. IBC, nr3
beczkach, big-bagach)
ustawionych na paletach.
Orgamczne . Odpady magazynowane Plac magazynowy
odpady inne niz . .
L w szczelnie zamknigtych nr 1 (odpady
5 16 03 06 wymienione Y D10
' beczkach lub hobokach state) i nr 2
w 16 03 05, ) .
16 03 80 ustawionych na paletach. (odpady ciekte)
Odpady
wielkogabarytowe Odpady
magazynowane luzem magazynowane
lub w kontenerze. Drobne w miejscu ich
6. 17 04 05 Zelazo i stal odpady magazynowane wytworzenia R4, R12
w pojemnikach lub na placu
zbiorczych (np. IBC, magazynowym
beczkach, big-bagach) nrlinr3
ustawionych na paletach.

* odpad niebezpieczny

Oznaczenia proceséw odzysku i unieszkodliwiania odpadow:

D10 Przeksztatcanie termiczne na ladzie

R1 Wykorzystywanie glownie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii

R4 Recykling lub odzysk metali i zwiazkoéw metali
R9 Powtorna rafinacja oleju lub inne sposoby ponownego uzycia olejow
R12 Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéoremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1-R11

Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ w sposob selektywny, ograniczajgcy negatywne
oddziatywanie na $rodowisko Oraz w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo dla zdrowia
i zycia ludzi, uwzglgdniajacy ich wiasciwosci chemiczne i fizyczne, w wyznaczonych
i oznakowanych do tego celu miejscach, o pojemno$ciach magazynowania odpadow
dostosowanych do masy odpadow wytwarzanych w danym okresie i czgstotliwosci
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ich odbioru. Odpady sa magazynowane luzem, w kontenerach lub pojemnikach zbiorczych,
tj. m.in. beczkach, big-bagach, hobokach ustawionych na paletach, na utwardzonych
I skanalizowanych placach magazynowych o nr: 1, 2, 3. Odpady sa magazynowane
do momentu zgromadzenia odpowiedniej ilosci transportowej, uzasadniajgcej logistycznie
i ekonomicznie ich odbior z miejsca wytworzenia i przekazywane uprawnionym odbiorcom
do dalszego zagospodarowania.

111.2.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie przetwarzania odpadow

111.2.4.1. Rodzaj i ilo$¢ odpadow przewidywanych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetwarzania w okresie roku

Lp. 0 df)(;?ju Rodzaj odpadu [I\/E](;ré'gk]
Odpady przeznaczone do przetworzenia

1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 500

2. 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 16 03 80 500

3. 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 011 17 06 03 500
Lacznie: 500Y

Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania

1 1902 06 Szlamy z fizykochemicznej pvrvzigogl;lo(;dpadow inne niz wymienione 28

Lacznie: 28

1 taczna iloéé wszystkich odpadéw przewidzianych do przetworzenia nie wiecej niz 500 Mg/rok
111.2.4.2. Oznaczenie miejsca przetwarzania odpadow

Dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadow jest prowadzona w Purinova Sp. z 0.0.,
ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz, na instalacji do produkcji zywic poliestrowych
zlokalizowanej przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy, w obrebie geodezyjnym
0132, na dzialce o nr ewidencyjnym 7/85 oraz czeSci dziatki 7/264, do ktorych prowadzacy
instalacje posiada tytul prawny.

111.2.4.3. Dopuszczalna metoda przetwarzania odpadéw ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zalacznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej
instalacji

Na instalacji do produkcji zywic poliestrowych sg przetwarzane odpady w procesie odzysku
R3, tj. recyklingu lub odzysku substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowania i innych biologicznych procesow przeksztalcania).
Proces ten polega na przetwarzaniu w reaktorze odpadéw o kodach: 07 02 13, 16 03 06,
17 06 04. W wyniku procesu glikolizy z wykorzystaniem odpadowej piany PIR/PUR
(stanowigcej ww. rodzaje odpadoéw) powstaje glikolizat, ktory jest nastepnie wykorzystywany
w procesie syntezy poliestru (polikondensacji) do produkcji zywic poliestrowych.
Szczegotowy opis procesu przetwarzania WWw. rodzajow odpadow zostal przedstawiony
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w pkt I11.2.1. niniejszej decyzji. Wydajno$¢ instalacji do przetwarzania odpadéw wynosi
max. 500 Mg/rok (6 Mg odpadow/dobg).

111.2.4.4. Miejsca i sposoby magazynowania poszczegélnych rodzajow odpadéw
przewidywanych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetwarzania

Kod Miejsce
Lp. odoadu Rodzaj odpadu Sposob magazynowania odpadu magazynowania
P odpadu
Odpady przeznaczone do przetworzenia
Utwardzony
i skanalizowany
Odbady tworz Odpady magazynowane w zamykanych plac mﬁgr;alzynowy
1. | 070213 pady yw kontenerach stalowych lub workach typu !
sztucznych ) - - zlokalizowany
big-bag umieszczonych na palecie.
przy tacy
produkcyjnej
1229/1
Utwardzony
i skanalizowany
Organiczne odpady inne Odpady magazynowane w zamykanych plac m?]?alzynowy
2. | 160306 niz wymienione kontenerach stalowych lub workach typu zIokaIizoWany
w 16 03 05, 16 03 80 big-bag umieszczonych na palecie. orzy tacy
produkcyjnej
1229/1
Utwardzony
i skanalizowany
Materiaty izolacyjne Odpady magazynowane w zamykanych plac m?](r;;alzynowy
3. | 170604 | inne niz wymienione kontenerach stalowych lub workach typu zIokaIizoWany
w1706 01i17 0603 big-bag umieszczonych na palecie. orzy tacy
produkcyjnej
1229/1
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
Szlamy
z fizykochemicznej Odpady magazynowane w szczelnie
1. | 190206 przerobki odpadow zamykanych beczkach lub hobokach Plac merlsazz ynowy
inne niz wymienione ustawionych na paletach.
w 19 02 05

111.2.4.5. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymalna laczna

masa wszystkich rodzajow odpadow,

ktore w tym

magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku

samym czasie moga by¢

Maksymalna Maksymalna
masa odpadow, masa odpadow
» ktére moga by¢ | | . moga byé’
LP- | odpadu Rodzaj odpadu Magazynowane | ., yazynowane
w tygzl as;(renym w okresie roku
1)
[Mg]? [Mgfrokd
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Maksymalrja Maksymalna
masa odpadow, 5
2 . | masa odpadow,
Kod - ktore moga by¢ ktore moga by¢
Lp. Rodzaj odpadu magazynowane

odpadu magazynowane

w tym samym .
czasie w okresie roku

1
[Mg]? [Mg/rok]
Odpady przeznaczone do przetworzenia
1. 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 26 500
Organiczne odpady inne niz wymienione
2. 16 03 06 w 16 03 05, 16 03 80 26 500
Materiaty izolacyjne inne niz wymienione
3 170604 w170601i170603 26 500
Maksymalna lgczna masa? 26 500
Odpady powstajgce w wyniku przetwarzania
1 1902 06 Szlamy.z ﬁzy'lfocherr%lcz‘nej przerobki odpadow 25 28
inne niz wymienione W 19 02 05
Maksymalna laczna masa 2,5 28

D maksymalna masa kazdego rodzaju odpadu okre$lonego w tabeli, ktéry moze by¢ magazynowany w tym samym czasie
oraz w okresie roku w wyznaczonych miejscach magazynowych, uwzgledniajaca sposéb magazynowania odpaddéw nie moze
przekroczy¢ warto$ci okreslonych w tabeli
2 maksymalna taczna masa odpadow przeznaczonych do przetworzenia, ktére mogg by¢ magazynowane W tym samym
czasie nie przekroczy 26 Mg oraz w okresie roku 500 Mg

111.2.4.6. Najwieksza masa odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czeSci lub innym miejscu
magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiarow instalacji, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Lp.

Miejsce magazynowania odpadow

Rodzaj

magazynowanego

odpadu

Najwieksza masa odpadéw,
ktore moglyby by¢
magazynowane
w tym samym czasie
W miejscu magazynowania

[Mg]

Plac magazynowy nr 1 — do magazynowania
odpaddw przeznaczonych do przetworzenia™:
Wariant | (magazynowanie w zamykanych
kontenerach stalowych)

powierzchnia wydzielona placu 46,8 m?, na ktére;j
znajdujg si¢ 3 kontenery (6,5 m x 2,4 m x 2,14 m)
o pojemnosci 33,38 m®kazdy, maksymalna gesto§é
odpadow 0,260 Mg/m?3

Wariant Il (magazynowanie w opakowaniach typu
big-bag umieszczonych na palecie)

powierzchnia wydzielona placu 100 m?, na ktorej
znajduje si¢ 100 sztuk opakowan typu big-bag

(I mx1mx1m(wysokos¢ worka)) 0 pojemnosci
1 m?kazdy, maksymalna gesto$¢ odpadow

0,260 Mg/m?

0702 13
16 03 06
17 06 04

26

Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania
odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania:
powierzchnia wydzielona placu 5,76 m?, na ktére;j
znajdujg si¢ 4 palety o nizej wskazanych wymiarach
z 4 beczkami/hobokami kazda, tj. (1,2 m x 1,2 m X

1902 06

2,5
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Najwieksza masa odpadow,

. ktéore moglyby by¢
- . , Rodzaj
Miejsce magazynowania odpadow magazynowane
Lp. magazynowanego .
w tym samym czasie
odpadu

W miejscu magazynowania
[Mg]

0,82 m (wysoko$¢ beczki/hoboka)),
maksymalna gesto$¢ odpadéw 0,53 Mg/m?®
* w danym czasie nalezy stosowac tylko jeden z wymienionych wariantow

111.2.4.7. Calkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) instalacji, obiektu budowlanego
lub jego cze¢Sci lub innego miejsca magazynowania odpadow

Calkowita pojemnos¢
miejsca
Lp. Miejsce magazynowania odpadow magazynowania
odpadow
[Mg]

Plac magazynowy nr 1 — do magazynowania odpadow przeznaczonych

do przetworzenia*:

Wariant | (magazynowanie w zamykanych kontenerach stalowych)
powierzchnia wydzielona placu 46,8 m?, na ktérej znajdujg si¢ 3 kontenery
(6,5 mx 2,4 mx 2,14 m) o pojemnosci 33,38 m®kazdy, maksymalna gestoéé
1. |odpadéw 0,260 Mg/m® 26
Wariant 1l (magazynowanie w opakowaniach typu big-bag umieszczonych
na palecie)

powierzchnia wydzielona placu 100 m?, na ktérej znajduje sie 100 sztuk
opakowan typu big-bag (1 m x 1 m x 1 m (wysoko$¢ worka)) o pojemnos$ci
1 m® kazdy, maksymalna gesto$¢ odpadéw 0,260 Mg/m?®

Plac magazynowy nr 2 — do magazynowania odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania:

powierzchnia wydzielona placu 5,76 m?, na ktérej znajdujg si¢ 4 palety
o0 nizej wskazanych wymiarach z 4 beczkami/hobokami kazda,

tj. (1,2 mx 1,2 m x 0,82 m (wysoko$¢ beczki/hoboka)),

maksymalna gesto$¢ odpadow 0,53 Mg/m®

2,5

* w danym czasie nalezy stosowac tylko jeden z wymienionych wariantow

111.2.4.8. Wielkos$¢ i forma zabezpieczenia roszczen

Ustanawiam zabezpieczenie roszczen posiadaczowi odpadow Purinova Sp. z 0.0,
ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz, zgodnie z postanowieniem Marszatka Wojewodztwa
Kujawsko-Pomorskiego z dnia 16 lipca 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, w formie
depozytu w kwocie 11 400,00 zt (stownie: jedenascie tysigcy czterysta zitotych 00/100),
umozliwiajace pokrycie kosztow wykonania zastgpczego:
1. decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadow usunigcie odpadow z  miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, o ktérej mowa w art. 26 ust.
2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
2. obowigzku ww. posiadacza odpadow, wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach
- w tym usuni¢cia odpaddéw 1 ich zagospodarowania iacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkod
w $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom
w $rodowisku 1 ich naprawie, W ramach prowadzonej dzialalnosci polegajacej
na przetwarzaniu odpadow.
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W przypadku zmiany okolicznos$ci faktycznych majacych wptyw na wysoko$¢ lub forme
okreslonego zabezpieczenia roszczen, podmiot jest obowigzany do zlozenia wniosku
o zmian¢ formy lub wysokosci zabezpieczenia roszczen.

111.2.4.9. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego,
o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

Prowadzacy instalacje ma obowigzek przestrzegania obowigzujacych przepisow w zakresie
ochrony przeciwpozarowej i BHP, a w szczegolnosci warunkoéw ochrony przeciwpozarowe;,
wynikajacych z operatu przeciwpozarowego, opracowanego w kwietniu 2024 r. przez
rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Tomasza Ptaczkowskiego
(nr upr. 573/2013), uzgodnionego postanowieniem Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 23 lipca 2024 r., znak: PZ.5268.33.04.2024.PD.

111.2.4.10. Mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywaé
dzialalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadow

Spotka posiada mozliwosci techniczne 1 organizacyjne, aby nalezycie wykonywac¢ dziatalnos¢
w zakresie przetwarzania odpadow. Prace wykonywane sg przez wykwalifikowanych
pracownikow. Osoby obslugujace instalacje sa odpowiednio przeszkolone w zakresie
eksploatacji 1 obshugi urzadzen. Wszystkie czynno$ci zwigzane z prowadzeniem procesu
przetwarzania odpadow odbywaja si¢ z zachowaniem warunkéw ochrony $rodowiska. Zaktad
dysponuje odpowiednimi powierzchniami magazynowymi, zapewniajacymi bezpieczne
magazynowanie odpadéw przeznaczonych do przetworzenia w instalacji. Magazynowanie
odpadow odbywa si¢ W miejscach odizolowanych od gruntu, w sposdb zapobiegajacy
wyciekom czy odciekom.

111.3. Dopuszczalny poziom halasu

Wielkos¢ emisji hatasu emitowanego do S$rodowiska przez instalacje, Wwyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu, w odniesieniu do terenow podlegajacych ochronie
akustycznej, zlokalizowanych wokot zaktadu, nie moze przekroczy¢ okreslonych ponizej
wartosct:

— dla terenow rekreacyjno — wypoczynkowych oraz mieszkaniowo — ustugowych:

e Laeq b — dla przedziatu czasu odniesienia rownemu 8 kolejno po sobie nastgpujacym
najmniej korzystnym godzinom dnia (rozumianego jako przedziat czasu od godz. 6:00
do godz. 22:00) — 55 dB,

o Laeg N — dla przedzialu czasu odniesienia rownemu 1 najmniej korzystnej godzinie
nocy (rozumianej jako przedziat czasu od godz. 22:00 do godz. 6:00 ) — 45 dB.

13. Zmienia si¢ w calosci punkt 1V.3. decyzji i nadaje brzmienie:

IV.3. Monitoring halasu
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Okresowe pomiary hatasu w $rodowisku nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujacymi
W tym zakresie przepisami prawa, raz na dwa lata na najblizszych terenach podlegajacych
ochronie akustyczne;j.

Punkty pomiarowe nalezy lokalizowa¢ na najblizszych terenach objetych ochrong przed
hatasem w ten sposob, aby przeprowadzone w nich pomiary pozwolity na ustalenie miejsca
o najwickszym oddzialywaniu zrodet hatasu, zgodnie z metodyka opisang w obowiazujacych
przepisach prawa.

14. Po pkt 1V.4. decyzji dodaje sie punkt 1V.5. 0 brzmieniu:
IV.5. Monitoring jako$ci wod podziemnych

Badania jakosci wod podziemnych nalezy prowadzi¢ z czestotliwo$cig raz na 5 lat,
oznaczajac nastepujace wskazniki: adsorbowane zwiazki chloroorganiczne (AOX), amonowy
jon, antymon, arsen, azotany, azotyny, bar, benzen, benzo(a)piren, beryl, bor, BTX — lotne
weglowodory aromatyczne, chlorki, chrom, cyjanki wolne, cyna, cynk, fenole (indeks
fenolowy), fluorki, fosforany, glin, kadm, kobalt, magnez, mangan, miedz, molibden, nikiel,
oldéw, pestycydy, potas, rtgé, selen, siarczany, sod, srebro, substancje powierzchniowo czynne
anionowe, substancje powierzchniowo czynne anionowe i niejonowe, suma pestycydow, tal,
tetrachloroeten, trichloroeten, tytan, uran, wanad, wapn, weglowodory ropopochodne,
wielopier§cieniowe weglowodory aromatyczne (WWA), wodoroweglany, zelazo.

Wspotrzedne lokalizacji punktow poboru wody podziemnej zostaly okreslone w dokumencie,
pn.: ,,Raport poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujagcymi ryzyko na terenie Purinova Sp. z 0.0. przy ul. Jakdba
Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy”, opracowanym w maju 2024 r. przez Zaktad Sozotechniki
Sp. z 0.0. z siedzibg w Bydgoszczy.

Sposdéb wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko w wodach
gruntowych oraz termin przekazywania ww. wynikdw pomiaréw organowi wlasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Pomiary zawarto$ci substancji powodujacych ryzyko w wodach gruntowych, w tym
pobieranie probek, nalezy wykonywa¢ w sposdb umozliwiajacy ich jakosciowe poréwnanie
z wartoSciami granicznymi elementow fizykochemicznych stanu wod podziemnych,
okreSlonymi w zatgczniku do rozporzadzenia Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi
Srédladowej z dnia 11 pazdziernika 2019 r. w sprawie kryteriow i sposobu oceny stanu
jednolitych czesci wod podziemnych.

15. Po pkt 1V.5. decyzji dodaje si¢ punkt 1V.6. 0 brzmieniu:
IV.6. Monitoring jakoS$ci gleb

Badania jakosci gleb nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscia raz na 10 lat, oznaczajac ponizsze
wskazniki, dla ktorych zostata okre§lona linia stanu bazowego w dokumencie, pn.: ,,Raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko na terenie Purinova Sp. z 0.0. przy ul. Jakoéba Hechlinskiego 7
w Bydgoszczy”, opracowanym w maju 2024 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z o.0.
z siedzibg w Bydgoszczy, tj.:
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1. benzyny i oleje: benzyna (suma weglowodorow Ce-Ci12), olej mineralny (suma
weglowodoréw Ci12-Css);

2. weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren;

3. wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne (WWA): naftalen, antracen,
chryzen, benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren, benzo(b)fluoranten,
benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2,3-c,d)piren;

4. weglowodory chlorowane: alifatyczne chlorowane (dichlorometan, trichlorometan,
tetrachlorometan, chloroetan, 1,2-dichloroetan, 1,1,2-trichloroetan, 1,1,2,2-
tetrachloroetan), dichloroeten (trans-1,2-dichloroeten, 1,1-dichloroeten, cis-1,2-
dichloroeten), trichloroeten, tetrachloroeten;

5. pozostate zanieczyszczenia: fenol, krezole (ortokrezol, metakrezol+parakrezol).
Wspdirzedne lokalizacji punktow poboru gleby i ziemi zostaty okreslone w ww. dokumencie.

Sposdéb wykonywania badan zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz termin przekazywania ww. wynikow badan organowi wiasciwemu
do wydania pozwolenia zintegrowanego — zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Badania zanieczyszczenia gleby 1 ziemi substancjami powodujacymi ryzyko nalezy
wykonywa¢ w sposob umozliwiajacy ich jako$ciowe porownanie z zatgcznikiem nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi oraz z wynikami badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi zawartymi w dokumencie, pn.: ,,Raport poczatkowy o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko
na terenie Purinova Sp. z 0.0. przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy”, opracowanym
W maju 2024 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z o.0. z siedzibg w Bydgoszczy.

16. Pozostale ustalenia decyzji Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia 24 wrzesnia
2007 r., znak: WSRIRW.111.HF/6618/25/07 ze zm., pozostawia si¢ bez zmian.

Uzasadnienie

Purinova Sp. z o.0., ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz, reprezentowana przez
pelnomocnika Pana Daniela Chlebowskiego, pismem z dnia 30 lipca 2024 r. (data wptywu:
30 lipca 2024 r.), wystgpita do tutejszego organu z wnioskiem 0 zmiang pozwolenia
zintegrowanego, udzielonego ww. Spotce decyzja Wojewody Kujawsko-Pomorskiego z dnia
24 wrzesnia 2007 r., znak: WSRIRW.IIL.LHF/6618/25/07 ze zm., na eksploatacj¢ instalacji
do produkcji zywic poliestrowych (wczesniej instalacja do produkcji poliestrow)
oraz instalacji do produkcji systeméw poliuretanowych, zlokalizowanych przy ul. Jakoba
Hechlinskiego 7 w Bydgoszczy.

Przedmiotowe instalacje sa wyszczegélnione w ust. 4 pkt 1 lit. h zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), jako instalacje
wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego.
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Organem wlasciwym do zmiany pozwolenia zintegrowanego jest marszalek
wojewodztwa, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2025 r. poz. 647 ze zm.).

Prowadzacy instalacje, na podstawie art. 16 ust. 1 pkt 7 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o srodowisku 1 jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie s$rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko
(Dz. U. z 2024 r., poz. 1112 ze zm.), wystagpit w przedmiotowym wniosku o wytaczenie
z udostegpniania publicznego danych i informacji technologicznych dotyczacych opisu
technologii zawartych w pkt 2.3 ww. dokumentu, pn.: ,,Charakterystyka wykorzystywanych
instalacji”. Pismem z dnia 28 sierpnia 2025 r. (data wplywu: 1 wrzesnia 2025 r.), znak:
DC/2025/22068/PZ/06, zrezygnowano z ww. wylaczenia.

Whnioskowana zmiana zostata uznana za istotng zmian¢ pozwolenia zintegrowanego,
rozumiang jako zmiang¢ sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktora moze
powodowa¢ znaczace zwigkszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko w rozumieniu
art. 214 oraz art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, wobec czego wnioskodawca
wniost oplate rejestracyjng na wyodrebniony rachunek bankowy. Wniesiono rowniez optate
skarbowg za zmiang pozwolenia zintegrowanego 1 przedstawiono dowod uiszczenia
tej oplaty. Do wniosku dolgczono pelmomocnictwo Pana Daniela Chlebowskiego wraz
z dowodem uiszczenia optaty skarbowej za jego ztozenie.

Whnioskowane zmiany dotyczag m.in.: uruchomienia produkcji innowacyjnych polioli
poliestrowych z uzyciem pylu poliuretanowego piany PIR/PUR, w tym rozpoczgcia
przetwarzania odpadow o kodach: 07 02 13, 16 03 06, 17 06 04 w procesie odzysku R3,
tj. recyklingu lub odzysku substancji organicznych, ktoére nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania)
oraz budowy linii technologicznej do roztadunku i przygotowania surowca w postaci piany
PIR/PUR — obie realizowane w obrebie instalacji do produkcji zywic poliestrowych,
wykreslenia linii klejow rozpuszczalnikowych, rozszerzenia listy wytwarzanych odpadow
(w tym zwigkszenia ich ilosci), wprowadzenia nowych miejsc magazynowania odpadow,
ustanowienia wielkosci 1 formy zabezpieczenia roszczen, zuzycia materiatow 1 surowcoOw
oraz zwigkszenia rocznej wydajnosci instalacji do produkcji zywic poliestrowych.

W niniejszej sprawie przedtozono w oryginale: operat przeciwpozarowy, sporzadzony
w kwietniu 2024 r. przez rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana
mgr inz. Tomasza Placzkowskiego (nr upr. 573/2013) oraz postanowienie Komendanta
Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 23 lipca 2024 r., znak:
PZ.5268.33.04.2024.PD.

Zgodnie z obowigzkiem wynikajacym z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, zapis wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego, w wersji elektronicznej,
zostat przestany Ministrowi Klimatu i Srodowiska e-mailem dnia 7 sierpnia 2024 r.

W toku postepowania wyjasniajagcego wezwano pelnomocnika Spotki do ztozenia
wyjasnien merytorycznych do wniosku. Wniosek zostat uzupetniony w zadanym zakresie.

Pismem z dnia 24 kwietnia 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, zwrocono si¢
do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy 0 przeprowadzenie
kontroli przedmiotowych instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie
spelnienia wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
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oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
W operacie przeciwpozarowym, pn.:. ,Operat przeciwpozarowy dla Purinova
Sp. z 0.0, ul. Fordonska 74, 85-719 Bydgoszcz”, opracowanym w kwietniu 2024 r.
przez rzeczoznawcg¢ ds. zabezpieczen przeciwpozarowych Pana mgr inz. Tomasza
Ptaczkowskiego (nr upr. 573/2013), uzgodnionym postanowieniem Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy z dnia 23 lipca 2024 r., znak:
PZ.5268.33.04.2024.PD.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Bydgoszczy, w postanowieniu
z dnia 22 maja 2025 r., znak: PZ.5268.27.04.2025.PD, potwierdzil spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$é
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w ww. operacie.

W oparciu o art. 41a ust. 2 ustawy o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r.
(Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), Marszalek Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
w pismie z dnia 9 czerwca 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, zwrécit sic
do Kujawsko-Pomorskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy
0 przeprowadzenie kontroli przedmiotowych instalacji, w tym miejsc magazynowania
odpadow, z udzialem przedstawicieli Marszalka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego,
w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

Na podstawie art. 41a ust. 1 ww. ustawy o odpadach, w dniu 23 czerwca 2025 r.
upowaznieni pracownicy Kujawsko-Pomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska W Bydgoszczy, z udziatem przedstawicieli Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego, przeprowadzili kontrole instalacji, w tym miejsc magazynowania odpadow,
w ktorej ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpaddéw, w zakresie spelnienia wymagan
okreslonych w przepisach ochrony §rodowiska.

Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy,
w postanowieniu z dnia 27 czerwca 2025 r. (data wpltywu: 27 czerwca 2025 r.),
znak: WIOS-WI.7041.1.82.2025.DT, potwierdzil spetnienie przez ww. instalacje wymagan
okreslonych w przepisach ochrony srodowiska w zakresie przetwarzania odpadéw innych niz
niebezpieczne.

Dziatajac zgodnie z art. 41 ust. 6a ww. ustawy 0 odpadach, pismem z dnia
9 czerwca 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, zwrécono si¢ do Prezydenta Miasta
Bydgoszczy o wydanie opinii dla przedmiotowych instalacji, na terenie ktorych beda
wytwarzane i przetwarzane odpady.

Prezydent Miasta Bydgoszczy nie wydal opinii dla przedmiotowych instalacji.
Zgodnie z art. 41 ust. 6b ww. ustawy 0 odpadach przyjeto, ze organ pozytywnie zaopiniowat
ww. instalacje.

Wprowadzenie kodow odpadow przewidzianych do przetworzenia, tj.: 07 02 13,
16 03 06, 17 06 04 oraz zwigzana z tym najwicksza masa odpadow przewidzianych
do przetworzenia i odpadu powstajacego W wyniku przetwarzania, ktore moglyby by¢
magazynowane w tym samym czasie, spowodowaty konieczno$¢ ustanowienia wielkosci
I formy zabezpieczenia roszczen.

Tutejszy organ, na podstawie art. 48a ust. 7 ww. ustawy o odpadach, postanowieniem
z dnia 16 lipca 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, okreslit kwote zabezpieczenia roszczen
umozliwiajacego pokrycie kosztow wykonania zastepczego w wysokosci 11 400,00 zt
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(stownie: jedenascie tysiecy czterysta ztotych 00/100), w formie depozytu. Przyjete
do obliczen stawki dla magazynowanych odpadow sa zgodne z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek zabezpieczenia roszczen
(Dz. U. z 2019 r. poz. 256).

Tutejszy organ, pismem z dnia 29 lipca 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, podat
do publicznej wiadomosci informacje o toczacym si¢, na zadanie strony, postgpowaniu
administracyjnym w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwoS$ci
whniesienia, w terminie 30 dni od ukazania si¢ ww. informacji, uwag i wnioskow
w przedmiotowej sprawie. Zawiadomienie to podano do publicznej wiadomosci na tablicach
ogltoszen: Urzgdu Miasta Bydgoszczy, Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego w Toruniu oraz w Biuletynie Informacji Publicznej Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego w Toruniu.

Przed wydaniem niniejszej decyzji, zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.),
zawiadomieniem z dnia 2 wrzesnia 2025 r., znak: SG-1V.7222.1.25.2024, organ
poinformowat strone o zebraniu wszystkich dowodéw w sprawie i pouczyt o przystugujacym
prawie do zapoznania si¢ z zebranym materiatlem dowodowym w terminie 3 dni od dnia
doreczenia ww. zawiadomienia oraz o mozliwos$ci wniesienia uwag i dodatkowych wyjasnien
co do zebranych dowodow i materiatow w terminie 3 dni od dnia nast¢pujacego po dniu
zapoznania si¢ z materialem dowodowym. Do zebranych materialow 1 dowodow
w przedmiotowej sprawie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Prowadzacy instalacje do wniosku zalaczyl réwniez dokument, pn.: ,,Raport
poczatkowy o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko na terenie Purinova Sp. z o.0. przy ul. Jakoba Hechlinskiego 7
w Bydgoszczy”, opracowany w maju 2024 r. przez Zaktad Sozotechniki Sp. z 0.0. z siedziba
w Bydgoszczy. W ww. raporcie zostala ustalona linia stanu bazowego (poziom odniesienia
obrazujacy stan poczatkowy na danym terenie). Monitorowanie parametrow jakosci gleby
powinno by¢ prowadzone raz na 10 lat, zgodnie z okreslonym w pkt 1V.6. niniejszej decyzji
zakresem badan oraz ze schematem lokalizacji punktéw pobierania probek gleby, okreslonym
w przedmiotowym raporcie poczatkowym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Monitorowanie parametréw jakosci wod podziemnych nalezy prowadzi¢ z czgstotliwoscia
raz na 5 lat, zgodnie z okreslonym w pkt IV.5. niniejszej decyzji zakresem badan
oraz ze schematem lokalizacji punktow pobierania probek wody podziemnej, okreslonym
W Ww. raporcie poczatkowym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.

Po rozpatrzeniu kompletnego pod wzglgdem formalnym i merytorycznym wniosku,
organ przychylit si¢ do zadania strony w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Majac na uwadze powyzsze, w pozwoleniu zintegrowanym:

a) zaktualizowano:

e dane adresowe prowadzacego instalacje;

e o0pis procesdow zachodzacych na instalacji do produkcji zywic poliestrowych
oraz instalacji do produkcji systemow poliuretanowych, z uwzglednieniem
wykorzystywanych urzadzen i zbiornikow magazynowych oraz wzrostu nominalnej
wydajnoséci instalacji do produkcji zywic poliestrowych z 28000 Mg/rok
do 60 000 Mg/rok;
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zuzycie Surowcow 1 materiatow oraz energii elektrycznej i cieplnej,
wykorzystywanych w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji do produkcji zywic
poliestrowych;

rodzaje Sciekow przemystowych powstajacych w wyniku funkcjonowania instalacji
do produkcji zywic poliestrowych oraz instalacji do produkcji systemow
poliuretanowych, uwzgle¢dniajgc ich ilo$¢ oraz przewidywany sktad,

zrodha hatasu emitowanego w zakladzie oraz jego dopuszczalne poziomy dla terendw
podlegajacych ochronie akustycznej;

rodzaj i ilo$¢ odpaddéw poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciggu roku, uwzgledniajac ich podstawowy sktad chemiczny i wiasciwos$ci, miejsca
I sposoby magazynowania oraz dalszego zagospodarowania;

pkt IV.3. decyzji w zakresie monitorowania hatasu;

b) wprowadzono nastepujgce zmiany:

usuni¢to zapisy odnoszace si¢ do rodzajow i ilosci substancji dopuszczonych
do wprowadzania do powietrza z instalacji do produkcji systemoéw poliuretanowych
wraz z warunkami przedmiotowej emisji, z uwagi na zakonczenie produkcji klejow
rozpuszczalnikowych;

dodano zapisy odnoszace si¢ do prowadzenia dzialalnosci w zakresie przetwarzania
odpadow w procesie odzysku R3, tj. okreslono lokalizacje, rodzaj i mase odpadow
przewidywanych do przetworzenia o kodach: 07 02 13, 16 03 06, 17 06 04
i powstajacego w wyniku przetwarzania o kodzie 19 02 06 w okresie roku
wraz z miejscami ich magazynowania (place magazynowe nr 1 i 2), maksymalng mas¢
poszczegolnych rodzajow odpadéw i maksymalng tgczng masg wszystkich rodzajow
odpadow, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane Oraz ktore moga by¢
magazynowane w okresie roku, najwickszg mase¢ odpadow, ktore moglyby byc
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego
czgéci lub innym miejscu magazynowania odpaddéw, wynikajagca z wymiardw
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czgsci lub innego miejsca magazynowania
odpadow, catkowita pojemno$¢ instalacji, obiektu budowlanego Iub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadéw, ustanowiono wielko$¢ zabezpieczenia
roszczeh w wysokosci 11 400,00 zt (slownie: jedenascie tysigcy czterysta zlotych
00/100) w formie depozytu, dodano zapis dotyczacy warunkow przeciwpozarowych
wynikajacych z operatu przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach wskazano na mozliwos$ci techniczne
1 organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywa¢ dziatalnos¢ w zakresie
przetwarzania odpadow;

nalozono na prowadzacego instalacje obowigzek przeprowadzania badania jakosci
wod podziemnych z czestotliwoscig raz na 5 lat oraz badania jakosci gleb
z czestotliwoscig raz na 10 lat.

Uwzgledniajac powyzsze, orzeczono jak w sentencji decyzji.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska,
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyz;ji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa
do wniesienia odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego. Z dniem
dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwotlania przez stron¢ postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna
I prawomocna.

Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwotania, na zadanie strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:
1. Pan Daniel Chlebowski — Petnomocnik Purinova Sp. z o.0.
Zaktad Sozotechniki Sp. z 0.0., ul. Bernardynska 3, 85-029 Bydgoszcz;
2.3.4. Aa.

Do wiadomoéci:
1. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska, Departament Instrumentoéw Srodowiskowych, ul. Wawelska 52/54,
00-922 Warszawa (wersja elektroniczna);
2. Kujawsko-Pomorski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Piotra Skargi 2, 85-018 Bydgoszcz
(wersja elektroniczna).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfat¢ skarbowa na konto Urzedu Miasta Torunia Nr 37 1160 2202 0000 0000 8344 0799,
zgodnie z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. 0 optacie skarbowej (Dz. U. z 2025 r. poz. 1154).
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