MARSZALEK
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego

Torun, dnia 24 pazdziernika 2025 r.
SG-1-G.7243.2.18.2024

DECYZJA

Napodstawie art. 104 § 1 1art. 105 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572 ze zm.), art. 180a, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1,
art. 188 ust. 1, 2, 2a 1 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2025 r. poz. 647 ze zm.), art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a, art. 45 ust. 7 oraz art. 43 ust. 2
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2023 r. poz. 1587 ze zm.), po
rozpatrzeniu wniosku ztozonego przez Pana Pawla Floryszaka Zarzadce sukcesyjnego
przedsigbiorstwa Marcin Lysiak EKOSERWIS w spadku, ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160
Janikowo o wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadéw uwzgledniajacego wymagania
przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpaddéw, na terenie dziatek o nr ewid. 87/32
187/33 obreb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski, woj. kujawsko-pomorskie

orzekam

I. Udzieli¢ Panu Pawlowi Floryszakowi Zarzadcy sukcesyjnemu przedsi¢biorstwa
Marcin Lysiak EKOSERWIS w spadku, ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo
(NIP 5562544742, REGON 340162647) pozwolenia na wytwarzanie odpadéw w wyniku
eksploatacji instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan), uwzgledniajacego
wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, na terenie dzialek
o nr ewid. 87/32 i 87/33 obreb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski,
woj. kujawsko-pomorskie

I.1. Okresli¢ rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
Zanieczyszczeniom

Pan Pawetl Floryszak Zarzadca sukcesyjny przedsiebiorstwa Marcin Lysiak EKOSERWIS
w spadku ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo prowadzi dziatalno$¢ polegajaca
na przetwarzaniu odpadéw niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne w instalacji
do odzysku opakowan (myjnia opakowan).
Myjni¢ opakowan, usytuowang w budynku myjni stanowia:

e magazyn opakowan brudnych,

e stanowisko mycia rgcznego sktadajace si¢ ze stanowiska demontazu oraz

6 stanowisk myjacych typu karcher (wyposazone w glowice obrotowe),

e stanowisko mycia automatycznego z systemem recyrkulacji wody, skladajace si¢
z myjni automatycznej do mycia kanistrOw oraz myjni automatycznej do mycia
beczek,
stanowisko odkladcze — suszenie,
magazyn opakowan czystych,
system separatorow substancji ropopochodnych,
system zelbetowych szczelnych odstojnikéw do gromadzenia 1 podczyszczania
sciekow.



I.2. Okresli¢ Zrodla powstawania albo miejsca wprowadzania do Srodowiska substancji
lub energii

Zrédlem powstawania substancji lub energii bedzie eksploatacja instalacji do odzysku
opakowan (myjnia opakowan), usytuowanej na terenie zaktadu potozonego na dziatkach
o nr ewid. 87/32 i 87/33 obrgb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski,
woj. kujawsko-pomorskie.

I.3. Wyszczegélni¢  rodzaje odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania,
z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci

Tabela nr 1. Wyszczegoélnienie rodzajow odpaddéw przewidzianych do wytwarzania, z uwzglednieniem
ich podstawowego sktadu chemicznego i wtasciwosci, w wyniku eksploatacji instalacji do odzysku
opakowan (myjnia opakowan).

Kl Rodzaj odpadu Podstawowy sklad chemiczny
odpadu

Lp.

i wlasciwosci odpadu

Odpady niebezpieczne

Podstawowy sktad chemiczny odpadow z separacji:
- biocydy — plynne zwiazki syntetyczne
o roznorodnym sktadzie chemicznym stosowane
do zwalczania szkodliwych organizmow
w rolnictwie, lesnictwie i przechowalnictwie
o odczynie zasadowym, zawierajace co najmniej jedna
aktywna substancj¢ biobojcza, taka jak np. chlorki
benzalkoniowe, dwutlenek chloru, izotiazole czy DBNPA
(D(i)azanonitryl),
- ptyny biobdjcze — substancje zawierajace nadtlenek
wodoru i kwas nadoctowy,
- podchloryn sodu — plyn stosowany jako wybielacz
w przemysle papierniczym i widkienniczym lub jako
utleniacz w przemysle chemicznym,

- detergenty — syntetyczne srodki zawierajace substancje
powierzchniowo czynne, gtdéwnie sole sodowe kwasoéw
sulfonowych oraz wodorosiarczanéw wyzszych alkoholi.
Wiasciwosci odpadow:

HP2 — ,,utleniajace”: substancje i preparaty, ktore
w kontakcie z innymi substancjami, w szczegdlno$ci
substancjami tatwopalnymi, wykazujg silne reakcje
egzotermiczne;

HP5 — ,,toksyczne”: substancje i preparaty, ktore
w przypadku ich wdychania, spozycia lub wniknigcia
przez skore moga powodowaé ograniczone zagrozenia dla
zdrowia;

HPS8 — ,,zrace”: substancje i preparaty, ktore
w zetknigciu z zywymi tkankami mogg spowodowac ich
Zniszczenie.

Szlamy zawierajace
substancje
niebezpieczne

1 11908 13* Z innego niz
biologiczne
oczyszczania
Sciekow
przemystowych

Odpady inne niz niebezpieczne

2. 1912 02 Metale zelazne Podstawovyy sktad cher'ni.czny o.dpa’d.(')w z §eparacji:
stal, zelazo, aluminium, miedZ i mosiadz

3. 191203 | Metale niezelazne Wiaéciyv O.éCi odpac}éw:
Stan skupienia staly, niepalne.



https://www.google.com/search?client=firefox-b-d&cs=0&sca_esv=8fb985a9e177f272&q=aktywn%C4%85+substancj%C4%99+biob%C3%B3jcz%C4%85&sa=X&ved=2ahUKEwi5tKODid2PAxVMQfEDHXO2KCQQxccNegQIAhAB&mstk=AUtExfA92TPmqa-U_dZTSReYaZ8dKoH-sextJ42v_cF0mM8jJL8TFYbkKWQ0Uz_V2U6RwoZlkxkYWfUdpmJSMXasZdoYeHuS6uZEZQTorCFZ7tCm2BT3azV_cEkeZPjf9wb4BsI&csui=3

Podstawowy sktad chemiczny odpadow z separacji:
kwarc oraz dodatki w postaci we¢glanow wapnia i sodu,

4, 1912 05 Szkto tlenkow boru i olowiu.
Wiasciwosci odpadow:
Stan skupienia staly, niepalne.
Podstawowy sktad chemiczny odpaddéw z separacji:
Odpady palne Odpady zawieraj ace poligtylen i pq.lipropyler’l — polimery
4 powstajace w wyniku polimeryzacji produktow

> 191210 (paliwo ochodzacych z przerdbki ropy naftowej
alternatywne) P acy p 124 !

Whasciwosci odpadow:
Stan skupienia staty, palne.

I.4. Okresli¢ masy odpadow poszczegolnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania
w ciagu roku

Tabela nr 2. Okreslenie masy odpadow poszczegélnych rodzajow przewidzianych do wytwarzania

w ciagu roku, w wyniku eksploatacji instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan).

Kod : Masa
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadu
[Mg/rok]

Odpady niebezpieczne
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz
1. | 1908 13* . ) T 5
biologiczne oczyszczania sciekow przemystowych
Odpady inne niz niebezpieczne

2. 1191202 Metale Zzelazne 10

3. 1191203 Metale niezelazne 5

4. 1191205 Szkto 5
5. 1191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 100

I.5. Wskaza¢ sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania iloSci
odpadow i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko

Eksploatacja instalacji do przetwarzania odpadow (instalacji do odzysku opakowan — myjni
opakowan) bedzie generowala wytwarzanie odpadow.

W celu zapobiegania powstawaniu odpadow i1 ograniczania ich ilosci prowadzone beda
nastepujace dziatania:

przetwarzanie odpadow prowadzone bedzie z zachowaniem $cisle okreslonego,
znormalizowanego trybu postgpowania i dyscypliny pracy w procesie technologicznym
obejmujacym obstuge maszyn i urzadzen w instalacji,

maksymalizacja ilo$ci odpadow poddawanych procesom odzysku z jednoczesna
minimalizacjg ilo$ci odpaddéw wytwarzanych,

state podnoszenie swiadomosci ekologicznej zatrudnionych pracownikow, cykliczne
szkolenia pracownikéw obejmujace swym zakresem m.in. zasady postepowania
z odpadami.

Zapobieganie negatywnemu wptywowi odpadéw na srodowisko na terenie zaktadu polegac
bedzie na:

selektywnej zbidrce i magazynowaniu odpadow,

prowadzeniu ilo$ciowej i1 jakosciowej ewidencji odpaddéw, zgodnie z przyjetym
katalogiem odpadow, obejmujacej sposoby gospodarowania odpadami oraz dane o ich
pochodzeniu, miejscu i sposobie przetwarzania oraz miejscu docelowego przekazania,



e prowadzeniu ewidencji odpadow zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa
z zastosowaniem kart przekazania odpadow oraz kart ewidencji odpadow.

Wszystkie odpady na terenie zaktadu b¢da magazynowane zgodnie z warunkami okre§lonymi
w niniejszej decyzji, na szczelnej 1 skanalizowanej nawierzchni, w tym w zadaszonych boksach.
Nie beda one miaty styczno$ci z gleba oraz beda magazynowane w sposob selektywny, ktory
uniemozliwi ich przemieszczanie i negatywne oddziatywanie na srodowisko i1 zdrowie ludzi.
Teren zakladu jest ogrodzony i zabezpieczony przed dostgpem o0sdb postronnych. Ponadto
dziatalno$¢ bedzie prowadzona w taki sposob, aby zapobiega¢ powstawaniu odpadow oraz
zapewnia¢ bezpieczne dla srodowiska wykorzystanie odzyskiwanych surowcow i odpadow,
jezeli wytworzeniu ich nie uda si¢ zapobiec.

1.6. Opis sposobu dalszego gospodarowania odpadami, z uwzglednieniem zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadow

Wytworzone, podczas dzialalno$ci zakladu, odpady beda selektywnie magazynowane
w wyznaczonych przez przedsigbiorce miejscach, w sposdb uniemozliwiajacy ich
przemieszczanie oraz negatywne oddzialywanie na srodowisko i zdrowie ludzi, w miejscach
niedostepnych dla oséb postronnych. Transport tych odpadéw do miejsc docelowego
przeznaczenia bedzie si¢ odbywat za posrednictwem uprawnionych podmiotéw prowadzacych
dziatalno$¢ w zakresie transportu danego rodzaju odpadu, z uwzglednieniem decyzji
administracyjnych w zakresie ochrony $rodowiska oraz wpisu do Bazy danych
o produktach i opakowaniach oraz o gospodarce odpadami (BDO).

Wytworzone odpady przekazywane beda wylacznie odbiorcom (podmiotom) posiadajacym
stosowne decyzje administracyjne w zakresie gospodarowania odpadami.

1.7.Wskazaé miejsca i sposoby magazynowania odpadow

Tabela nr 3. Migjsce i sposdb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow.

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
odpadu

Odpady beda magazynowane w szczelnym,
podziemnym, zbiorniku betonowym. Odbior
odpadow odbywat si¢ bedzie przez
uprawnione do tego podmioty dysponujace
specjalistycznymi pojazdami
do odpompowania i przewozu szlamow.
Odpady beda przekazywane okresowo firmom
zajmujacym si¢ unieszkodliwieniem odpadow.

Szlamy zawierajace substancje

1 niebezpieczne z innego niz

' 19 08 13* biologiczne

oczyszczania $ciekow
przemystowych

Odpady beda magazynowane selektywnie,
z podzialem na metale Zelazne i niezelazne,
w stalowych pojemnikach ustawionych
na placu magazynowym przy segmencie
magazynowym ,,A”. Odpady beda
3. 19 12 03 Metale niezelazne przekazywane okresowo uprawnionym

podmiotom posiadajgcym stosowane
zezwolenia.

2. 191202 Metale zelazne

Odpady beda magazynowane
w workach typu big bag, kontenerach lub
pojemnikach, w wydzielonej sekcji (W2)
magazynowania odpadéw na placu,

4. 1912 05 Szkto




Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
odpadu

W segmencie magazynowym ,,A”’- betonowy
boks nr 2.
Odpady beda przekazywane okresowo
uprawnionym podmiotom posiadajacym
stosowane zezwolenia.

Odpady begda magazynowane
w pryzmach w wydzielonej sekcji (W3)
magazynowania odpadow na placu,
Odpady palne (paliwo W segmencie magazynowym ,,A”- betonowy
alternatywne) boks nr 2.
Odpady beda przekazywane okresowo
uprawnionym podmiotom posiadajacym
stosowane zezwolenia.

S. 1912 10

II.1. Okresli¢ rodzaj i mas¢ odpadow przewidywanych do przetworzenia oraz
powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku

Tabela nr 4. Rodzaje i masa odpadéw przewidywanych do przetworzenia w okresie roku.

Kod . Masa odpadu Proces
Lp- odpadu Rodzaj odpadu [Mg/r(?k] przetwarzania
A Instalacja do odzysku opakowan (myjnia opakowan) — przygotowanie do ponownego
uzycia
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 7 800 R3, R4, RS
zanieczyszczone
Odpady inne niz niebezpieczne
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 4 680 R3
3. 1501 04 | Opakowania z metali 1 560 R4
4. 1501 07 | Opakowania ze szkta 1 560 R5
Lacznie 15 600
B. | Instalacja do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu)
Odpady niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi 2 800 R3
zanieczyszczone
QOdpady inne niz niebezpieczne
2 070213 Odpady tworzyw sztucznych 20 R3
3. 12 01 05 Odpady z toczenia i wygladzania tworzyw 100 R3
sztucznych
4 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 3 000 R3
5 17 02 03 Tworzywa sztuczne 40 R3
6 191204 | Tworzywa sztuczne i guma 100 R3
Lacznie 3260
Tabela nr 5. Rodzaje i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania w okresie roku.
Lp. 0;;‘:(1111 Rodzaj odpadu [Mg/rok]
A Instalacja do odzysku opakowan (myjnia opakowan) -przygotowanie do ponownego
uzycia
Odpady niebezpieczne




1 19 08 13* Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz 5
' biologiczne oczyszczania §ciekOw przemystowych
QOdpady inne niz niebezpieczne

2. 1912 02 Metale zelazne 10
3. 1912 03 Metale niezelazne 5
4. 1912 05 Szkto 5
5. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 100

Lacznie 125
B. | Instalacja do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu)

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 191202 Metale zelazne 10
2. 191203 Metale niezelazne 5
3. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 2 800
4. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 500

Lacznie 3260

I1.2. Okresli¢ miejsce i dopuszczona metode lub metody przetwarzania odpadow,
ze wskazaniem procesu przetwarzania zgodnie z zalgcznikiem nr 112 do ustawy
o odpadach, oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy
przerobowej instalacji

a) Miejsce przetwarzania odpadow.

Miejscem prowadzenia przetwarzania odpadow bedzie teren nieruchomosci przy
ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo, zlokalizowanej na terenie dzialek o nr ewid. 87/32
187/33 obrgb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski, woj. kujawsko-pomorskie.

b) Dopuszczone metody przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpadow w instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan) —
przygotowanie do ponownego uzycia

Przetwarzanie odpadéw w myjni opakowan prowadzone w celu przygotowania do ponownego
uzycia prowadzone jest w ramach nastgpujacych procesow:
— dla odpadéw o kodzie 15 01 10*:
R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i1 inne biologiczne procesy przeksztatcania)
R4 - Recykling lub odzysk metali 1 zwigzkéw metali
RS - Recykling lub odzysk innych materialdéw nieorganicznych
— dla odpadéw o kodzie 15 01 02:
R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i1 inne biologiczne procesy przeksztatcania)
— dla odpadéw o kodzie 15 01 04:
R4 - Recykling lub odzysk metali 1 zwigzkéw metali
— dla odpadéw o kodzie 15 01 07:
RS - Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Odzysk opakowan zanieczyszczonych pozostato§ciami innych substancji odbywa si¢ w myjni
opakowan, skladajacej si¢ ze stanowiska mycia recznego oraz stanowiska mycia
automatycznego. Na stanowisku mycia recznego znajduje si¢ 6 urzadzen myjacych typu



karcher, w tym z glowicg obrotowa. Na stanowisku mycia automatycznego zainstalowano dwa
urzadzenia do automatycznego mycia kanistrow oraz beczek.

Proces przetwarzania odpadéw przebiega wedlug nizej opisanej procedury:

a) demontaz opakowan: demontaz opakowan, polegajacy na r¢cznym usuni¢ciu etykiet,
elementow zamykajacych, zapig¢, okuc i uszczelek;

b) mycie reczne: opakowania typu mauzer (IBC) oraz beczki i kanistry kierowane sg do
stanowiska mycia recznego, gdzie:

— nastgpuje reczne mycie opakowan przy uzyciu urzadzen ci$nieniowym oraz cieplej
1 zimnej wody z uzyciem srodkéw dyspersyjnych (detergentow);

— po procesie mycia opakowania kierowane sg na pole odktadcze celem wysuszenia;

¢c) mycie automatyczne: opakowania typu beczki i kanistry kierowane sg do mycia
automatycznego, ktore:

— prowadzone jest w urzadzeniach automatycznych;

— mycie prowadzone jest woda ciepta i zimng z uzyciem S$rodkow dyspersyjnych
(detergentdéw);

— urzadzenia wyposazone sg w system filtracji i recyrkulacji wody procesowe;j;

— sterowanie procesem mycia odbywa si¢ na panelu sterowniczym maszyny;

— po procesie mycia opakowania usuwane s3 z maszyny r¢cznie i kierowane na pole
odktadcze celem wysuszenia,

d) montaz opakowan: montaz opakowan polega na recznym zamontowaniu nowych
elementow zamykajacych, zapig¢, okuc i uszczelek.

Roczna moc przerobowa instalacji do odzysku opakowan wynosi 15 600 Mg.

Przeprowadzenie powyzszych czynnosci pozwali uzyskaé pelnowartosciowe opakowanie,
ktore bedzie moglo by¢ ponownie wykorzystywane bez jakichkolwiek innych czynno$ci
wstepnego przetwarzania.

Przetwarzanie odpadéw w instalacji do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji
aglomeratu)

Przetwarzanie odpadow w instalacji do produkcji aglomeratu prowadzone jest w ramach
procesu R3 - Recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i1 inne biologiczne procesy przeksztatcania).

Technologia recyklingu odpadéw z tworzyw sztucznych polega na poddaniu odpaddéw
procesom obrobki mechanicznej (mielenie) na odpowiednie wymagane przez klientow frakcje
(mozliwe jest wyprodukowanie aglomeratu o frakcji od 6 do 60 mm) oraz procesowi mycia,
w wyniku ktorych powstaje aglomerat - ptatek z tworzywa sztucznego.

Proces przetwarzania odpadow niebezpiecznych (kod odpadu 15 01 10*) przebiega wedlug
nizej opisanych etapow:

a) sortowanie odpadéw - polega na recznym oddzieleniu od siebie odpadow ze wzgledu
na rodzaj surowca, z ktorego powstaly (PE, PP, PS, PA, ABS) i usuni¢ciu wtracen
(zanieczyszczen) w postaci innych elementéw papierowych, metalowych lub innych
tworzyw, tak aby poddany dalszemu przetwarzaniu wkiad stanowit jednolity rodzaj
surowca o znanym sktadzie chemicznym,

b) mielenie odpadéw - polega na rozdrobnieniu wysortowanej frakcji odpadoéw (PE, PP,
PS, PA, ABS) za pomocg mtynéw i kruszarek do odpadéw na frakcje od 6 do 60 mm,

7



w zalezno$ci od potrzeb klienta. Komora zasypowa milyndéw jest zamykana, co
uniemozliwia rozpylanie mielonych odpadow,

¢) mycie ptatka - mycie w przeplywowej wannie myjacej z uzyciem wody i Srodkow
dyspersyjnych  (detergentow) w  pierwszym cyklu mycia oraz  wody
z dodatkiem $rodkow zakwaszajacych (kwasek cytrynowy) w drugim cyklu mycia,
w celu ich neutralizacji.

d) suszenie i pakowanie platka - po procesie mycia platek kierowany jest przenosnikiem
gdzie nastgpuje dosuszanie, a nastepnie platek trafia do opakowan zbiorczych
z podzialem na poszczegdlne rodzaje tworzyw sztucznych i1 magazynowany
jest w sekcji magazynowania aglomeratu w workach typu ,,big-bag”.

Proces przetwarzania odpadéw z tworzyw sztucznych (kody odpadéw 07 02 13, 12 01 05,
1501 02,17 02 03, 19 12 04) przebiega wedlug nizej opisanych etapow:

a) sortowanie odpadoéw - polega na rgcznym oddzieleniu od siebie odpadow ze wzgledu
na rodzaj surowca, z ktorego powstaly (PE, PP, PS, PA, ABS) i usunig¢ciu wtragcen
(zanieczyszczen) w postaci innych elementow papierowych, metalowych lub innych
tworzyw, tak aby poddany dalszemu przetwarzaniu wktad stanowil jednolity rodzaj
surowca o znanym sktadzie chemicznym,

b) mielenie odpadow - polega na rozdrobnieniu odpadoéw wysortowanej frakcji odpadow
(PE, PP, PS, PA, ABS) za pomocag mtyndéw i kruszarek do odpadow na frakcje
od 6 do 60 mm, w zalezno$ci od potrzeb klienta. Komora zasypowa miyndéw jest
zamykana, co uniemozliwia rozpylanie mielonych odpadéw,

¢) mycie platka - mycie prowadzone jest w przeplywowej wannie myjacej z uzyciem wody
i sSrodkéw dyspersyjnych (detergentéw) w jednym cyklu mycia,

d) suszenie 1 pakowanie ptatka - po procesie mycia ptatek kierowany jest przenosnikiem
gdzie nastgpuje dosuszanie, a nastepnie platek trafia do opakowan zbiorczych
z podzialem na poszczegoélne rodzaje tworzyw sztucznych i magazynowany jest
w sekcji magazynowania aglomeratu w workach typu ,,big-bag”.

Celem prowadzenia wyze] opisanych procesow bedzie otrzymanie petnowartosciowego
produktu, spetniajacego wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych celow.

W wyniku przetwarzania odpadéw powstanie produkt — aglomerat z tworzyw sztucznych, pod
nazwami handlowymi: ,,EKO-HDPE 017, ,EKO-PPW” oraz ,,EKO-PPZ”, stanowiacy
termoplastyczne tworzywo sztuczne o nieregularnym ksztatcie 1 zr6znicowanych wymiarach,
ktory po przeprowadzeniu odpowiednich badan, zostanie wprowadzony na rynek i bedzie miat
zastosowanie w produktach technicznych, tj. z wylaczeniem do zastosowan spozywczych,
a wyrob (aglomerat) stanowi¢ bedzie element sktadowy (nie wylaczny) wsadu do produkcji
wyrobow pelnowartosciowych.

Powyzsze zostanie udowodnione badaniami potwierdzajacymi, ze produkt spetnia wymagania
techniczne dla zastosowania do konkretnych celow oraz wymagania okre§lone w przepisach,
w szczegllnosci dotyczacych chemikaliow 1 produktéw majacych zastosowanie do danego
przedmiotu, 1 w normach przedmiotu, a takze zastosowanie produktu nie bedzie prowadzito
do negatywnych skutkéw dla zycia, zdrowia ludzi lub §rodowiska.

Roczna moc przerobowa instalacji do produkcji aglomeratu wynosi: 3 260 Mg.

I1.3. Okresli¢ rodzaje odpadow, ktore utraca status odpadow oraz szczegolowe warunki
utraty statusu odpadow, o ktérych mowa w art. 14 ust. 1 pkt 2 ustawy o odpadach,
jezeli nie zostaly okreslone w przepisach prawa Unii Europejskiej albo w przepisach
wydanych na podstawie art. 14 ust. 1a ustawy o odpadach



a) Przetwarzanie odpadow w instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan) —
przygotowanie do ponownego uzycia

Odpady o kodach: 15 01 02, 15 01 04, 15 01 07, 15 01 10* bedg przetwarzane w taki sposob,
aby otrzymaé¢ z nich produkt speiniajacy warunki okre§lone w art. 14 ust. 1 ustawy dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach.
Okreslone rodzaje odpaddéw przestaja by¢ odpadami, jezeli na skutek poddania ich
recyklingowi lub innemu odzyskowi spetnig tagcznie nastgpujace warunki:
a) przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celéw,
b) istnieje rynek takich przedmiotow lub substancji lub popyt na nie,
¢) przedmiot lub substancja spelniajg wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczegolnosci dotyczacych chemikaliow
1 produktéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,
d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkow dla zycia,
zdrowia ludzi lub §rodowiska.

Odzysk opakowan zanieczyszczonych pozostato§ciami innych substancji, odbywajacy sie
w myjni opakowan, w ramach demontazu opakowan, polegajacego na rgcznym usunig¢ciu
etykiet, elementow zamykajacych, zapig¢, okué 1 uszczelek, mycia re¢cznego, mycia
automatycznego oraz montazu polegajacego na recznym zamontowaniu nowych elementow
zamykajacych, zapie¢, oku¢ i uszczelek, bedzie prowadzit do uzyskania pelnowarto$ciowego
opakowania, w celu przywrocenia funkcjonalnos$ci catego produktu.

W wyniku przeprowadzonej kontroli jakosci, wykwalifikowany personel firmy dokona oceny
opakowania pod katem czystosci i gotowosci do ponownego uzycia. Powstaly produkt bedzie
mogt by¢ ponownie uzyty w swojej pierwotnej formie, a jego zastosowanie nie bedzie
prowadzito do negatywnych skutkow dla zycia, zdrowia ludzi lub srodowiska.

b) Przetwarzanie odpadow w instalacji do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji
aglomeratu)

Odpady o kodach: 07 02 13, 12 01 05, 15 01 02, 15 01 10*, 17 02 03, 19 12 04 beda
przetwarzane w taki sposob, aby otrzymac z nich produkt spetniajacy warunki okreslone w art.
14 ust. 1 ustawy dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.
Okreslone rodzaje odpadow przestaja by¢ odpadami, jezeli na skutek poddania ich
recyklingowi lub innemu odzyskowi spetnig tagcznie nastgpujgce warunki:
a) przedmiot lub substancja majg zosta¢ wykorzystane do konkretnych celow,
b) istnieje rynek takich przedmiotoéw lub substancji lub popyt na nie,
¢) przedmiot lub substancja spelniajag wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych
celow oraz wymagania okreslone w przepisach, w szczegolnosci dotyczacych chemikaliow
1 produktoéw majacych zastosowanie do danego przedmiotu lub danej substancji, i w normach
majacych zastosowanie do danego produktu,
d) zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla Zycia,
zdrowia ludzi lub §rodowiska.
Powyzsze zostanie udowodnione badaniami potwierdzajagcymi, ze produkty spelniaja
wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych celow oraz wymagania okreslone
w przepisach, w szczegdlnosci dotyczacych chemikaliow i produktow majacych zastosowanie
do danego przedmiotu, i w normach przedmiotu, a takze potwierdzajacymi, ze zastosowanie
produktow nie bedzie prowadzilo do negatywnych skutkéw dla zycia, zdrowia ludzi lub
srodowiska.
Powstate w wyniku przetwarzania odpadoéw produkty, tj. aglomeraty: EKO-HDPE 01, EKO-
PPW, EKO-PPZ beda wykorzystywane jako domieszki z tworzywa sztucznego z recyklingu do
technologii wtryskowych lub rozdmuchowych, m.in. do produkcji opakowan i pojemnikow
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(z wylaczeniem opakowan 1 pojemnikow przeznaczonych do kontaktu z zywnos$cig), folii
rolniczej, workow na odpady, wyrobdéw dla branzy meblarskiej, budowlanej, motoryzacyjne;j.
Otrzymywane aglomeraty beda produktami gotowymi do wykorzystania przez innych
przedsigbiorcow w dalszym procesie produkcji, a ich wykorzystanie nie bedzie prowadzito
do negatywnych skutkéw dla zycia, zdrowia ludzi lub srodowiska.

Brak spetnienia ktoregokolwiek z ww. warunkéw wskazuje, ze powstajacy aglomerat nadal jest
odpadem i zostanie sklasyfikowany jako odpad o kodzie 19 12 04.

Szczegdtowe warunki utraty statusu odpadow:

e kontrola kazdej dostawy odpadéw pod katem jednorodnosci materiatu, czystosci,
suchosci, zawarto$ci substancji niepozadanych (wtracen),

e badanie produktow (raz na 3 miesigce) pod katem spelnienia wymagan
wewnatrzzaktadowej specyfikacji technicznej produktow — aglomeratéw: EKO-HDPE
01, EKO-PPW, EKO-PPZ. Zgodnie z normg PN-EN 15345:2010 Tworzywa sztuczne -
Tworzywa z recyklingu - Charakterystyka polipropylenu (PP) z recyklingu, produkty
beda spetnialy nastepujace parametry minimalne:

Nazwa handlowa produktu EKO-PPZ EKO-PPW EKO-HDPE 01
Parametr Jednostka
barwa - wielobarwny wielobarwny wielobarwny
ksztatt - nierdwnomierny nierdwnomierny nierdwnomierny
platek, zblizony do platek, zblizony platek, zblizony
okregu do okregu do okregu
gestose g/cm? 0,85-0,95 0,85-0,95 0,85-0,98
udarno$é JIM? 200-300 38-65 ND*
masowy g/10 MIN
wskaznik (230°C/2,
szybkokci 16 kg) 8-13 25-31 0,05-0,5
plyniecia

*ND - parametr nie moze zosta¢ okreslony dla tego wyrobu, dla tego wyrobu zastosowanie majg

ponizsze wskazniki:

a) zawarto$¢ substancji podlegajacych ograniczeniom RoHS :

- chrom (Cr) 0,01-0,1 %

- kadm (Cd) 3,5-7,5 %

- rteé (Hg0 0,001-0,01 %

- otéw ( Pb) 0,01-0,1 %

- brom (Br) 0,7-1,5 %

b) zawarto$¢ wypetniaczy:

- 0-20%

e monitoring okresowy (raz w roku) losowo wybranych probek aglomeratu zgodnosci

z dyrektywa 94/62/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 20 grudnia 1994 r.
w sprawie opakowan 1 odpaddéw opakowaniowych, gdzie suma stgzen otowiu, kadmu,
rteci 1 chromu sze$ciowartosciowego nie przekroczy 100 ppm wagowo.

I1.4. Wskaza¢ miejsca i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela nr 6. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow
przewidywanych do przetworzenia oraz powstajacych w wyniku przetwarzania.

10



Kod

Lp. o Rodzaj odpadéw Miejsce i sposob magazynowania
Odpady beda magazynowane
Odpady tworzyw w wydzielonej sekcji (P4) magazynowania
1. 070213 sztucznych odpadow na placu, w segmencie
magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2:
luzem
Odpady beda magazynowane
Odpady z toczenia i w wydzielonej sekcji (P1) magazynowania
2. 12 01 05 wygladzania tworzyw odpadow na placu, w segmencie
sztucznych magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2: 2 szt.
pojemnikow IBC
Odpady beda magazynowane
w wydzielonej sekcji (P3) magazynowania
Opakowania z tworzyw odpadow na placu, w segmencie
3. 150102 sztucznych magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2:
luzem.
W segmencie magazynowym ,,C” na placu -
betonowy boks nr 3: luzem
Odpady beda magazynowane na placu
4. 1501 04 Opakowania z metali w segmencie magazynowym ,,C”- betonowy
boks nr 6: luzem
Odpady beda magazynowane na placu
5. 1501 07 Opakowania ze szkta W segmencie magazynowym ,,C”- betonowy
boks nr 6: luzem
Odpady beda magazynowane
Opakowania zawierajace w wydzielonej selfcji (P) magazynowania
pozostalosci substancji . odpadow na placu, "
6. 1501 10* niebezpiccznych lub W segmencie magazynowym ,,A”- betonowy
nimi zanieczyszczone . boks nr 3: luzem. »
W segmencie magazynowym ,,C”’- betonowe
boksy nr 4 inr 5: luzem
Odpady beda magazynowane
w wydzielonej sekcji (P5) magazynowania
7. 1702 03 Tworzywa sztuczne odpadow na placu, w segmencie
magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2:
luzem.
Szlamy zawierajgce
substancje niebezpieczne Odpady beda magazynowane
8. 19 08 13* | zinnego niz biologiczne w szczelnym, podziemnym, betonowym
oczyszczania $ciekow zbiorniku: luzem
przemystowych
9. 1912 02 Metale Zzelazne Odpady beda magazynowane
w wydzielonym miejscu na placu
10. 1912 03 Metale niezelazne magazynowym przy segmencie magazynowym
»A”: 2 szt. metalowych konteneréw
(poj. kontenera 40 m?)
Odpady beda magazynowane
w wydzielonej sekcji (P2) magazynowania
odpadow na placu, w segmencie
1. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2:

guma

luzem.
W wydzielona sekcji (W1) w segmencie
magazynowym ,,A”- betonowy boks nr 2:
luzem
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Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadéw

Miejsce i sposob magazynowania

12.

1912 05

Szkto

Odpady beda magazynowane
w wydzielonej sekcji (W2)
W segmencie magazynowym ,,A”- betonowy
boks nr 2: pojemniki IBC

13.

191210

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Odpady beda magazynowane
w wydzielonej sekcji (W3)
W segmencie magazynowym ,,A”- betonowy
boks nr 2: luzem

IL.5. Wskaza¢ maksymalna mase¢ poszczegdlnych rodzajow odpadow i maksymalna
laczna mase wszystkich rodzajow odpadéw przewidywanych do przetworzenia
i powstajacych w wyniku przetwarzania, ktore moga by¢ magazynowane w tym
samym czasie oraz ktére moga by¢ magazynowane w okresie roku

Tabela nr 7. Maksymalna masa poszczegdlnych rodzajow odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpaddéw przewidywanych do przetworzenia, ktore w tym samym czasie mogg
by¢ magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku — dot. odpadéw

rzewidywanych do przetworzenia w instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan).

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
1 Kod T as e ktory moze by¢ | ktory moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 10 7 800
zanieczyszczone
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5 4 680
3. 1501 04 Opakowania z metali 12 1560
4. 1501 07 Opakowania ze szkta 5 1560
LACZNIE 32 15 600

Tabela 8. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajéw odpadow i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania, ktore w tym samym czasie mogg by¢
magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku — dot. odpadow powstajacych
w wyniku przetwarzania w instalacji do odzysku opakowan (myjnia opakowan).

Maksymalna
masa odpadu,

Maksymalna
masa odpadu,

Lp. Kod b as e ktory moze by¢ | ktéry moze byé
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego niz
I 1908 13* biologiczne oczyszczania Sciekow 3:42 >
przemystowych
2. 191202 Metale zelazne 1 10
3. 191203 Metale niezelazne 1 5
4. 19 12 05 Szkto 2 5
5. 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1 100
LACZNIE 8,42 125
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Tabela 9. Maksymalna masa poszczegolnych rodzajéw odpadow i maksymalna tgczna masa wszystkich
rodzajow odpadow przewidywanych do przetworzenia, ktore w tym samym czasiec mogg byc
magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku — dot. odpadow przewidywanych
do przetworzenia w instalacji do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu).

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
Lp. Kod T el ktory moze by¢ | ktory moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
Opakowania zawierajace pozostatosci
1. 1501 10* substancji niebezpiecznych lub nimi 5 2 800
zanieczyszczone
2. 070213 Odpady tworzyw sztucznych 1 20
3. 12 01 05 Odpady z toczenia i wygladzania 0.1 100
tworzyw sztucznych
4. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 6,9 3 000
5. 17 02 03 Tworzywa sztuczne 1 40
6. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 7 100
LACZNIE 21 6 060

Tabela 10. Maksymalna masa poszczegélnych rodzajow odpadéw i maksymalna taczna masa
wszystkich rodzajow odpaddéw powstajacych w wyniku przetwarzania, ktore w tym samym czasie moga
by¢ magazynowane oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku — dot. odpadéw powstajacych
w wyniku przetwarzania w instalacji do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu).

Maksymalna Maksymalna
masa odpadu, masa odpadu,
1 Kod T as e ktory moze by¢ | ktory moze by¢
odpadu magazynowany | magazynowany
w tym samym w okresie
czasie [Mg] roku [Mg/rok]
1. 191202 Metale Zzelazne 1 10
2. 1912 03 Metale niezelazne 1 5
3. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 17 800
4. 1912 10 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1 500
LACZNIE 20 1315

I1.6. Wskaza¢ najwieksza mase odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym
samym czasie w poszczegolnych miejscach magazynowania odpadow, wynikajaca
Z wymiarow miejsca magazynowania

Tabela 11. Najwigksza masa odpadow, ktore moglyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
w poszczegélnych miejscach magazynowania odpadow, wynikajaca z wymiaré6w miejsca

magazynowania
. . . Wysokos¢ Gestosé Najwicksza
Miejsce magazynowania . . . masa
Lp. 3 Powierzchnia | magazynowania | nasypowa 2
odpadow [m] Mg/m? odpadow
[Mg]
1) boks nr 4
W segmencie magazynowym 66,5 m?
,,C”- betonowe boksy nr4 | (9,5 cmx7 cm) 15
L inr 5 dla odpadu o kodzie 2) boks nr 5 3,67 0,02049 2)5
1501 10* 66,5 m?
(9,5 cmx7 cm)
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Najwieksza

.. . Wysokos¢ Gestosé
Lp. Miejsce magazynowania Powierzchnia | magazynowania | nasypowa masa
odpadow [m] Mg/m? odpadow
[Mg]
W segmencie magazynowym 66.5 m?
2. | ,,C”- betonowy boks nr 3 dla 9.5 c;nX7 om) 3,67 0,02049 5
odpadu o kodzie 15 01 02 ’
W segmencie magazynowym 31,5 m?
3. | ,,C”- betonowy boks nr 6 dla | (4,5 cmx7 cm) 3,67 0,1035 12
odpadu o kodzie 15 01 04
W segmencie magazynowym 31.5 m?
4. | ,,C”- betonowy boks nr 6 dla 45 c;nX7 om) 3,67 0,0431 5
odpadu o kodzie 15 01 07 ’
W wydzielonej sekcji (P)
magazynowania odpadow, 28 m?
5. | w segmencie magazynowym | (14 cmx2 cm) 3,67 0,0485 5
,»A”- betonowy boks nr 5 dla (sekcja P)
odpadu o kodzie 15 01 10*
W wydzielonej sekcji (P4)
magazynowania odpadow, 3 m?
6. | w segmencie magazynowym | (3 cmXx1 cm) 2,3 0,1428 1
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekcja P4)
odpadu o kodzie 07 02 13
W wydzielonej sekcji (P1)
v o, | 31
7. ,»A”- betonowy boks nr 2 na (1,05 crn><0.,95 1 0,0455 0,1
. o cm) (sekcja
2 szt. pojemnikow IBC P1)
dla odpadu o kodzie
12 01 05
W wydzielonej sekcji (P3)
magazynowania odpadow, 10,5 m?
8. | w segmencie magazynowym | (3 cm%3,5 cm) 3,67 0,179 6,9
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekcja P3)
odpadu o kodzie 15 01 02
W wydzielonej sekcji (P5)
magazynowania odpadow, 3 m?
9. | w segmencie magazynowym | (3 cmx1 cm) 2,3 0,1428 1
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekcja PS)
odpadu o kodzie 17 02 03
W wydzielonej sekcji (P2)
magazynowania odpadow, 10,5 m?
10. | w segmencie magazynowym | (3 cmx3,5 cm) 3,67 0,182 7
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekcja P2)
odpadu o kodzie 19 12 04
Wydzielone miejsce na placu
magazynowym przy 2 szt. x 40 m3
segmencie magazynowym
11. ,A” na 2 szt. metalowych 2,285 0,3 24
, . (7 cmx2,5 cm)
konteneréw (poj. kontenera
40 m*) dla odpadow
o kodach 19120211912 03
. W wydzielonej sekciji (W1) 57 m? 17 0.175 17

magazynowania odpadow,

(6 cmx9,5 cm)
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A .. | Najwieksza
Miejsce magazynowania . . Wysokosc . Gestosc Jma(ia
Lp. < Powierzchnia | magazynowania | nasypowa .
odpadow [m] Mg/m? odpadow
[Mg]
w segmencie magazynowym | (sekcja W1)
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04
W wydzielonej sekcji (W2) )
magazynowania odpadow 1,56 m
. > | (1,25 cmx1,25
13. | w segmencie magazynowym 3,67 0,350 2
,»A”- betonowy boks nr 2 dla ka)WZ
odpadu o kodzie 19 1205 | (Sekeia W2)
W wydzielonej sekcji (W3)
magazynowania odpadow, 3 m?
14. | w segmencie magazynowym | (1 cmx3 cm) 1,8 0,17857 1
,»A”- betonowy boks nr 2 dla (sekcja W3)
odpadu o kodzie 19 12 10
Betonowy zbiornik poJ. czynna
15. podziemny dla odpadu strefy .. - 0,95 3,42
o kodzie 19 08 13* sedymentacji
3,6 m*
I1.7. Wskaza¢ calkowita pojemnos$¢ miejsc magazynowania odpadow
Tabela 12. Catkowita pojemno$¢ miejsc magazynowania odpadow
3% %5 Calkowita
Miejsce  magazynowania . . Wysokose . G pojemnos¢
Lp. . Powierzchnia | magazynowania | nasypowa .
odpadow [m] Mg/m? miejsca
[Mg]
W segmencie magazynowym | 1) boks nr 4
,,C”’- betonowe boksy nr 4 66,5 m? 16,1
L. inr 5 dla odpadu o kodzie | 2) boks nr 5 4,48 0,02049 2)6,1
1501 10* 66,5 m?
W segmencie magazynowym
2. ,,C”- betonowy bok nr 3 dla | 66,5 m? 4.48 0,02049 6,1
odpadu o kodzie 15 01 02
W segmencie magazynowym
3. ,,C”- betonowy bok nr 6 dla | 31,5 m? 4,48 0,1035 14,6
odpadu o kodzie 15 01 04
W segmencie magazynowym
4. ,,C”- betonowy bok nr 6 dla | 31,5 m? 4,48 0,0431 6,1
odpadu o kodzie 15 01 07
W wydzielonej sekcji (P)
magazynowania odpadow, 28 m?2
5. | w segmencie magazynowym keja P) 4,48 0,0485 6,1
,»A”- betonowy boks nr 5 dla (sekeja
odpadu o kodzie 15 01 10*
W wydzielonej sekcji (P4)
magazynowania odpadow, 3 m?
6. W segmencie magazynowym (sekcja P4) 4,48 0,1428 1,9

,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 07 02 13

15




Lp.

Miejsce
odpadow

magazynowania

Powierzchnia

Wysokos¢
magazynowania
[m]

Gestosé
nasypowa
Mg/m?3

Calkowita
pojemnos$¢
miejsca
[Mg]

W wydzielonej sekcji (P1)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2
na 2 szt. pojemnikéw IBC
dla odpadu o kodzie
12 01 05

2szt.x 1,1 m?
(sekcja P1)

0,0455

0,1

W wydzielonej sekcji (P3)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 15 01 02

10,5 m?
(sekcja P3)

4,48

0,179

8,4

W wydzielonej sekcji (P5)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 17 02 03

3m?
(sekcja PS)

4,48

0,1428

1,9

10.

W wydzielonej sekcji (P2)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

10,5 m?
(sekcja P2)

4,48

0,182

8,5

11.

Wydzielone miejsce na placu
magazynowym przy
segmencie magazynowym
,»A” na 2 szt. metalowych
konteneréw (poj. kontenera
40 m?) dla odpadéw
o kodach 1912021191203

2 szt. x 40 m?

2,285

0,3

24

12.

W wydzielonej sekcji (W1)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 04

57 m?
(sekcja W1)

3,67

0,1754

36,7

13.

W wydzielonej sekcji (W2)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 05

1,56 m?
(sekcja W3)

4,48

0,35087

2,46

14.

W wydzielonej sekcji (W3)
magazynowania odpadow,
W segmencie magazynowym
,»A”- betonowy boks nr 2 dla
odpadu o kodzie 19 12 10

3 m?
(sekcja W3)

4,48

0,17857

24

15.

Betonowy zbiornik
podziemny dla odpadu
o kodzie 19 08 13*

12,5 m?

0,95

35,6

I1I. Integralng czescia niniejszej decyzji jest zalaczona kopia operatu przeciwpozarowego
pn. Operat przeciwpozarowy wraz z opinia dotyczaca palnosci odpadow dla obiektu
na terenie, na ktéorym beda wytwarzane i przetwarzane odpady ,,EKOSERWIS
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Marcin Lysiak w spadku”, ul. Bolestawa Prusa 15a, Janikowo (88-160),
NIP 5562544742, REGON 340162647, dzialki w ewidencji gruntow opisane numerem
87/32, 87/33 obreb 4 Janikowo”, wraz z kopia postanowienia Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroclawiu z dnia 21 marca 2025 r.,
znak: PZ.5260.18.2025.1.JS

IV. Decyzja obowigzuje przez okres 10 lat od dnia wydania

V. Umorzy¢ postepowanie w sprawie wydania pozwolenia na wytwarzanie odpadow
uwzgledniajacego wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie
odpadow, na terenie dzialek o nr ewid. 87/32 i 87/33 obreb 4 w m. Janikowo,
gm. Janikowo, pow. inowroctawski, woj. kujawsko-pomorskie w czesci dotyczacej
pozwolenia na wytwarzanie odpadow w wyniku eksploatacji instalacji do recyklingu
tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu)

Uzasadnienie

Wnhioskiem z dnia 3 pazdziernika 2024 r., uzupelnionym pismami z dnia 16 grudnia 2024 r.,
20 stycznia 2025 r., 21 marca 2025 r., 6 kwietnia 2025 r. oraz 14 lipca 2025 r. Pan Pawel
Floryszak Zarzadca sukcesyjny przedsigbiorstwa Marcin Lysiak EKOSERWIS w spadku,
ul. Bolestawa Prusa 15A, 88-160 Janikowo wystapil do Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-
Pomorskiego o wydanie pozwolenia na wytwarzanie odpadow uwzgledniajacego wymagania
przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadéw, na terenie dziatek o nr ewid. 87/32
187/33 obrgb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski, woj. kujawsko-pomorskie.
Gospodarowanie odpadami odbywa si¢ na nieruchomosciach, na ktorych zarzad sukcesyjny
wykonywany jest na podstawie Aktu notarialnego — Repertorium A nr 4042/2024 z dnia
12 grudnia 2024 r.

Whiosek spetnial wymagania okreslone w art. 184 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony §rodowiska oraz w art. 42 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Zgodnie z art. 41 ust. 3 pkt 1 lit. a, w zwigzku z art. 45 ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach Marszatek Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego jest organem wlasciwym
do rozpatrzenia wniosku Pana Pawta Floryszaka Zarzadcy sukcesyjnego przedsigbiorstwa
Marcin Lysiak EKOSERWIS w spadku 1 wydania decyzji w przedmiocie sprawy, gdyz
instalacja do przetwarzania odpadow — myjnia opakowan stanowi przedsiewzigcie mogace
zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 41 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na $rodowisko. Stosownie do tresci art. 45 ust. 7 ustawy o odpadach, organem
wlasciwym do wydania pozwolenia na wytwarzanie odpadow, o ktorym mowa w art. 45 ust 6
ustawy o odpadach, tj. pozwolenia na wytwarzanie odpadow uwzgledniajacego odpowiednio
wymagania przewidziane dla zezwolenia na zbieranie odpadow lub zezwolenia na
przetwarzanie odpadow, jest organ wilasciwy do wydania zezwolenia na przetwarzanie
odpadéw. W omawianym przypadku organem tym jest Marszatek Wojewddztwa Kujawsko-
Pomorskiego, gdyz przetwarzanie odpadoéw prowadzone jest w instalacji, ktora stanowi
przedsiewziecie mogace zawsze znaczaco oddziatywac na srodowisko.

W toku prowadzonego postgpowania w sprawie wydania pozwolenia na wytwarzanie odpadow
uwzgledniajgcego wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadow,
na terenie dziatek o nr ewid. 87/32 i 87/33 obreb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo,
pow. inowroctawski, woj. kujawsko-pomorskie, tut. Organ ustalil, ze druga, eksploatowana
przez Strong instalacja bedaca przedmiotem wniosku, przeznaczona do recyklingu tworzyw
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sztucznych (produkcji aglomeratu), stanowi instalacje, dla ktérej zgodnie z zapisami art. 180a
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, nie jest wymagane pozwolenie, gdyz odpady wytwarzane
w ramach jej eksploatacji nie stanowig odpadow niebezpiecznych, a masa odpadow innych niz
niebezpieczne nie przekracza 5000 Mg rocznie.

Z uwagi na powyzsze tut. Organ, majac na wzgledzie zapisy art. 105 § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego umorzyl postepowanie
administracyjne w czesci dotyczacej wydania pozwolenia na wytwarzanie odpadow w wyniku
eksploatacji instalacji do recyklingu tworzyw sztucznych (produkcji aglomeratu) na terenie
dziatek o nr ewid. 87/32 1 87/33 obreb 4 w m. Janikowo, gm. Janikowo, pow. inowroctawski,
woj. kujawsko-pomorskie.

W toku prowadzonego postepowania administracyjnego, tut. Organ stosownie
do art. 41 ust. 6a oraz art. 41a ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismami
z dnia 15 kwietnia 2025 r., wystgpit do Burmistrza Gminy i Miasta Janikowo o wydanie opinii
dla planowanego sposobu gospodarowania odpadami na ww. terenie oraz zaje¢cie stanowiska
odnosnie konieczno$ci badz braku konieczno$ci uzyskania przez Strone decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach w zwigzku z zamiarem zwigkszenia maksymalnej masy
odpadu o kodzie 19 12 04, ktéry moze by¢ magazynowany w okresie roku i maksymalnej
lacznej masy wszystkich rodzajow odpadow, ktore mogg by¢ magazynowane w okresie roku,
do Kujawsko-Pomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska oraz
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu o przeprowadzenie
kontroli instalacji lub jej czeSci, obiektu budowlanego lub jego cze$ci lub miejsc
magazynowania odpadéow, w ktéorych ma by¢ prowadzone przetwarzanie odpadéw
w przedmiocie spetniania wymagan okres§lonych w przepisach ochrony $rodowiska oraz
w zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dot. ochrony przeciwpozarowej,
w tym zgodnos$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie
przeciwpozarowym oraz w postanowieniu stanowigcym uzgodnienie operatu.

Burmistrz Gminy 1 Miasta Janikowo w piSmie z dnia 29 kwietnia 2025 r., znak:
RNS.ZP6730.39.2022.AS uznal, ze wnioskowana przez Strong zmiana dot. zwigkszenia
maksymalnej masy odpadu o kodzie 19 12 04, ktory moze by¢ magazynowany w okresie roku
1 maksymalnej tacznej masy wszystkich rodzajow odpadow, ktore moga by¢ magazynowane
w okresie roku, nie powoduje koniecznosci zmiany decyzji o S$rodowiskowych
uwarunkowaniach.

Postanowieniem z dnia 16 maja 2025 r., znak: PZ.5260.26.2025.3.JS Komendant Powiatowy
Panstwowej Strazy Pozarnej w Inowroctawiu potwierdzit spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym pn. Operat
przeciwpozarowy wraz z opinig dotyczaca palnosci odpadow dla obiektu na terenie, na ktorym
beda wytwarzane 1 przetwarzane odpady ,,EKOSERWIS Marcin Lysiak w spadku”,
ul. Bolestawa Prusa 15a, Janikowo (88-160), NIP 556 254 47 42, REGON 340162647, dziatki
w ewidencji gruntow opisane numerem 87/32, 87/33 obrgb 4 Janikowo”.

Postanowieniem z dnia 11 czerwca 2025 r., znak: WIOS-WI1.7041.1.54.2025.AC Kujawsko-
Pomorski Wojewoddzki Inspektor Ochrony Srodowiska stwierdzit spelienie wymagan
okreslonych w przepisach ochrony $rodowiska w zakresie przetwarzania odpadow przez
instalacj¢ eksploatowang przez firm¢ EKOSERWIS Marcin Lysiak, ul. Bolestawa Prusa 15A,
88-160 Janikowo, w miejscu prowadzenia dziatalno$ci na dziatkach o nr ew. 87/32 1 87/33
obregb 4 w miejscowosci Janikowo.

Przedkladajac wniosek Strona wskazata proponowang forme jak i wysokos$¢ zabezpieczenia
roszczen. Postanowieniem z dnia 18 lipca 2025 r., znak: SG-1-G.7243.2.18.2024 Marszatek
Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego przychylit si¢ do wniosku Strony i okreslit forme
1 wysokos$¢ zabezpieczenia roszczen zgodng z jej propozycja, jednoczesnie postanowit
utrzyma¢ w mocy zabezpieczenie roszczen w formie i kwocie, okreslonej w postanowieniu
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Marszatka Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia 5 kwietnia 2023 r., znak:
SG-1-G.7243.2.42.2020, ustanowione przez Pana Marcina Lysiaka prowadzacego dziatalno$é
gospodarcza pod nazwa Marcin Lysiak EKOSERWIS, ul. Bolestawa Prusa 15A,
88-160 Janikowo, w dniu 12 kwietnia 2023 r.

Stosownie do zapiséw art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572 ze zm), przed wydaniem decyzji tut. Organ
umozliwit Stronie zapoznanie si¢ z zebranym materiatem dowodowym w przedmiotowe;j
sprawie, co do ktorego Strona nie wniosta uwag.

Majac powyzsze na uwadze orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji shizy Stronie odwolanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego, w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji.

Przed uptywem terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania. Z dniem dorgczenia Marszatkowi Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania, decyzja staje si¢ ostateczna
1 prawomocna. Po uzyskaniu zrzeczenia si¢ prawa do wniesienia odwolania, na zadanie Strony,
decyzji zostanie nadana klauzula ostatecznosci.

Otrzymuja:
1. Pan Andrzej R. Reindl,
Kancelaria Prawno Konsultingowa LEX PROCURA
ul. M. Kopernika 3,
82-220 Stare Pole
— pelnomocnik Pana Pawta Floryszaka Zarzadcy sukcesyjnego przedsigbiorstwa:
Marcin Lysiak EKOSERWIS w spadku
ul. Bolestawa Prusa 15A
88-160 Janikowo
2. aa
Do wiadomosci:
1. Kujawsko-Pomorski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. ks. Piotra Skargi 2
85-018 Bydgoszcz
2. Burmistrz Gminy i Miasta Janikowo
ul. Przemystowa 6
88-160 Janikowo
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